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Lincoln Electric Europe
Declares that the welding helmet B3053-1-CE conforms to the directive 89/686 EWG
and has been designed in compliance with standards EN 379, EN 166, EN 175

(b for

3 January 2018
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22 , 08008 Barcelona, Spain

Notified bodies:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Notified body number 0196 (Shield)

ADF model ADF615SLE marking explanation: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4 light state scale number 1 optical class

9: lightest dark state scale number 1 diffusion of light class

13 : darkest state scale number 1: variations in luminous transmittance class

LE : filter manufacturer identification 2: angle dependence of luminous transmittance class
379 : number of the standard

Marking on shield, model TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : manufacturer's identification. EN 175: number of this standard. B: resistance to medium energy impact
Marking on front cover lens: "LE 1 B CE". LE : lens manufacturer's identification. 1: optical class. B: resistance to medium energy impact
Marking on Inside cover lens: "LE 1 B CE". LE : lens manufacturer's identification. 1: optical class. B: resistance to medium energy impact
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/\\ WARNING

This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation, operation, maintenance and repair
procedures are performed only by qualified person. Read and understand this manual before operating this equipment.
Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment.
Read and understand the following explanations of the warning symbols. Lincoln Electric is not responsible for damages
caused by improper installation, improper care or abnormal operation. If protection against high speed particles at extremes
of temperature is required then the selected eye-protector should be marked with the letter “T” immediately after the
resistance to impact letter. If the impact letter is not followed by the letter “T” then the eye protector shall only be used against
high speed particles at room temperature. If the symbols F, B & Ain the marking are not common to both the oculars and the
helmet then it is the lowest which shall be assigned to the complete eye protector.

WARNING: This symbol indicates that instructions must be followed to avoid serious personal injury, loss of life, or
damage to this equipment. Protect yourself and others from possible serious injury or death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understand this manual before operating this equipment. Arc
welding can be hazardous. Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal injury, loss of life,
or damage to this equipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages. Do not touch the electrode, work clamp, or
connected work pieces when this equipment is on. Insulate yourself from the electrode, work clamp, and connected work
pieces.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Turn off input power using the disconnect switch at the fuse box before
working on this equipment. Ground this equipment in accordance with local electrical regulations.

ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Regularly inspect the input, electrode, and work clamp cables. If any
insulation damage exists replace the cable immediately. Do not place the electrode holder directly on the welding table or
any other surface in contact with the work clamp to avoid the risk of accidental arc ignition.

ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE DANGEROUS: Electric current flowing through any conductor creates
electric and magnetic fields (EMF). EMF fields may interfere with some pacemakers, and welders having a pacemaker
shall consult their physician before operating this equipment.

CE COMPLIANCE: This equipment complies with the European Community Directives.

ARTIFICIAL OPTICAL RADIATION: According with the requirements in 2006/25/EC Directive and EN 12198 Standard,
the equipment is a category 2. It makes mandatory the adoption of Personal Protective Equipments (PPE) having filter
with a protection degree up to a maximum of 15, as required by EN169 Standard.

FUMES AND GASES CAN BE DANGEROUS: Welding may produce fumes and gases hazardous to health. Avoid
breathing these fumes and gases. To avoid these dangers the operator must use enough ventilation or exhaust to keep
fumes and gases away from the breathing zone.

ARC RAYS CAN BURN: Use a shield with the proper filter and cover plates to protect your eyes from sparks and the rays
of the arc when welding or observing. Use suitable clothing made from durable flame-resistant material to protect you skin
and that of your helpers. Protect other nearby personnel with suitable, non-flammable screening and warn them not to
watch the arc nor expose themselves to the arc.

WELDING SPARKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire hazards from the welding area and have a fire
extinguisher readily available. Welding sparks and hot materials from the welding process can easily go through small
cracks and openings to adjacent areas. Do not weld on any tanks, drums, containers, or material until the proper steps
have been taken to insure that no flammable or toxic vapors will be present. Never operate this equipment when
flammable gases, vapors or liquid combustibles are present.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of heat. Hot surfaces and materials in work area
can cause serious burns. Use gloves and pliers when touching or moving materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding operations carried out in an environment with
increased hazard of electric shock.

Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions to susceptible individuals.

This is not a safety helmet ! This helmet has been designed only to protect against the risks of welding processes.




Eye-protectors against high speed particles worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus
creating a hazard to the wearer

WEEE
Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!
In observance of European Directive 2012/19/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) and its
implementation in accordance with national law, electrical equipment that has reached the end of its life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the owner of the equipment, you should
—— | g€t information on approved collection systems from our local representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human health!

HELMET INFORMATION

This Auto-Darkening Welding Helmet will automatically change from a light state (shade 3.5) to a dark state (Shade
9-13) when arc welding starts. The filter automatically returns to a light state when the arc stops. Shade control
adjustments can be made while welding. Match your welding application to the shade indicated on the shade chart.
(See Page 4). Do not use or open the auto-darkening filter if damaged by shock, vibration or pressure. The functionality
of the filter can be checked verifying its darkening when exposed to intense light (direct sun or welding flash). Keep
the sensors and solar cell clean. Clean the filter cartridge using a soapy water solution and soft cloth which should be
damp but not saturated. This Auto-Darkening Welding Helmet is designed for use with Stick Welding (SMAW); TIG
DC&AC; TIG Pulse DC&AC; MIG/MAG/CO2/Pulse; Plasma Arc Cutting (PAC); Plasma Arc Welding (PAW); Air Carbon
Arc Cutting (CAC-A); Grinding. The cartridge provides protection from harmful UV and IR radiation, in both dark and
light states. The cartridge contains two sensors to detect the light from the welding arc, resulting in the lens darkening
to a selected welding shade. Do not use solvents or abrasive cleaning detergent. . If cover lens is spattered or covered
with dirt, it should be replaced immediately. Do not use the helmet without inside and outside cover lenses properly
installed. We recommend a use of the helmet / ADF / safety oculars for a period of 3 years. The duration of use
depends on various factors such as use, cleaning storage and maintenance. Frequently inspections and replacement
if it is damaged are recommended.

SPECIFICATIONS
96x40 mm (3.78x1.57 in)

HEADGEAR ADJUSTMENT

LCD Viewing Area

Operating Temperature

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Storage Temperature

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Total Weight

430g (15.2 0z.)

Compliance

CE, EAC

Cartridge size 110x90x9 mm (4.33x3.54x0.35 in) Crown
UV/IR Protection Up to Shade DIN 16 at all times Adjustment
Arc Sensors 2
Light State Shade DIN 3.5 Ratchet
Variable Welding Shades DIN 9 to 13 Knob
Shade Control External knob -full adjustment
Grind mode Yes
Power Supply Solar cells -no battery required Adjustment
Power On/Off Fully automatic
Light to Dark Switching Time 1/16,000 sec
TIG Rating 210 amps AC/DC

Headgear
Fore/Aft
Adjustment

CARTRIDGE OPERATIONS / FEATURES

Variable Shade Control

The shade can be adjusted from shade 9 to 13 based upon welding process or application (refer to Shade selection
chart). The variable shade control knob is mounted to shell for external adjustment.

Grind Mode

Used for metal grinding applications. In this mode, the shade function is turned off. The shade is fixed shade DIN 3.5
that allowing a clear view to grind a weld with the helmet providing face protection




Sensitivity

The sensitivity can be set to “HI” (high) or “LO” (low) by using the infinitely dial knob on the back of the auto darkening
filter. The “Mid-High” setting is the normal setting for everyday use. The maximum sensitivity level is appropriate for low
welding current work, TIG, or special applications. Where the operation of the helmet is disturbed by excess ambient
light, or another welding machine close by, use the “LO” setting. As a simple rule for optimum performance, it is
recommended to set sensitivity to the maximum at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts
onlyto the welding light flash and without annoying spurious triggering due to ambient light conditions (direct sun,
intensiveartificial light, neighbouring welder's arcs etc.).

Selecting delay time

When welding ceases, the viewing window automatically changes from dark back to light but with a pre-set delay to
compensate for any bright afterglow on the workpiece. The delay time / response can be set to “S” (short: 0.1 sec.)
or‘L”(long: 1.0 sec.) as you require using the infinitely dial knob on the back of the auto darkening filter. It is
recommended to use a shorter delay with spot welding applications and a longer delay with applications using higher
currents. Longer delays can also be used for low current TIG welding, and TIG / MIG / MAG pulse.

ALWAYS TEST TO BE SURE THE ADF CARTRIDGE IS CHARGED BEFORE WELDING
The helmet can be placed in sunlight to charge. Do not store the helmet in a dark cabinet or other storage area for long
periods. While welding, the arc also charges the ADF cartridge.

Shade Selection Chart

Recommended shade numbers according to EN 379:2003

If your helmet does not include any one of the shades referenced above, it is recommended you use the next darker
shade.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10 | 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6]10][15 30 [40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600
** THIS HELMET IS NOT SUITABLE FOR LASER WELDING PROCESS ***

HELMET MAINTENANCE AND CARE

Replacing Front Cover Lens : Replace the front cover lens
if it is damaged (cracked, soiled or pitted). Place your finger
or thumb into recess (C) at the bottom edge of the cover lens
and flex the lens upwards until it releases from the edges
marked A and B. (Refer to figure 1).

Replace the Inside Cover Lens: if it is damaged (cracked,
soiled or pitted). Place your fingernail in recess above
cartridge view window and flex lens upwards until it releases
from edges of cartridge view window.

Fitting New Cartridge: Take the new shade cartridge and
pass the potentiometer cable under the wire loop before
placing the cartridge into its retaining frame inside the helmet.
Hinge down the wire loop and ensure the front edge of the
loop (D) is properly retained under the retaining lugs (E) as
shown in figure 2.

Position the shade potentiometer to the inside of the helmet
with the shaft protruding through the hole.

Secure potentiometer to shell. On the outside of the helmet,
push the shade control knob onto the shaft.

figure 1

submerge shade cartridge in water or other solution.

Cleaning: Clean helmet by wiping with a soft cloth. Clean cartridge surfaces regularly. Do not use strong cleaning solutions.
Clean sensors and solar cells with soapy water solution and a clean cloth and wipe dry with a lint-free cloth. Do NOT

Storage: Store in a clean, dry location.




PART LIST

POS. ITEM N. DESCRIPTION QTY
A KP3098-1 Front Cover Lens (2 pcs) 1
B KP3053-1 Inside Cover Lens (2 pcs) 1
C KP3053-1-SB Sweatband for helmet B3053-1-CE (2pcs) 1
D KP3053-1-CE Headgear Replacement Kit (includes headgear) 1

WARRANTY INFORMATION

WARRANTY INFORMATION : These helmets are warranted for a period of one year.
Please contact your Lincoln Representative for any service or warranty questions.

SPATTER DAMAGE IS NOT COVERED BY WARRANTY : Do not use this product without the correct protective clear
cover lenses installed properly on both sides of the Auto-Darkening Filter cartridge (ADF). The cover lenses supplied
with this helmet are properly sized to work with this product and substitutions from other suppliers should be avoided.
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Dichiarazione di conformita c E
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Lincoln Electric Europe
Dichiara che il casco per saldatura B3053-1-CE & conforme alla direttiva 89/686 EWG
ed é stato progettato in conformita alle norme EN 379, EN 166, EN 175

(b Do

3 gennaio 2018
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Spain

Organismi notificati:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numero organismo notificato 0196 (Shield)

Spiegazione marcatura ADF, modelo ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  Numero scala stato di trasparenza classe ottica

9:  Numero scala stato di oscuramento minimo Classe di diffusione della luce

1
1

13: Numero scala stato di oscuramento massimo | 1:  Classe di variazione della trasmittanza luminosa
2

LE : Identificazione produttore filtro Classe di dipendenza angolare della trasmittanza luminosa

379: Numero della normativa

Marcatura su maschera modello TMILE: "LE EN 175 B CE". LE : Identificazione produttore. EN 175: Numero di questa normativa. B: Resistenza agli urti di media intensita
Marcatura su lente anteriore: "LE 1 B CE". LE : Identificazione produttore della lente. 1 : classe ottica. B: Resistenza agli urti di media intensita
Marcatura su lente interna: "LE S CE". LE : Identificazione produttore della lente. 1 : classe ottica. B: Resistenza agli urti di media intensita

L ®
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LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu

1



/\ AVVERTENZA

Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato. Assicuratevi che tutte le procedure di installazione,
impiego, manutenzione e riparazione vengano eseguite solamente da persone qualificate. Leggere e comprendere questo
manuale prima di far funzionare la macchina. La mancata osservanza delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri
infortuni, anche mortali, alle persone o danni alla macchina. Leggere e comprendere le spiegazioni seguenti sui simboli di
avvertenza. La Lincoln Electric non si assume alcuna responsabilita per danni conseguenti a installazione non corretta,
incuria o impiego in modo anormale. Se si richiede la protezione dalla proiezione di particelle ad alta velocita a temperature
estreme, la protezione selezionata per gli occhi deve essere contrassegnata con la lettera “T” subito dopo la lettera che indica
la resistenza agli urti. Se dopo la lettera di protezione agli urti non & presente la lettera “T”, la protezione per gli occhi puo
essere usata soltanto contro le particelle ad alta velocita a temperatura ambiente. Se i simboli F, B e A nelle marcature non
sono comuni sia per le lenti che per il casco, per la protezione completa per gli occhi si assegna il simbolo inferiore.

AVVERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni per evitare seri infortuni, anche mortali, alle
persone o danni a questa macchina. Proteggete voi stessi e gli altri dalla possibilita di seri infortuni anche mortali.

LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere e comprendere questo manuale prima di far funzionare la
macchina. La saldatura ad arco puo presentare dei rischi. La mancata osservanza delle istruzioni di questo manuale puo
provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni alla macchina.

LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E’ MORTALE: Le macchine per saldatura generano tensioni elevate. Non toccate
I'elettrodo, il morsetto di massa o pezzi da saldare collegati alla macchina quando la macchina é accesa. Mantenetevi
isolati elettricamente da elettrodo, morsetto e pezzi collegati a questo.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Togliere I'alimentazione con l'interruttore ai fusibili prima di svolgere
operazioni su questa macchina. Mettere la macchina a terra secondo le normative vigenti.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Ispezionare periodicamente i cavi di alimentazione, all’elettrodo e al pezzo.
Se si riscontrano danni all'isolamento sostituire immediatamente il cavo. Non posare la pinza portaelettrodo direttamente sul
banco di saldatura o qualsiasi altra superficie in contatto con il morsetto di massa per evitare un innesco involontario dell’arco.

I CAMPI ELETTRICI E MAGNETICI POSSONO ESSERE PERICOLOSI: Il passaggio di corrente elettrica in un conduttore
produce campi elettromagnetici. Questi campi possono interferire con alcuni cardiostimolatori (‘pacemaker’) e i saldatori
con un cardiostimolatore devono consultare il loro medico su possibili rischi prima di impiegare questa macchina.

CONFORMITA CE: Questa macchina é conforme alle Direttive Europee.

RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI: Conformemente a quanto prescritto nella Direttiva 2006/25/CE ed alla Norma EN
12198, I'apparecchiatura é di categoria 2. Si rende obbligatoria I'adozione di Dispositivi di Protezione Individuale (DPI)
con grado di protezione del filtro fino ad un massimo di 15, secondo quanto prescritto dalla Norma EN169.

FUMI E GAS POSSONO ESSERE PERICOLOSI: La saldatura puo produrre fumi e gas dannosi alla salute. Evitate di
respirare questi fumi e gas. Per evitare il pericolo I'operatore deve disporre di una ventilazione o di un'estrazione di fumi
e gas che li allontanino dalla zona in cui respira.

I RAGGI EMESSI DALL’ARCO BRUCIANO: Usate una maschera con schermatura adatta a proteggervi gli occhi da spruzzi
e raggi emessi dall'arco mentre saldate o osservate la saldatura. Indossare indumenti adatti in materiale resistente alla
fiamma per proteggere il corpo, sia vostro che dei vostri aiutanti. Le persone che si trovano nelle vicinanze devono essere
protette da schermature adatte, non infiammabili, e devono essere avvertite di non guardare I'arco e di non esporvisi.

GLI SPRUZZI DI SALDATURA POSSONO PROVOCARE INCENDI O ESPLOSIONI: Allontanare dall'area di saldatura quanto
puo prendere fuoco e tenere a portata di mano un estintore. Gli spruzzi o altri materiali ad alta temperatura prodotti dalla
saldatura attraversano con facilita eventuali piccole aperture raggiungendo le zone vicine. Non saldare su serbatoi, bidoni,
contenitori o altri materiali fino a che non si sia fatto tutto il necessario per assicurarsi dell'assenza di vapori infiammabili o
nocivi. Non impiegare mai questa macchina se vi é presenza di gas e/o vapori infiammabili o combustibili liquidi.

I MATERIALI SALDATI BRUCIANO: Il processo di saldatura produce moltissimo calore. Ci si puo bruciare in modo grave con le
superfici e materiali caldi della zona di saldatura. Impiegare guanti e pinze per toccare o muovere materiali nella zona di saldatura.

MARCHIO DI SICUREZZA: Questa macchina é adatta a fornire energia per operazioni di saldatura svolte in ambienti con
alto rischio di folgorazione elettrica.

L'eventuale contatto dei materiali con la pelle dell'operatore puo causare reazioni allergiche a persone sensibili.

Questo non é un casco di sicurezza! Questo casco é stato progettato solo per la protezione dai rischi relativi ai processi
di saldatura.




protezioni per gli occhi contro le particelle ad alta velocita indossate sopra gli occhiali oftalmici standard possono
trasmettere impatti, creando cosi un pericolo per chi li indossa

WEEE/RAEE

Non smaltire le apparecchiature elettriche con i normali rifiuti!

In osservanza della Direttiva Europea 2012/19/Ce sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) e alla sua
implementazione in conformita alla normative locali, le apparecchiature elettriche giunte al termine della loro durata utile
devono essere raccolte separatamente e conferite ad un centro di riciclaggio ecocompatibile. In qualita di proprietario
dell'apparecchiatura, si dovrebbero ricevere informazioni sui sistemi di raccolta approvati dai nostri rappresentanti locali.
Applicando questa Direttiva europea si proteggono I'ambiente e vite umane!

INFORMAZIONI SUL CASCO

Questo casco per saldatura a oscuramento automatico passa automaticamente da uno stato di trasparenza (3.5) a uno
stato di oscuramento (9-13) quando si innesca l'arco di saldatura. Il filtro si riporta automaticamente ad uno stato di
trasparenza quando l'arco si arresta. Le regolazioni di controllo del grado di oscuramento possono avvenire durante la
saldatura. Adattare il grado di oscuramento all’applicazione di saldatura, in base alla tabella (vedere pagina 4). Non
usare o aprire il filtro auto-oscurante se danneggiato da urti, vibrazioni o pressione. La funzionalita del filtro puo essere
controllata verificando il suo oscuramento quando esposto a luce intensa (sole diretto o flash di saldatura).Mantenere
puliti i sensori e le celle solari. Pulire la cartuccia del filtro con acqua saponata e un panno morbido umido (non
completamente imbevuto). Questo casco per saldatura a oscuramento automatico € progettato per i processi di
saldatura non portante (SMAW); TIG CC e CA; a impulsi TIG CC e CA; MIG/IMAG/CO2/a impulsi; taglio ad arco-plasma
con arco diretto (PAC); saldatura ad arco-plasma (PAW); taglio ad arco con elettrodo di carbone ed aria compressa
(CAC-A); molatura. La cartuccia fornisce protezione contro le dannose radiazioni UV e IR, in entrambi gli stati di
oscuramento e trasparenza. La cartuccia contiene due sensori per rilevare la luce dell’arco di saldatura, provocando
'oscuramento della lente a un grado prefissato. Non usare solventi o detergenti abrasivi. Se la lente di copertura &
macchiata o ricoperta di polvere, deve essere sostituita immediatamente. Non usare il casco senza lenti di copertura
interne ed esterne installate correttamente. Consigliamo I'uso di casco / ADF / lenti di sicurezza per un periodo
massimo di 3 anni. La durata d'uso dipende da vari fattori, quali impiego, pulizia, conservazione e manutenzione. Si
consiglia di ispezionarlo frequentemente e di sostituirlo, se danneggiato.

SPECIFICHE TECNICHE REGOLAZIONE DEL GIROTESTA
Area di visuale LCD 96 x 40 mm (3.78x1.57 in)
Dimensioni della cartuccia 110 x 90 x 9 mm (4.33x3.54x0.35 in) Regolazione
altezza girotesta
. Fino al grado di oscuramento
Protezione UV/IR DIN 16 permanente
— Manopola di
Sensori d’arco 2 regolazione
Stato di trasparenza DIN 3.5 sistema
- — Ratchet
Grado di saldatura variabile DINda9a 13
Controllo dell'oscuramento Manopola esterna — regolazione completa .
— - Regolazione
Modalita molatura Si dellinclinazione
Alimentatore Celle solari — nessuna batteria necessaria
Interruttore ON/OFF Completamente automatico
Tempo di commutazione 1/16.000 s
Corrente TIG 210 A CA/DC
Temperatura di funzionamento Da -5°C a 55°C (da 23°F a 131°F)
Temperatura di immagazzinamento| ~ Da -20°C a 70°C (da -4°F a 158°F) Eigﬁf;f;z
Peso totale 4309 (15.20z.) girotesta
Conformita CE, EAC

FUNZIONAMENTO/CARATTERISTICHE DELLA CARTUCCIA

Controllo di oscuramento variabile

L'oscuramento puo essere regolato da gradazione 9 a 13 in funzione del processo di saldatura o dell’applicazione (fare
riferimento alla tabella per la selezione dell’'oscuramento). La manopola di regolazione delloscuramento variabile €
montata sul guscio per la regolazione esterna.

Modalita molatura
Impiegata per applicazioni di molatura su metalli. In questa modalita, la funzione di oscuramento & disattivata.
L'oscuramento & quello fisso DIN 3.5 che consente la chiara visuale per la molatura di una saldatura con il casco che

assicura la protezione del viso 3



Sensibilita

La sensibilita pud essere impostata su “HI” (alta) o “LO” (bassa) mediante la manopola di regolazione continua sul retro
del filtro auto-oscurante. La regolazione “Mid-High” & quella normale per I'impiego di tutti i giorni. Il livello di sensibilita
massimo € adatto per lavori con bassa corrente di saldatura, TIG o applicazioni speciali. Ove il funzionamento del
casco sia disturbato dall'eccessiva luminosita ambientale o da un'altra saldatrice che operi nelle vicinanze, utilizzare la
regolazione “LO”. Come semplice regola per garantire prestazioni ottimali, si consiglia di impostare inizialmente la
sensibilita al livello massimo per poi ridurla gradualmente, fino a quando il filtro reagisce soltanto ai flash luminosi della
saldatura e senza fastidiose false attivazioni dovute alle condizioni della luminosita ambientale (raggi solari diretti,
intensa luce artificiale, archi di saldatrici che operino nelle vicinanze, ecc.).

Selezione del ritardo temporizzato

Al termine della saldatura, il visore passa automaticamente da scuro a chiaro, ma con un ritardo prestabilito per
compensare |'eventuale intenso bagliore residuo del pezzo. Il tempo di ritardo / risposta pud essere opportunamente
impostato su “S” (breve: 0,1 s.) o “L”(lungo: 1,0 s) mediante la manopola di regolazione continua sul retro del filtro
auto-oscurante. Si consiglia di usare un ritardo piu breve con applicazioni di saldatura a puntale e un ritardo piu lungo
con applicazioni che impieghino correnti elevate. Ritardi piti lunghi possono anche essere impiegati per la saldatura
TIG a bassa corrente e saldature TIG / MIG / MAG ad impulsi.

VERIFICARE SEMPRE CHE LA CARTUCCIA ADF SIA CARICA PRIMA DI INIZIARE A SALDARE
Il casco puo essere esposto alla luce solare per la carica. Non conservare il casco in un armadietto o in altra zona buia
per lunghi periodi. Durante la saldatura, anche la luce dell’arco carica la cartuccia ADF.

Tabella per la selezione dell’oscuramento

Gradi di oscuramento raccomandati secondo la normativa EN 379:2003

Se il casco non prevede alcuno dei gradi di oscuramento riportati sopra, si raccomanda di usare il grado di
oscuramento maggiore immediatamente superiore.

CURRENT IN AMPERE
PROCESS 2]6]10]15]30[40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 9 | 10 1 12 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
i 8 [ 9 [ 10 ] 11 [ 12 [13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 11 | 12 | 13 | 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING 9 [10] 11 12 | 13 [
MICROPLASMA ARC WELDING | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 1 | 12 |
2[6[10]15[30]40] 60 [ 70 [100]125]150[175[200]225]250]300[350] 400 [450] 500 [ 600

** QUESTO CASCO NON E ADATTO PER PROCESS! DI SALDATURA LASER ***
MANUTENZIONE E CURA DEL CASCO

Sostituzione della lente di copertura anteriore: Sostituire | Montaggio nuova cartuccia: Estrarre la nuova cartuccia di
la lente anteriore se e danneggiata (incrinata, sporca o | oscuramento e far passare il cavo del potenziometro sotto
butterata). Posizionare un dito nella fessura (C) sul bordo | I'ansa del filo prima di mettere la cartuccia nella sua struttura
inferiore della lente di copertura e flettere la lente verso l'alto | di supporto all'interno del casco. Incardinare I'ansa del filo e
finché non fuoriesce dai bordi contrassegnati con A e B (fare | garantire che il bordo anteriore dellansa (D) sia
riferimento alla figura 1). correttamente tenuto sotto gli agganci (E), come mostrato in
figura 2.

Sostituire la lente di copertura interna: Se danneggiata | Posizionare il potenziometro di oscuramento allinterno del
(incrinata, sporca o butterata). Inserire un’unghia nella | casco con l'albero che sporge attraverso il foro.

fessura sopra la zona del visore della cartuccia e flettere la | Fissare il potenziometro al guscio. Sulla parte esterna del
lente verso I'alto fino a che non fuoriesce dai bordi della zona | casco, premere la manopola di controllo oscuramento
del visore della cartuccia. sull'albero.

figura 1

Pulizia: Pulire il casco con un panno morbido. Pulire regolarmente le superfici della cartuccia. Non usare soluzioni detergenti
concentrate. Pulire i sensori e le celle solari con acqua saponata e un panno pulito e asciugare con un panno che non lasci
pelucchi. NON immergere la cartuccia oscurante in acqua o in altra soluzione.

Conservazione: Conservare in un luogo pulito e asciutto.




ELENCO PEZZ|

POS. N. ARTICOLO | DESCRIZIONE Q.TA
A KP3098-1 Lente di copertura anteriore (2 pezzi) 1
B KP3053-1 Lente interna (2 pezzi) 1
C KP3053-1-SB Fascetta antisudore per casco B3053-1-CE (2 pezzi) 1
D KP3053-1-CE Kit sostituzione girotesta (completo di girotesta) 1

INFORMAZIONI DI GARANZIA

INFORMAZIONI SULLA GARANZIA: Questi caschi sono garantiti per un periodo di un anno.
Si prega di contattare il rappresentante Lincoln per tutte le domande di assistenza o di garanzia.

| DANNI DA SCHIZZI DI SALDATURA NON SONO COPERTI DA GARANZIA: Non usare questo prodotto senza le
lenti di copertura trasparenti protettive correttamente installate su entrambi i lati della cartuccia del filtro auto-oscurante
(ADF). Le lenti di copertura fornite con questo casco sono dimensionate specificatamente per lavorare con questo
prodotto e si sconsiglia la loro sostituzione con lenti di altri fornitori.

®
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by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
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AUTOMATISCH ABDUNKELNDER
SCHWEISSERHELM
Bester Screen Il (p/n B3053-1-CE)

BEDIENUNGSANLEITUNG

ABBILDUNGEN KONNEN ABWEICHEND AUSFALLEN

q

by Lincoln Electric

Konformitatserklarung c E

18

Lincoln Electric Europe
Erklart, dass der Schweihelm B3053-1-CE der Richtlinie 89/686 EWG entspricht
und in Ubereinstimmung mit den Normen EN 379, EN 166, EN 175 hergestellt wurde

(o D

3.Januar 2018
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Spanien

Benannte Stellen:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir KonformitdtsbewertungmbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Deutschland - Nummer der benannten Stelle 0196 (Schild)

Erlauterung ADF-Kennzeichnung, modell ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: Hellstufe 1 Optische Klasse

9: Hellste Dunkelstufe 1 Streulichtklasse

13 : Dunkelste Dunkelstufe 1: Homogenitatsklasse

LE : Kennung des Filterherstellers 2 Winkeleigenschaften
379 : Nummer der Norm

Markierung an Schild: "LE EN 175 B CE". LE : Herstellerkennzeichnung. EN 175: Nummer dieser Norm. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie
Markierung an vorderer Abdeckscheibe: "LE 1 B CE". LE : Kennzeichnung des Glasherstellers. 1 : Optische Klasse. B: Widerstand zu mittlerer Aufprallenergie
Markierung an innerer Abdeckscheibe: "LE 1 B CE". LE : Kennzeichnung des Glasherstellers. 1 : Optische Klasse.

L ®
= beslter

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spanien
www.lincolnelectric.eu

1



/A\ WARNUNG

Diese Anlage darf nur von geschultem Fachpersonal genutzt werden. Installation, Bedienung, Wartung und Reparaturen
dirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Sie dirfen dieses Gerat erst betreiben, wenn Sie diese
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis
hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der
Warnhinweise. Lincoln Electric ist nicht verantwortlich fiir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder
Fehlbenutzung des Gerates entstehen. Wenn der Schutz gegen Hochgeschwindigkeitspartikel bei extrem hohen
Temperaturen erforderlich ist, dann sollte der gewéahlte Augenschutz mit dem Festigkeitssymbol gefolgt vom Buchstaben “T”
markiert sein. Wenn dem Festigkeitssymbol nicht der Buchstabe “T” folgt, dann sollte der Augenschutz nur zum Schutz von
Hochgeschwindigkeitspartikel bei Raumtemperatur verwendet werden. Wenn die Symbole F, B & A in der Markierung nicht
gleich auf Okularen und Helm sind, muss das niedrigste fiir den vollstandigen Augenschutz zugewiesen werden.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden miissen, um geféhrliche Verletzungen bis hin zum
Tode oder Beschédigungen am Gerét zu verhindern. Schiitzen Sie sich und andere vor geféhriichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Sie diirfen dieses Gerit erst betreiben, wenn Sie diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben.  LichtbogenschweiBen kann geféhrlich sein. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu
gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschédigungen am Gerét kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: Schweilgeréite erzeugen hohe Stromstérken. Beriihren Sie die
Elektrode, Masseklemme oder angeschlossene Werkstiicke nicht, wenn die Anlage eingeschaltet ist. Schiitzen Sie sich
selbst vor der Elektrode, der Masseklemme und angeschlossenen Werksttiicken.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus, bevor Arbeiten an der Maschine
ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine geméaR den értlich geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Uberpriifen Sie regelméRig Netz-, Werkstiick- und Elektrodenkabel. Tauschen Sie diese bei
Beschédigung sofort aus. Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf den Schweilarbeitsplatz, damit es zu keinem
ungewollten Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der durch ein Kabel flief3t,
erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF kénnen Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie
lhren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher haben, bevor Sie dieses Gerét benutzen.

EG KONFORMITAT: Dieses Geriét erfiillt die EU-Richtlinien.

OPTISCHE STRAHLUNG AUS KUNSTLICHEN QUELLEN: GeméR den Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/25/EG
und der Norm EN 12198 wird dieses Produkt in Kategorie 2 eingestuft. Das Tragen persénlicher Schutzausriistungen
(PSA) mit Schutzglésern bis Stufe 15 ist nach EN169 zwingend vorgeschrieben.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: Schweien erzeugt Rauch und Gase, die gesundheitsschédlich sein
kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metallddmpfe. Benutzen Sie eine SchweiSrauchabsaugung, um die
Déampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Benutzen Sie einen Schild mit dem richtigen Filter und Schutzmasken
zum Schutz der Augen vor Spritzern und Strahlungen beim SchweiBen oder Beobachten. Tragen Sie angemessene Kleidung aus nicht
brennbarem Material zum Schutz Ihrer Haut und der lhrer Helfer. Schiitzen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen mit
angemessenen, nicht brennbaren Schilden und lassen Sie niemanden ungeschiitzt den Lichtbogen beobachten oder sich ihm aussetzen.

SCHWEISSSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie feuergeféhriiche Gegensténde
[:\\\P,:_: vom Schweilplatz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Beim Schweil3en entstehende Funken und heile Materialteile kénnen
sehr leicht durch kleine Ritzen und Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweilSen Sie keine Tanks, Trommeln, Behélter
oder andere Gegensténde, bis die erforderlichen MalBnahmen durchgefiihrt wurden, damit keine entflammbaren oder giftigen Démpfe
mehr vorhanden sind. Bedienen Sie diese Ausriistung nicht, wenn brennbare Gase, Ddmpfe oder Fliissigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: SchweiRen verursacht hohe
Temperaturen. HeilBe Oberflachen und Materialien im Arbeitsbereich kénnen ernsthafte Verbrennungen verursachen.
Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweil3te Materialien beriihren oder bewegen.

Materialien, die mit der Haut des Trédgers in Kontakt kommen kénnen, kénnten bei empfindlichen Personen allergische
Reaktionen hervorrufen.

Dies ist kein Sicherheitshelm! Dieser Helm wurde ausschlie8lich zum Schutz vor den Risiken von Schweil3prozessen entwickelt.

| S S-ZEICHEN: Dieses Gerét darf Schweil3strom in Umgebungen mit erhéhter elektrischer Geféhrdung liefern.
AN
/!\




Augenschlitzer gegen Hochgeschwindigkeitsteilchen, die (iber Standard-Augenbrillen getragen werden, kénnen Schléage
libertragen und somit eine Gefahr fiir den Trager darstellen

A

WEEE

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Unter Beachtung der Européischen Richtlinie 2012/19/EU (ber Elektro- und Elektronik-Altgeréte (Waste Electrical and
Electronic Equipment - WEEE) und ihrer Durchfiihrung gemaf nationaler Gesetzgebung, missen elektrische Gerite, die
das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und bei einer entsprechenden Entsorgungseinrichtung
abgegeben werden. Als Eigentiimer dieses Gerétes sollten Sie sich Informationen (ber ein ortliches autorisiertes
Sammel- bzw. Entsorgungssystem einholen.

Mit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer Gesundheit bei!

INFORMATIONEN ZU DEM HELM

Dieser selbstverdunkelnde Schweifthelm wechselt bei Schweilbeginn automatisch vom Hellzustand (DIN-Schutzstufe
3.5) in den Dunkelzustand (DIN-Schutzstufen 9-13). Wenn der Lichtbogen erlischt, nimmt der Schutzfilter wieder den
Hellzustand an. Die eingestellte Schutzstufe kann wahrend des Schweillens gedndert werden. Stellen Sie lhre
SchweilRanwendung auf die in dem Schutzstufendiagramm angegebene Schutzstufe ein. (Siehe Seite 4). Benutzen
oder &ffnen Sie den Schutzfilter nicht, wenn er durch Schldge, Vibration oder Druck beschéadigt wurde. Die
Funktionsfahigkeit des Filters kann Uberprift werden, indem bei intensivem Licht (direkte Sonneneinstrahlung oder
Schweilblitz) seine Verdunkelung festgestellt wird. Sensoren und Solarzellen sauber halten. Reinigen Sie die
Filterkartusche mit Seifenwasser und einem weichen Tuch, das feucht, aber nicht zu nass sein sollte. Dieser
selbstverdunkelnde Schweilhelm ist fir die Verwendung mit Stabschweien (SMAW) entwickelt; WIG DC&AC; WIG
Pulse DC&AC; MIG/MAG/CO2/Pulse; Plasma Lichtbogenschneiden (PAC); Plasma LichtbogenschweiRen (PAW); Luft
-Kohle Lichtbogenschneiden (CAC-A); Schleifen. Die Kartusche bietet Schutz vor schadlichen UV- und IR-Strahlen,
sowohl im dunklen wie auch im hellen Zustand. Die Kartusche enthalt zwei Sensoren, die das Licht des
SchweiBlichtbogens entdecken. Das fihrt zum Verdunkeln der Scheibe bis in die gewahlte Schutzstufe. Fur die
Reinigung keine Lésungsmittel oder Schleifmittel verwenden. Eine mit Spritzern oder Dreck bedeckte Abdeckscheibe
ist unverzlglich auszutauschen. Verwenden Sie den Helm nicht ohne sachgemaR angebrachte innere und duRere
Abdeckscheibe. Wir empfehlen eine Verwendung von Helm / ADF / Sicherheitsokulare fir einen Zeitraum von 3
Jahren. Die Dauer der Verwendung hangt von verschiedenen Faktoren ab, wie Gebrauch, Reinigung, Lagerung und
Pflege. Regelmafige Kontrollen und Austausch bei Beschadigung werden empfohlen.

TECHNISCHE DATEN

LCD Sichtfeld

96x40 mm (3.78x1.57 in)

Kartuschengré3e 110x90x9 mm (4.33x3.54x0.35 in)
UV/IR Schutz Konstante Abdunkelung DIN 16
Lichtbogensensoren 2
Hellzustand-Schutzstufe DIN 3,5
Variable Schweil3schutzstufen DIN 9 bis 13
Steuerung der Schutzstufe Knopf au3en - volle Einstellung
Schleifmodus Ja
Stromversorgung Solarzellen - keine Batterie nétig
Ein/Aus Vollautomatik
Schaltzeit von hell nach dunkel 1/16,000 Sek
WIG bemessen 210 amps AC/DC

Betriebstemperatur -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)
Lagerungstemperatur -20°C ~70°C (-4°F ~ 158°F)
Gesamtgewicht 430g (15.2 Oz.)
Konformitét CE, EAC

ANPASSEN DES KOPFBANDS

Woélbungs-
einstellung

Einrastender
Drehknopf

Neigungs-
einstellung

Einstellen
des Kopfbands
vorne/hinten

BEDIENUNG / FUNKTIONEN DER FILTERKASSETTE

Variable Schutzstufensteuerung

Die Abdunkelung kann je nach Schweilverfahren oder Anwendung auf eine der Schutzstufen 9 bis 13 eingestellt
werden (vgl. Tabelle zur Schutzstufenauswahl). Der Regulierknopf fir die Schutzstufe ist an der Helmschale
angebracht, damit er von auen bedient werden kann.

Schleifmodus
Verwendet fir Metallschleifanwendungen. In diesem Modus ist die Abdunkelungsfunktion ausgeschaltet. Der Schutz
ist ein fester Schutz DIN 3.5, der eine klare Sicht ermdglicht, um eine Schweillnaht zu schleifen, wobei der Helm
Gesichtsschutz bietet

3



Empfindlichkeit

Die Empfindlichkeit kann mit dem stufenlos einstellbaren Drehknopf auf der Riickseite des automatischen Schutzfilters
auf “HI” (hoch) oder “LO” (niedrig) eingestellt werden. Die Einstellung “Mid-High” ist die normale Einstellung fiir den
taglichen Gebrauch. Die maximale Empfindlichkeitsstufe eignet sich fiir Arbeiten mit geringem SchweilRstrom, WIG
oder Spezialanwendungen. Wenn die Funktion des Helms durch zu starkes Umgebungslicht oder ein anderes
SchweiRgerat in der Nahe gestort wird, die Einstellung “LO” verwenden. Als einfache Regel fiir eine optimale Leistung
empfiehlt es sich, die Empfindlichkeit zu Beginn auf das Maximum einzustellen und dann allmahlich zu reduzieren, bis
der Filter nur auf den Schweillichtblitz reagiert und ohne stdrende Fehlausldsung aufgrund von
Umgebungslichtbedingungen (direkte Sonneneinstrahlung, intensives Kunstlicht, benachbarte SchweilRerbégen usw.).

Auswahl der Verzéogerungszeit

Wenn das Schweillen aufhort, wechselt das Sichtfenster automatisch von dunkel auf hell, jedoch mit einer
voreingestellten Verzégerung, um ein helles Nachleuchten des Werkstlicks auszugleichen. Die Verzégerungszeit /
Rickmeldung kann mit dem stufenlos einstellbaren Drehknopf auf der Riickseite des automatischen Schutzfilters auf
“S” (kurz: 0.1 Sek.) oder‘L’(lang: 1.0 Sek.) je nach Bedarf eingestellt werden. Es wird empfohlen, bei
Punktschweifanwendungen eine kiirzere Verzdégerung und bei Anwendungen mit héheren Strémen eine langere
Verzdgerung zu verwenden. Langere Verzégerungen kénnen auch fiir das WIG-Schweillen mit geringem Strom und
WIG / MIG / MAG-Impuls verwendet werden.

VOR DEM SCHWEISSEN IMMER PRUFEN, OB DIE ADF-KASSETTE GELADEN IST

Zum Aufladen brauchen Sie den Helm nur dem Sonnenlicht aussetzen. Lagern Sie den Helm nicht langere Zeit in
dunklen Kammern oder anderen dunklen Lagerbereichen. Wahrend des SchweilRens wird die ADF-Kassette auch
durch den Lichtbogen aufgeladen.

Tabelle zur Schutzstufenauswahl
Empfohlene Schutzstufen nach EN 379:2003
Wenn Ihr Helm keine der oben aufgefiihrten Schutzstufen aufweist, sollten Sie die nachstdunklere Stufe nehmen.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]

2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600
*** DIESER HELM IST NICHT FUR LASERSCHWEISSPROZESSE GEEIGNET ***

HELM - PFLEGE UND INSTANDHALTUNG

Austausch der vorderen Abdeckscheibe: Tauschen Sie
die vordere Abdeckscheibe aus, wenn sie beschédigt
(gerissen, verdreckt oder verkratzt) ist. Driicken Sie mit dem
Finger oder Daumen in die Mulde (C) am unteren Rand der
Abdeckscheibe und biegen Sie diese nach oben, bis sie an
den mit A und B gekennzeichneten Kanten freigegeben wird.
(Vgl. Abb. 1).

Tauschen Sie die innere Abdeckscheibe aus: wenn sie
beschéadigt (gerissen, verdreckt oder verkratzt) ist. Stecken
Sie Ihren Fingernagel in die Mulde tiber dem Sichtfenster der
Kassette und biegen Sie die Scheibe nach oben, bis sie sich
aus den Kanten des Sichtfensters der Kassette lost.

Einsetzen der neuen Filterkassette: Nehmen Sie die neue
Filterkassette und fiihren Sie das Drehreglerkabel unter dem
Drahtbiigel hindurch, bevor Sie die Kassette in ihren
Aufnahmerahmen im Helm einsetzen. Klappen Sie den
Drahtbtigel herunter und achten Sie darauf, dass die
Vorderkante des Drahtbligels (D) korrekt unter den Laschen
(E) festgehalten wird, wie in Abb. 2 dargestellt.

Setzen Sie den Abdunkelungsdrehregler so an der
Helminnenseite ein, dass die Reglerwelle aus dem Loch
herausragt.

Befestigen Sie den Drehregler an der Helmschale. Schieben
Sie den Regulierknopf fiir die Schutzstufe auBen am Helm
auf die Reglerwelle.

NICHT in Wasser oder andere Lésungen.

Reinigung: Reinigen Sie den Helm durch Abwischen mit einem weichen Tuch. Reinigen Sie die Oberflichen der
Filterkassette regelmafBig. Verwenden Sie keine scharfen Reinigungslésungen. Reinigen Sie Sensoren und Solarzellen mit
Seifenwasser und einem sauberen Tuch und wischen Sie sie mit einem fusselfreien Tuch trocken. Tauchen Sie die Kassette

Lagerung: An einem sauberen, trockenen Platz lagern.




ERSATZTEILLISTE

POS. SACH-NR. BESCHREIBUNG ANZ.
A KP3098-1 Vordere Abdeckscheibe (2 Stiick) 1
B KP3053-1 Innere Abdeckscheibe (2 Stiick) 1
C KP3053-1-SB Schwei3band fiir Helm B3053-1-CE (2 Sttick) 1
D KP3053-1-CE Kopfband Austauschsatz (einschlieB3lich Kopfband) 1

GARANTIEBESTIMMUNGEN

GARANTIEBESTIMMUNGEN: Die Garantiefrist fuir diese Helme betragt ein Jahr.
Bei Fragen zu Service oder Garantie wenden Sie sich bitte an lhre Lincoln-Vertretung.

DIE GARANTIE UMFASST KEINE SCHADEN DURCH SCHWEISSSPRITZER: Verwenden Sie dieses Produkt nur,
wenn die richtigen Abdeckscheiben korrekt an beiden Seiten der selbstverdunkelnden Filterkassette (ADF) angebracht
sind. Die mit diesem Helm gelieferten Abdeckscheiben passen in der GréRRe genau zu diesem Produkt. Austauschteile
von anderen Lieferanten sollten nicht verwendet werden.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spanien
www.lincolnelectric.eu
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PANTALLA DE SOLDADURA
AUTO-OSCURECIBLE
Pantalla Bester Il (p/n B3053-1-CE)

MANUAL DE INSTRUCCIONES

EL PRODUCTO PUEDE NO SER EXACTAMENTE IGUAL A LA IMAGEN

@ bester”

by Lincoln Electric
Declaracion de conformidad c E

Lincoln Electric Europe 1 8
Declara que la pantalla de soldadura B3053-1-CE cumple la directiva 89/686 EWG
y ha sido disefiada de acuerdo con las normas EN 379, EN 166, EN 175

(bl

3 de enero de 2018
Pietro Terranova
Gerente de productos accesorios de EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22 , 08008 Barcelona, Spain

Organismos notificados:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Notified body number 0196 (Shield)

Explicacion de los numeros del filtro auto-oscurecible (ADF), modelo ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  N.° de matiz de claridad méaxima clase optica

9:  N.° de matiz de oscuridad minima clase en funcién de la difusion de la luz

1
1

13: N.° de matiz de oscuridad maxima | 1:  clase en funcion de las variaciones de la transmitancia luminosa
2

LE : identificacion del fabricante del filtro clase en funcion de la dependencia del angulo de la transmitancia luminosa

379: nimero de la norma

Marca en la pantalla: "LE EN 175 B CE". LE : identificacion del fabricante. EN 175: nimero de la norma. B: resistencia a impactos de fuerza media
Marcado en la lente de proteccion delantera: "LE 1 B CE". LE : identificacion del fabricante de la lente. 1 : clase dptica. B: resistencia a impactos de fuerza media.
Marcado en la lente de proteccion interior: "LE 1 B CE". LE : identificacién del fabricante de la lente. 1 : clase dptica. B: resistencia a impactos de fuerza media

L ®
= beslter

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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/\ ADVERTENCIA

Este equipo debe ser utilizado por personal capacitado. Verifique que todos los procedimientos de instalacion, utilizacion,
mantenimiento y reparacion sean realizados Unicamente por personal cualificado. Lea y comprenda el contenido de este
manual antes de utilizar el equipo. Si no se siguen las instrucciones de este manual podrian producirse lesiones personales
graves o mortales, o dafios en el equipo. Lea y comprenda las siguientes explicaciones acerca de los simbolos de
advertencia. Lincoln Electric no es responsable por los dafios causados por una instalacién incorrecta, cuidados inadecuados
o funcionamiento anormal. Si se requiere proteccion contra particulas de alta velocidad a temperaturas extremas, entonces
el protector de los ojos deberia seleccionarse con la letra "T" inmediatamente después de la resistencia a la letra de impacto.
Si la letra de impacto no esta seguida de la letra “T”, el protector de los ojos solamente deberia utilizarse contra particulas de
alta velocidad a temperatura ambiente. Si los simbolos F, B y A del marcado no son comunes a ambos oculares y el casco,
por consiguiente, es el mas bajo que se asigna al protector ocular completo.

ADVERTENCIA: este simbolo indica qué instrucciones se deben seguir para evitar lesiones personales graves o
mortales, o dafios a este equipo. Protéjase usted mismo y a otros de posibles lesiones graves o mortales.

LEA'Y COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: Leay comprenda el contenido de este manual antes de utilizar el equipo.
La soldadura por arco puede ser peligrosa. Sino se siguen las instrucciones de este manual podrian producirse lesiones
personales graves o mortales, o dafios en el equipo.

UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE MATAR: los equipos de soldadura generan tensiones elevadas. No toque el
electrodo, la pinza de masa o las piezas a soldar cuando el equipo esté en marcha. Aislese del electrodo, de la pinza de
masa y de las piezas en contacto cuando el equipo esté encendido.

EQUIPOS ELECTRICOS: desconecte la alimentacion del equipo desde el seccionador instalado en la caja de fusibles antes
de trabajar en el interior de este equipo. Conecte a tierra el equipo de acuerdo con los reglamentos eléctricos locales.

EQUIPOS ELECTRICOS: inspeccione periédicamente los cables de la alimentacion eléctrica, y los del electrodo y la masa. Si encuentra
dafios en el aislamiento, sustituya inmediatamente el cable. No coloque el portaelectrodos directamente sobre la mesa de soldadura o
sobre cualquier otra superficie que esté en contacto con la pinza de masa para evitar el riesgo del cebado accidental del arco.

LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNETICOS PUEDEN SER PELIGROSOS: la corriente que fluye a través de un conductor
genera campos eléctricos y magnéticos (EMF). Los campos EMF pueden interferir con algunos marcapasos; por ello, los soldadores
y toda otra persona que utilice estos dispositivos deben consultar a su médico antes de acercarse a una maquina de soldar.

CONFORMIDAD CE: este equipo cumple las directivas de la de la Comunidad Europea.

RADIACION OPTICA ARTIFICIAL: de acuerdo con los requisitos de la Directiva 2006/25/EC y la norma EN 12198, este
equipo es de categoria 2. Esto obliga a la utilizacion de equipos de proteccion personal (EPI) con un grado maximo de
proteccion del filtro éptico de 15, como lo exige la norma EN169.

EL HUMO Y LOS GASES PUEDEN SER PELIGROSOS: la soldadura puede producir humo y gases peligrosos para la
salud. Evite respirarlos. Utilice un sistema de ventilacion o de extraccion de humos cuya capacidad sea la suficiente para
alejar el humo y los gases de la zona de respiracion.

LOS RAYOS DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDEN QUEMAR: utilice una pantalla de proteccion con el filtro optico adecuado para proteger
sus ojos de la luz y de las chispas del arco cuando suelde u observe una soldadura. Use ropa adecuada de material resistente a las llamas
para proteger su piel y la de sus ayudantes de las radiaciones del arco. Proteja a las personas que se encuentren cerca del arco con
pantallas adecuadas resistentes a las llamas y adviértales que no miren directamente al arco ni se expongan a su luz o sus proyecciones.

LAS CHISPAS PUEDEN PROVOCAR UN INCENDIO O UNA EXPLOSION: retire del lugar de soldadura todos los objetos que presenten
riesgo de incendio y tenga un extintor de incendios siempre a mano. Recuerde que las chispas y las proyecciones calientes de la soldadura
pueden pasar facilmente por grietas y aberturas pequefias. No suelde en ni sobre tanques, tambores, contenedores ni sobre materiales
diversos hasta haber tomado las medidas necesarias para asegurar que tales procedimientos no van a producir vapores inflamables o
toxicos. Nunca utilice este equipo cuando haya gases o vapores inflamables o liquidos combustibles en el lugar o en las inmediaciones.

LA SOLDADURA PUEDE QUEMAR: la soldadura genera una gran cantidad de calor. Las superficies calientes y los materiales en el lugar
de trabajo pueden provocar quemaduras graves. Utilice guantes y pinzas para tocar o mover los materiales que haya en el area de trabajo.

MARCADO DE SEGURIDAD: este equipo es adecuado como fuente de energia para trabajos de soldadura efectuados
en un ambiente con alto riesgo de descarga eléctrica.

Los materiales que pueden entrar en contacto con la piel del usuario podrian causar reacciones alérgicas a los individuos
susceptibles.

iNo es un casco de seguridad! Este casco ha sido disenado exclusivamente para proteger contra los riesgos de los
procesos de soldadura.




Los protectores oculares contra particulas de alta velocidad que se usan sobre gafas oftalmicas estandar pueden
transmitir impactos, creando asi un peligro para el usuario

A

WEEE/RAEE

iNunca deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos comunes!

En cumplimiento de la Directiva Europea 2012/19/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE) y su
aplicacion de conformidad con la legislacién nacional, los equipos eléctricos que hayan llegado al final de su vida util
deberan desecharse por separado y llevarse a un centro de reciclado respetuoso con el medio ambiente. En calidad de
propietario del equipo, debera solicitar informacion sobre los sistemas de recogida autorizados a nuestro representante
local. jAl aplicar esta Directiva Europea, usted protegera el medioambiente y la salud humana!

INFORMACION SOBRE LA PANTALLA DE PROTECCION

Esta pantalla para soldadura de oscurecimiento automatico cambiara desde claro (matiz 3.5) hasta oscuro (matiz
9-13) cuando se inicia el arco de soldadura. El filtro vuelve automaticamente al estado claro cuando el arco se detiene.
El control de oscurecimiento se puede ajustar mientras esta soldando. Adopte el matiz del filtro indicado en la tabla de
matices para su aplicacién de soldadura . (vea la pagina 4). No utilice ni abra el filtro de oscurecimiento automatico si
esta dafiado por golpes, vibraciones o por compresién. La funcionalidad del filtro se puede verificar verificando su
oscurecimiento cuando se expone a luz intensa (sol directo o flash de soldadura). Mantenga siempre limpios los
sensores y la celda solar. Limpie el cartucho del filtro con un pafio suave humedecido, pero no mojado, con agua
jabonosa. automatico esta disefiada para ser utilizada con procesos de soldadura con electrodo (SMAW); TIG
DC&AC; TIG pulsada DC&AC; MIG/MAG/CO2/Pulsada; Corte por arco de plasma (PAC); Soldadura por arco de
plasma (PAW); Corte por arco de carbon-aire (CAC-A); Rectificacion. El cartucho proporciona proteccion contra las
darfiinas radiaciones UV e IR tanto en el estado claro como en el oscuro. El cartucho contiene dos sensores que
detectan la luz del arco de soldadura y ordenan el oscurecimiento del filtro a un nivel preseleccionado. Nunca use
solventes o detergentes abrasivos para la limpieza. Reemplace inmediatamente la lente de proteccion delantera si
esta salpicada con material de la soldadura o cubierta con suciedad. No utilice la pantalla sin las lentes de proteccién
interior y exterior correctamente instaladas. Se recomienda el uso del casco / ADF / protecciones oculares durante un
periodo de 3 afios. La duracién depende de varios factores tales como el uso, la limpieza, el almacenamiento y el
mantenimiento. Se recomienda inspeccionar el material con frecuencia y sustituirlo si esta dafiado.

ESPECIFICACIONES

AJUSTES DE LA MASCARA

Area de vision de la pantalla LCD

96x40 mm (3.78x1.57 in)

Tamafio del cartucho

110x90x9 mm (4.33x3.54x0.35 in)

Ajuste de

Proteccién UV /IR

Siempre hasta el matiz DIN 16

la coronilla

Sensores de arco 2
Matiz en el estado claro DIN 3.5 Botoén del
Matices variables para soldadura DIN9a 13 trinquete
Control de oscurecimiento Perilla de ajuste exterior (hasta el 100 %)
Modo rectificado Si

Alimentacion

Células solares sin bateria

Interruptor de encendido/apagado

Totalmente automatico

Tiempo de cambio claro - oscuro

1/16,000 s

Valor en TIG

210 amps AC/DC

Temperatura de funcionamiento

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Temperatura de almacenamiento

-20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F)

Peso total

430 g (15.2 onzas)

Normas que cumple

CE, EAC

Ajuste
inclinacion

Ajuste hacia
delante/atras
de la mascara

OPERACION Y CARACTERISTICAS DEL CARTUCHO

Control del matiz variable

El oscurecimiento se puede ajustar desde el matiz 9 al 13 en base al proceso o aplicacién de soldadura (consulte la
tabla de seleccion de matices). La perilla de control del oscurecimiento estéd montada en la carcasa y permite el ajuste

desde el exterior.

Modo rectificado

Se utiliza para aplicaciones de rectificado de metales. En este modo, la funcién de oscurecido se apaga. El oscurecido
se fija en el matiz DIN 3.5 que permite una vision clara para rectificar una soldadura con el casco que proporciona

proteccion para la cara
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Sensibilidad

La sensibilidad se puede establecer en “HI” (high) o “LO” (low) utilizando el selector de la parte trasera del filtro de
oscurecimiento automatico. La configuracion “Mid-High” es la configuracién normal para el uso diario. El nivel de
sensibilidad maxima es adecuado para un trabajo con corriente de soldadura baja, TIG o aplicaciones especiales. Si
el funcionamiento del casco es perturbado por el exceso de luz ambiental o hay otro equipo de soldadura cerca, utilice
la configuracion “LO”. Como norma para una prestaciones éptimas, se recomienda ajustar la sensibilidad al maximo al
principio y, luego, reducir gradualmente, hasta que el filtro reaccione solo al flash de la luz de soldadura y no se active
innecesariamente debido a las condiciones de luz del ambiente (sol directo, luz artificial intensa, arcos de soldadura
cercanos, etc.).

Seleccion del tiempo de retardo

Cuando cesa la soldadura, la ventana de visualizacion cambia automaticamente de oscuro a luz, pero con un retraso
pre-establecido para compensar cualquier resplandor brillante en la pieza de trabajo. El tiempo de retardo/respuesta
se puede establecer en “S” (corto: 0,1 s) o“L”(largo: 1,0 s) segln sea necesario, utilizando el selector de la parte
trasera del filtro de oscurecimiento automatico. Se recomienda el uso de un retardo mas corto con aplicaciones de
soldadura por puntos y un retardo mas largo con aplicaciones que utilizan corrientes mas altas. Los retardos mas
largos también se pueden utilizar para soldadura TIG con corriente baja, y TIG / MIG / MAG pulsada.

SIEMPRE PRUEBE EL CARTUCHO ADF ANTES DE SOLDAR PARA ASEGURARSE DE QUE ESTE CARGADO
La pantalla se puede poner bajo la luz solar para que se cargue. No guarde la pantalla en gabinetes o lugares oscuros
durante periodos prolongados. La luz del arco de la soldadura también carga el cartucho ADF mientras suelda.

Tabla de seleccion de matices
Numeros de matiz recomendados de acuerdo a la norma EN 379:2003
Si su pantalla no incluye ninguno de los matices indicados arriba, se recomienda utilizar el matiz mas oscuro siguiente.

CURRENT IN AMPERE
PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
i 8 [ 9 [ 10 ] 1 [ 12 [13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 | 13 | 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 | 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING | 4 | 5 | 6 | 7 | | 9 | 10 1 | 12 |
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600

** ESTE CASCO NO ES ADECUADO PARA PROCESOS DE SOLDADURA LASER ***

CUIDADO Y MANTENIMIENTO DE LA PANTALLA

Reemplazo de la lente de proteccion delantera: reemplace | Colocacion de un cartucho nuevo: tome el cartucho nuevo
la lente de proteccion delantera si esté dafiada (agrietada, | tono y pase el cable del potenciémetro por debajo del seguro
manchada o picada). Coloque un dedo en el resalte (C) en el | de alambre antes de colocar el cartucho en su marco en el
borde inferior de la tapa de la lente y flexione la lente hacia | interior de la pantalla. Baje el seguro de alambre y asegure
arriba hasta que se libere de los bordes marcados A y B . | firmemente el borde delantero (D) por debajo de las
(consulte la figura 1). lengtietas de sujecion (E) como se ilustra

en la figura 2.

Reemplazo de la lente de proteccion interior: si esté dafiada | Posicione el potenciometro de oscurecimiento dentro de la
(agrietada, manchada o picada), coloque una ufia en el | pantalla con el eje sobresaliendo por el orificio.

resalte bajo la ventana del cartucho y flexione la lente hacia | Asegure el potenciometro en la carcasa. En el exterior de la
arriba hasta liberar los bordes de la ventana del cartucho. pantalla, empuje la perilla del control de oscurecimiento en el eje.

figura 1

Limpieza: limpie la pantalla con un pafio suave. Limpie periodicamente las superficies del cartucho. No utilice soluciones de
limpieza fuertes. Limpie los sensores y las celdas solares con agua jabonosa y un pafio limpio, y séquelos con un pafo seco
que no deje pelusas. NO sumerja el cartucho del filtro en agua ni en ningtin otro liquido.

Almacenamiento: guarde la pantalla en un lugar limpio y seco.
4




LISTA DE PIEZAS

POS. N.° DE PIEZA | DESCRIPCION CANTIDAD
A KP3098-1 Lente de proteccién delantera (2 uds.) 1
B KP3053-1 Lente de proteccion interior (2 uds.) 1
C KP3053-1-SB Badana para casco B3053-1-CE (2 uds.) 1
D KP3053-1-CE Kit de sustitucion méscara (incluye mascara) 1

INFORMACION ACERCA DE LA GARANTIA

INFORMACION ACERCA DE LA GARANTIA: estas pantallas estan garantizadas por un afio.
Si necesita hacer una consulta por servicios o garantia, rogamos se comunique con el representante de Lincoln de su
localidad.

LOS DANOS PRODUCIDOS POR LAS SALPICADURAS DE LA SOLDADURA NO ESTAN CUBIERTOS POR
ESTA GARANTIA: no utilice este producto si no tiene las lentes de proteccion transparentes correctamente instaladas
en ambos lados del cartucho del filtro de oscurecimiento automatico (ADF). Las lentes de proteccién suministradas
con esta pantalla estan exactamente dimensionadas para trabajar con este producto y se debe evitar el empleo de
repuestos de otros proveedores.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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CASQUE DE SOUDAGE A e
OBSCURCISSEMENT AUTOMATIQUE
Bester Screen Il (p/n B3053-1-CE)

MANUEL D'INSTRUCTIONS

LES GRAPHISMES PEUVENT VARIER

by Lincoln Electric

Déclaration de conformité c E

Lincoln Electric Europe 1 8
Déclare que le casque de soudage B3053-1-CE est conforme a la directive 89/686 EWG
et a été congu en conformité avec les normes EN 379, EN 166, EN 175

(o For

3 janvier 2018
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Espagne
Entités notifiées :
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Numéro de I'entité notifiée 0196 (Shield)

Explication relative au marquage ADF, Modele ADF615SLE : CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: indice de I'état clair classe optique

9: indice de I'état foncé le moins prononcé classe de diffusion de la lumiére

classe de variation de transmission lumineuse

1
1

13 : indice de I'état foncé le plus prononcé 1:
2

LE : identification du fabricant de filtre classe de dépendance angulaire de transmission lumineuse

379 : numéro de la norme

Marquage sur l'écran : « LE EN 175 B CE». LE : identification du fabricant. EN 175 : numéro de cette norme. B : résistance & un impact d'énergie moyenne.
Marquage sur la lentille de capot avant : "LE 1 B CE". LE : identification du fabricant de la lentille. 1 : classe optique. B : résistance a un impact d'énergie moyenne.
Marquage sur la lentille de capot intérieur : "LE 1 B CE". LE : identification du fabricant de la lentille. 1 : classe optique. B : résistance & un impact d'énergie moyenne

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelone, Espagne
www.lincolnelectric.eu
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/N AVERTISSEMENT

Cet équipement doit étre utilisé par du personnel qualifié. Veiller & ce que toutes les procédures d'installation, d'utilisation,
d'entretien et de réparation ne soient effectuées que par une personne qualifiée. Lisez attentivement ce manuel avant
d'utiliser I'équipement. Le non respect des mesures de sécurité peut avoir des conséquences graves : dommages corporels
qui peuvent étre fatals ou endommagement du matériel. Il est nécessaire de lire et de comprendre les explications relatives
aux symboles de sécurité figurant ci-dessous. Lincoln Electric décline toute responsabilité en cas de détérioration due a une
installation incorrecte, a un manque d'entretien ou a une utilisation anormale. Si la protection contre les particules a grande
vitesse a des températures extrémes est nécessaire, la protection visuelle choisie devra reporter la lettre T juste aprés la lettre
de résistance aux impacts. Si la lettre d'impact n'est pas suivie de la lettre T, cela signifie que la protection visuelle ne peut
étre utilisée contre les particules a grande vitesse qu'a température ambiante. Si les symboles F, B & A dans le marquage ne
sont pas communs aux lunettes et au casque, alors c'est le plus petit qui sera attribué a la protection oculaire totale.

DANGER : Ce symbole indique que les consignes de sécurité doivent étre respectées pour éviter tout risque de
dommage corporel ou d'endommagement du poste. Protégez-vous et protégez les autres.

LIREATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS : Lisez attentivement ce manuel avant d'utiliser I'équipement. Le soudage
peut étre dangereux. Le non respect des mesures de sécurité peut avoir des conséquences graves : dommages
corporels qui peuvent étre fatals ou endommagement du matériel.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL : Les équipements de soudage générent de la haute tension. Ne jamais
toucher I'électrode, la pince de soudage ou les pieces & souder branchées lorsque l'appareil est allumé. S'isoler de
I'électrode, la pince de masse et des pieces a souder.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Coupez I'alimentation du poste a I'aide du disjoncteur du coffret a fusibles
avant toute intervention sur la machine. Effectuez l'installation électrique conformément a la réglementation en vigueur.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Vérifiez régulierement I'état des cables électrode, d'alimentation et de
masse. S'ils semblent en mauvais état, remplacez-les Immédiatement. Ne posez pas le porte-électrode directement sur
la table de soudage ou sur une surface en contact avec la pince de masse afin d'éviter tout risque d'incendie.

LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES PEUVENT ETRE DANGEREUX : Tout courant électrique passant par un
conducteur généere des champs électriques et magnétiques (EMF). Ceux-ci peuvent produire des interférences avec les pacemakers.
Il est donc recommandé aux soudeurs porteurs de pacemakers de consulter leur médecin avant d'utiliser cet équipement.

CONFORMITE CE : Cet équipement est conforme aux Directives Européennes.

RAYONNEMENT OPTIQUE ARTIFICIEL : Conformément aux exigences de la directive 2006/25/CE et de la norme EN
12198, cet équipement est classé en catégorie 2. Cela rend obligatoire le port d’équipements de protection individuelle
(EPI) avec filtre de niveau de protection 15 maximum conformément a la norme EN169.

FUMEES ET GAZ PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le soudage peut produire des fumées et des gaz dangereux pour
la santé. Eviter d'inhaler ces fumées et ces gaz. Evitez de les respirer et utilisez une ventilation ou un systéme
d'aspiration pour évacuer les fumées et les gaz de la zone de respiration.

LES RAYONNEMENTS DE L'ARC PEUVENT BRULER : Utilisez un masque avec un filtre approprié pour protéger vos yeux contre les
projections et les rayonnements de I'arc lorsque vous soudez ou regardez souder. Portez des vétements appropriés fabriqués avec des
matériaux résistant durablement au feu afin de protéger votre peau et celle des autres personnes. Protégez les personnes qui se trouvent
a proximité de l'arc en leur fournissant des écrans ininflammables et en les avertissant de ne pas regarder I'arc pendant le soudage.

LES ETINCELLES DUES AU SOUDAGE PEUVENT ENTRAINER UN INCENDIE OU UNE EXPLOSION : Eloigner toute
matiére inflammable de la zone de soudage et s'assurer qu'un extincteur est disponible a proximité. Les étincelles et les
projections de soudage peuvent aisément atteindre des zones voisines via de petites fissures ou ouvertures. Ne pas
souder pas sur des réservoirs, futs, containers ou autres matériaux avant d'avoir vérifié qu'ils ne contiennent pas de
vapeurs inflammables et que I'opération ne générera pas de vapeurs toxiques. Ne jamais utiliser cet équipement dans un
environnement ou sont présents des gaz inflammables, des vapeurs ou liquides combustibles.

LES MATERIAUX SOUDES SONT BRULANTS : Le soudage génére de la trés haute chaleur. Les surfaces chaudes et
les matériaux dans les aires de travail peuvent étre a l'origine de brilures graves. Ultilisez des gants et des pinces pour
toucher ou déplacer les matériaux.

SECURITE : Cet équipement est congu pour fournir de I'énergie électrique destinée & des opérations de soudage
effectuées dans des environnements présentant un risque accru d'électrocution.

S'ils entrent en contact avec la peau, certains matériels peuvent provoquer des réactions allergiques pour les individus
sensibles.

Ceci n'est pas un casque de sécurité ! Ce casque n'a été congu que pour protéger contre les risques des processus de soudure.




Les protections oculaires contre les particules a haute vitesse portées par-dessus les lunettes ophtalmiques standard
peuvent provoquer des chocs, créant ainsi un danger pour le porteur.

WEEE/DEEE

Ne pas éliminer le matériel électrique comme s'il s'agissait d'ordures ménageres !

Conformément a la Directive européenne 2012/19/EC relative aux déchets d'équipements électriques et électroniques
(DEEE) et son déploiement conformément aux lois nationales, le matériel électrique arrivé en fin de vie doit étre collecté
séparément et remis a un centre de tri spécialisé. En tant que propriétaire de I'équipement, vous devez vous informer sur
les systemes de collecte des déchets agréés aupres de notre agent local.

En appliquant cette Directive européenne, vous contribuera a protéger I'environnement et la santé de ses habitants !

INFORMATIONS RELATIVES AU CASQUE

Ce casque de soudage a obscurcissement automatique passe automatiquement d'un état clair (teinte 3.5) a un état
foncé (teinte 9-13) lorsque I'arc de soudage s'établit. Il revient automatiquement a un état clair lorsque I'arc est coupé.
Le réglage de la teinte peut étre effectué en cours de soudage. Utiliser la teinte indiquée dans le tableau en fonction
de l'application de soudage. (Voir Page 4). Ne pas utiliser ni ouvrir le filtre & obscurcissement automatique s'il est
endommagé sous l'effet de chocs, de vibrations ou de pression. La fonctionnalité du filtre peut étre vérifiée en vérifiant
son obscurcissement lorsqu'il est exposé a une lumiére intense (soleil direct ou flash de soudage). Toujours maintenir
les capteurs et les cellules solaires en parfait état de propreté. Nettoyer la cartouche de filtre avec une solution d'eau
savonneuse et un chiffon doux qui doit étre humide mais non imbibé. Ce casque de soudage a obscurcissement
automatique est congu pour étre utilisé avec un soudage a I'électrode (SMAW) ; TIG DC&AC ; TIG impulsion DC&AC
; MIG/IMAG/CO2/Impulsion ; Découpe a I'arc au plasma (PAC) ; Soudage a I'arc Plasma (PAW) ; Découpe a l'arc
air-carbone (CAC-A) ; Meulage. La cartouche offre une protection contre le rayonnement UV et IR nocif, que le filtre
soit dans I'état clair ou foncé. La cartouche contient deux capteurs congus pour détecter la lumiere émise par I'arc de
soudage et déclencher I'obscurcissement du verre jusqu'a une teinte de soudage sélectionnée. Ne pas utiliser de
solvants ou de détergent abrasif. Si le verre de protection est couvert de projections ou de saletés, le remplacer
immeédiatement. N'utiliser le casque qu'aprés avoir monté correctement les verres de protection intérieur et extérieur.
Nous recommandons I'utilisation du casque / ADF / de lunettes de sécurité pendant une période de 3 ans. La durée
d'utilisation dépend de différents facteurs tels que I'utilisation, le nettoyage, le stockage et la maintenance. Des
inspections fréquentes et un remplacement en cas de dommage sont recommandés.

CARACTERISTIQUES REGLAGE DU HARNAIS
Surface de visualisation LCD 96x40 mm (3,78x1,57 in)
Taille de la cartouche 110x90x9 mm (4,33x3,54x0,35 in) Reéglage de
Protection UV/IR Jusqu'a la teinte DIN 16 la couronne
en permanence
Capteurs d'arc 2 A
Teinte état clair DIN 3.5 Bouton a
Teintes de soudage variables DIN9a 13
Réglage de la teinte Bouton externe - réglage intégral
Mode de meulage Oui Réglage de
Alimentation électrique Bouton externe - réglage intégral inclinaison
Marche/arrét Entierement automatique
Durée de commutation de clair a foncé 1/16 000 sec
Intensité TIG 210 amps AC/DC
Température de fonctionnement de -5°C a 55°C (de 23°F a 131°F)
Température de stockage de -20°C a 70°C (de -4°F a 158°F) avant/arriere
Poids total 4309 (15,2 0z.) du harnais _7
Conformité CE, EAC

FONCTIONNEMENT/CARACTERISTIQUES DE LA CARTOUCHE

Réglage de teinte variable

Il est possible de régler la teinte a un niveau compris entre 9 et 13 en fonction du procédé de soudage ou de
I'application (voir le tableau de sélection de la teinte). Le bouton de réglage de teinte variable est monté sur le casque
pour permettre un ajustement externe.

Mode de meulage

Utilisé pour des applications de meulage du métal. Dans cette modalité, la fonction nuance est éteinte. La nuance est
une nuance fixe DIN 3.5 qui permet d'avoir une vue claire pour meuler une soudure avec le casque fournissant une
protection du visage 3



Sensibilité

La sensibilité peut étre réglée a “HI” (élevée) ou “LO” (basse) en utilisant le bouton de cadran infini a I'arriére du filtre
d'obscurcissement automatique. Le réglage “Moyennement haut” est le réglage normal pour une utilisation
quotidienne. Le niveau de sensibilité maximum est approprié pour un travail a faible courant de soudage, une soudure
TIG ou des applications spéciales. Lorsque le fonctionnement du casque est perturbé par une lumiére ambiante
excessive, ou une autre machine de soudage proche de celle-ci, utiliser le réglage “LO”. En régle générale, pour une
performance optimale, il est recommandé de régler la sensibilit¢ au maximum au début et ensuite de la réduire
progressivement, jusqu'a ce que le filtre réagisse uniquement a la lumiére de soudage et sans déclenchements
intempestifs génants dus aux conditions de la lumiére ambiante (soleil direct, lumiére artificielle intense, arcs des
soudeurs voisins, etc.).

Sélection du temps de retard

Lorsque la soudure prend fin, la fenétre de visualisation repasse de sombre a claire mais avec un retard préétabli pour
compenser I'éventuelle rémanence sur la piéce a travailler. Le temps de retard / réponse peut étre réglé a “S” (court :
0,1 sec.) ou “L"(long : 1,0 sec.) car vous devez utiliser le bouton de cadran infini a I'arriére du filtre a obscurcissement
automatique. Il est recommandé d'utiliser un délai plus court avec les applications de soudure par points et un délai
plus long avec des applications utilisant des courants plus élevés. Des délais plus longs peuvent également étre
utilisés pour une soudure TIG a courant faible et des soudures TIG / MIG / MAG a impulsions.

TOUJOURS EFFECTUER UN ESSAI AVANT SOUDAGE POUR ETRE SUR QUE LA CARTOUCHE DE FILTRE EST
CHARGEE

Il est possible de placer le casque au soleil pour charger la cartouche. Ne pas stocker le casque dans une armoire ou
un endroit sombre pendant de longues périodes. Pendant le soudage, la lumiére émise par I'arc charge également la
cartouche de filtre.

Tableau de sélection de la teinte

Numéros de teinte recommandés selon EN 379:2003

Si le casque utilisé ne comporte aucune des teintes indiquées ci-dessus, il est recommandé d'utiliser la teinte plus
foncée la plus proche.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600
*** CE CASQUE N'EST PAS ADAPTE POUR UN PROCESSUS DE SOUDAGE LASER ***

ENTRETIEN DU CASQUE

Remplacement du verre de protection avant : Remplacer

Mise en place d'une nouvelle cartouche : Prendre la

le verre de protection avant s'il est endommagé (fissuré,
souillé ou piqué). Introduire un doigt dans le renfoncement
(C) sur le bord inférieur du verre de protection et incliner le
verre vers le haut jusqu'a ce qu'il se dégage des bords
repérés A et B (voir la figure 1).

Remplacer le verre de protection intérieur : s'il est endommagé
(fissuré, souillé ou piqué). Introduire un ongle dans le renfoncement
au-dessus de la fenétre de visualisation de la cartouche et
incliner le verre vers le haut jusqu'a ce qu'il se dégage des
bords de la fenétre de visualisation de la cartouche.

nouvelle cartouche d'obscurcissement et passer le cable du
bouton de réglage sous la boucle en fil métallique avant de
placer la cartouche dans son réceptacle a lintérieur du
casque. Rabattre la boucle en fil métallique et veiller a ce que
son bord avant (D) soit correctement retenu sous les pattes
(E) comme illustré sur la figure 2.

Positionner le bouton de réglage des teintes a l'intérieur du
casque avec l'axe en saillie a travers le trou.

Fixer le bouton de réglage sur le casque. A l'extérieur du
casque, enfoncer le bouton de réglage des teintes sur l'axe.

figure 1

l'eau ou dans une autre solution.

Nettoyage : Nettoyer le casque en I'essuyant avec un chiffon doux. Nettoyer réguliérement les surfaces de la cartouche. Ne
pas utiliser des solutions de nettoyage trop puissantes. Nettoyer les capteurs et les cellules solaires avec une solution d'eau
savonneuse et un chiffon propre, puis essuyer a sec avec un chiffon non pelucheux. Ne PAS immerger la cartouche dans de

Stockage : Stocker dans un endroit propre et sec.




LISTE DE PIECES DE RECHANGE

POS. | N°DE PIECE | DESCRIPTION QTE
A KP3098-1 Lentille capot avant (2 pieces) 1
B KP3053-1 Lentille capot intérieur (2 piéces) 1
C KP3053-1-SB Bande anti-transpirante pour casque B3053-1-CE (2 pieces) 1
D KP3053-1-CE Kit de remplacement de casque (comprend le casque) 1

GARANTIE

GARANTIE : Ces casques sont garantis pour une période d'un an.
Pour toute question relative a la garantie ou @ une réparation, contacter un représentant Lincoln.

LES DETERIORATIONS DUES AUX PROJECTIONS DE SOUDAGE NE SONT PAS COUVERTES PAR LA
GARANTIE : N'utiliser ce produit qu'aprés avoir monté correctement les verres de protection transparents appropriés
des deux coétés de la cartouche du filtre d'obscurcissement automatique. Les verres transparents fournis avec ce
casque ont une dimension adaptée a celui-ci. Ne pas les remplacer par des produits d'autres fournisseurs.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelone, Espagne
www.lincolnelectric.eu
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HANDLEIDING

DE AFBEELDINGEN KUNNEN VERSCHILLEN

by Lincoln Electric

Conformiteitsverklaring c E

18

Lincoln Electric Europe
Verklaart dat de lashelm B3053-1-CE voldoet aan de richtlijn 89/686 EWG
en ontworpen is volgens de normen EN 379, EN 166, EN 175

o L

3 Januari 2018
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22 , 08008 Barcelona, Spain

Aangemelde instanties:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Aangemelde instantie nummer 0196 (Plaatje)

Verklaring markering ADF, model ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4 :  nummer schaal lichte status optische klasse

9: nummer schaal lichtste donkere status verspreiding lichtklasse

1
1

13 : nummer schaal donkere status 1: variaties in lichtdoorlatende klasse
2

LE : identificatie fabrikant filter hoekafhankelijkheid van de lichtdoorlatende klasse

379 : nummer norm

Markering op plaatje: "LE EN 175 B CE". LE : identificatie fabrikant. EN 175: nummer van deze norm. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact
Markering op lens vooraan: "LE 1 B CE". LE : identificatie fabrikant lens. 1 : optische klasse. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact
Markering op lens binnenin: "LE 1 B CE". LE : identificatie fabrikant lens. 1 : optische klasse. B: weerstand tegen gemiddelde energie-impact

L ®
= beslter

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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/A WAARSCHUWING

Deze apparatuur moet gebruikt worden door gekwalificeerd personeel. Zorg ervoor dat installatie, gebruik, onderhoud en
reparatie alleen uitgevoerd wordt door gekwalificeerd personeel. Lees en begrijp deze gebruiksaanwijzing alvorens te lassen.
Het niet volgen van de instructies uit deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de apparatuur tot gevolg
hebben. Lees en begrijp de volgende verklaringen bij de waarschuwingssymbolen. Lincoln Electric is niet verantwoordelijk
voor schade veroorzaakt door verkeerde installatie, slecht onderhoud of abnormale toepassingen. Indien bij extreme
temperaturen bescherming tegen snelle deeltjes nodig is, dan moet de geselecteerde oogbescherming gemarkeerd worden
met de letter "T" vlak na de letter die wijst op de stootweerstand. Indien de letter die de stootweerstand aangeeft niet gevolgd
is door de letter “T", dan mag de oogbescherming enkel gebruikt worden ter bescherming tegen snelle deeltjes bij
kamertemperatuur. Indien de symbolen F, B & Ain de markering niet zowel op de bril op de helm aangegeven zijn, dan zal de
laagste klasse toegekend worden aan de hele oogbescherming.

WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructies uitgevoerd moeten worden om letsel, dood of
schade aan de apparatuur te voorkomen. Bescherm jezelf en anderen tegen letsel.

LEES EN BEGRIJP DE INSTRUCTIES: Lees en begrijp deze gebruiksaanwijzing alvorens te lassen. Booglassen kan
gevaarlijk zijn. Het niet volgen van de instructies uit deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan de
apparatuur tot gevolg hebben.

ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELIJK ZIJN: Lasapparatuur genereert hoge spanning. Raak daarom de elektrode,
werkstukklem en aangesloten werkstuk niet aan. Isoleer jezelf van elektrode, werkstukklem en aangesloten werkstukken.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de voedingsspanning af m.b.v. de schakelaar aan de zekeringkast als u aan de
machine gaat werken. Aard de machine conform de nationaal (lokaal) geldende normen.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Controleer regelmatig de aansluit-, de las- en de werkstukkabel. Vervang kabels
waarvan de isolatie beschadigd is. Leg de elektrodehouder niet op het werkstuk of een ander opperviak dat in verbinding
met de werkstukklem staat om ongewenst ontsteken van de boog te voorkomen.

ELEKTRISCHE EN MAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Elektrische stroom, vioeiend door een
geleider, veroorzaakt een lokaal elektrisch- en magnetisch veld (EMF). EMF-velden kunnen de werking van pacemakers
beinvioeden. Personen met een pacemaker dienen hun arts te raadplegen alvorens met lassen te beginnen.

CE-OVEREENSTEMMING: Deze machine voldoet aan de Europese richtlijnen.

KUNSTMATIGE OPTISCHE STRALING: Volgens de vereisten in de Richtlijn 2006/25/EG en de norm EN 12198, behoort
de uitrusting tot categorie 2. Het is verplicht gebruik te maken van persoonlijke beschermingen met filter met een
beschermingsgraad van max. 15, zoals voorgeschreven door de norm EN169.

ROOK EN GASSEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN: Lassen produceert rook en gassen die gevaarlijk voor de gezondheid
kunnen zijn. Voorkom inademing van rook of gassen. Om deze gevaren te voorkomen moet er voldoende ventilatie of
een afzuigsysteem zijn om de rook en gassen bij de lasser vandaan te houden.

BOOGSTRALING KAN VERBRANDING VEROORZAKEN: Gebruik een lasscherm met de juiste lasglazen om de ogen
te beschermen tegen straling en spatten. Draag geschikte kleding van een vlamvertragend materiaal om de huid te
beschermen. Bescherm anderen in de omgeving door afscherming van de lasboog en vertel dat men niet in de lasboog
moet kijken.

LASSPATTEN KUNNEN BRAND OF EXPLOSIE VEROORZAKEN: Verwijder brandbare stoffen uit de omgeving en houdt
een geschikte brandblusser paraat. Lasvonken en heet materiaal afkomstig van het lasproces kunnen makkelijk doorheen
kleine scheurtjes en openingen in de omgeving terechtkomen. Las niet op reservoirs, trommels, recipiénten of materiaal
tot de nodige stappen ondernomen zijn om er zeker van te zijn dat er gene ontvlambare of toxische dampen aanwezig zijn.
Gebruik deze uitrusting nooit wanneer ontvlambare gassen, dampen of vioeibare brandstoffen aanwezig zijn.

AAN GELASTE MATERIALEN KUNT U ZICH BRANDEN: Lassen genereert veel warmte. Aan hete opperviakken en
materialen in de werkomgeving kunt u zich lelijk branden. Gebruik handschoenen en tangen om werkstukken en
materialen in de werkomgeving vast te pakken of te verplaatsen.

VEILIGHEIDSMARKERING: Deze machine is geschikt voor gebruik als voedingsbron voor lasstroom in omgevingen met
een verhoogd risico en kans op elektrische aanraking.

Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager kunnen allergische reacties veroorzaken bij gevoelige
personen.

Dit is geen veiligheidshelm | Deze helm is alleen ontworpen voor bescherming tegen de gevaren veroorzaakt door
lasprocessen.




oogbeschermers tegen hoge snelheidsdeeltjes die over standaard oogheelkundige brillen worden gedragen, kunnen de
impact nadelig beinvioeden, waardoor een gevaar voor de drager ontstaat.

AEEA
Dank de elektrische uitrustingen niet af samen met het gewoon afval!
Krachtens de Europese Richtlijin 2012/19/EG betreffende Elektrisch en Elektronisch afval (WEEE) en de invoering ervan
in overeenstemming met de nationale wetgeving, moeten de elektrische uitrustingen op het einde van hun levensduur
afzonderlijk verzameld worden en teruggestuurd worden naar een milieuvriendelijk recyclagecentrum. Als eigenaar van
| de uitrusting moet u bij uw lokale vertegenwoordiger informatie inwinnen over de erkende ophaalsystemen.

Door deze Europese Richtlijn toe te passen beschermt u zowel het milieu als uw gezondheid!

INFORMATIE HELM

Deze Zelfverduisterende Helm zal automatisch overschakelen van een lichte staat (Lichtinval 3.5) naar een donkere
staat (Lichtinval 9-13) wanneer het lassen start. De filter schakelt automatisch weer over op de lichte staat wanneer de
boog stopt. De lichtinval kan tijdens het lassen aangepast worden. Zorg ervoor dat uw lastoepassing overeenkomt met
de lichtinval die is aangegeven op de desbetreffende grafiek. (Zie Pagina 4). Gebruik of open de zelfverduisterende
filter niet als die beschadigd is door stoten, trillingen of druk. Hou de sensoren en zonnecel schoon. De functionaliteit
van het filter kan worden gecontroleerd op donker worden bij blootstelling aan intens licht (directe zon of lasflits). Reinig
het filterpatroon met een zeepoplossing en een zachte doek die vochtig maar niet doornat moet zijn. Deze
zelfverduisterende lashelm is ontworpen voor gebruik bij stick-lassen (SMAW); TIG DC&AC; TIG Pulse DC&AC;
MIG/MAG/CO2/Pulse; Plasma Boogsnijden (PAC); Plasma Booglassen (PAW); Lucht Koolstof Boog Snijden (CAC-A);
Polijsten. Het patroon levert bescherming tegen de schadelijke UV- en IR-stralen, zowel in het donker als bij licht. Het
patroon bevat twee sensoren om het licht van de lasboog te detecteren, zodat de lens verduistert in functie van de
lichtinval voor het lassen. Gebruik geen solventen of schuurmiddelen. . Als de lens bespat of bevuild is, moet die
onmiddellijk vervangen worden. Gebruik de helm niet als de lenzen aan de binnenkant en de buitenkant niet correct
geinstalleerd zijn. We raden aan om de helm / ADF / veiligheidsbrillen gedurende een periode van 3 jaar te gebruiken.
De gebruiksduur hangt af van verschillende factoren zoals gebruik, reiniging, opslag en onderhoud. Men raadt
regelmatige inspectie en vervangingen bij beschadiging aan.

SPECIFICATIES REGELING HOOFDTUIG
LCD-display 96x40 mm (3.78x1.57 in)
Grootte patroon 110x90x9 mm (4.33x3.54x0.35 in)
UV/IR-bescherming Tot lichtinval DIN 16 op elk moment
Boogsensoren 2
Inval lichtstaat DIN 3.5
Variabele lichtinval DIN 9 tot 13
Regeling lichtinval Externe knop -volledige regeling
Polijstmodus Ja ,
- - - Regeling
Voeding Zonnecellen - geen batterij nodig Kanteling
Voeding On/Off Volautomatisch
Omschakeltijd licht naar donker 1/16.000 sec
TIG-waarde 210 amps AC/DC
Bedrijfstemperatuur -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F) )
Opslagtemperatuur -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F) Regeling W
Totaal Gewicht 430g (15.2 Oz.) X%%?G’fi’.g & P
Overeenstemming CE, EAC -

HANDELINGEN / KENMERKEN PATROON

Regeling variabele lichtinval
De lichtinval kan worden ingesteld van 9 tot 13 in functie van het lasproces of toepassing (zie Selectiegrafiek lichtinval).
De regelknop van de lichtinval is op de ommanteling gemonteerd voor externe regeling.

Polijstmodus
Gebruikt voor het polijsten van metaal. De lichtinvalfunctie wordt zo uitgeschakeld. De lichtinval is vast DIN 3.5, wat
een goed zicht toestaat om een lassing te polijsten met de helm met gelaatsbescherming



Gevoeligheidsgraad

De gevoeligheid kan ingesteld worden op “HI” (hoog) of “LO” (laag) aan de hand van de oneindige draaiknop achteraan
de zelfverduisterende filter. De “Medium-Hoge” instelling is de gebruikelijke instelling voor dagdagelijks gebruik. Het
niveau met de maximale gevoeligheidsgraad is geschikt voor werken met lage lasstroom, TIG, of speciale toepassingen.
Wanneer de werking van de helm verstoord wordt door overmatig omgevingslicht of een ander lasapparaat in de buurt,
gebruik dan de instelling “LO”. Als een eenvoudige regel voor optimale prestaties, wordt het aanbevolen om de
gevoeligheid aanvankelijk op het hoogste niveau in te stellen en vervolgens geleidelijk te verminderen, totdat de filter
enkel op de laslichtflits reageert en zonder hinderlijke valse triggering vanwege omstandigheden te wijten aan het
omgevingslicht (directe zon, intensief kunstmatig licht, booglassen in de nabijheid enz.).

Keuzen van de vertragingstijd

Bij het einde van het lassen, verandert het kijkvenster automatisch van donker terug naar licht, maar met een vooraf
ingestelde vertraging om eventuele lichte nagloeiing op het werkstuk te compenseren. De vertragingstijd / reactietijd
kan ingesteld worden op “S” (kort: 0.1 sec.) of‘L”(lang: 1.0 sec.), naar wens, met behulp van de oneindige draaiknop
aan de achterkant van de zelfverduisterende filter. Men raadt aan een kortere vertraging te gebruiken bij
puntlastoepassingen en een langere vertraging bij toepassingen met hogere stroomsterkten. Langere vertragingen
kunnen ook gebruikt worden voor TIG-lassen met lage stroom, en TIG / MIG / MAG impulsen.

TEST ALTIJD OM ER ZEER VAN TE ZIJN DAT HET ADF PATROON GELADEN IS ALVORENS TE LASSEN
De helm kan in het zonlicht geplaatst worden om opgeladen te worden. Bewaar de helm niet voor lange tijd in een
donkere kast of andere opslagruimte. Tijdens het lassen, laadt de boog ook het ADF patroon op.

Selectiegrafiek lichtinval
Aanbevolen nummers lichtinval volgens EN 379:2003
Als uw helm geen van de eerder aangegeven lichtinvallen heeft, gebruik dan de donkerste waarde.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600
*** DEZE HELM IS NIET GESCHIKT VOOR LASER LASPROCESSEN ***

ONDERHOUD EN HANTERING VAN DE HELM

Vervanging Voorste Lens: Vervang de voorste lens indien
die beschadigd is (gebarsten,bevuild of ingedeukt). Plaats
uw vinger of duim in de uitsparing (C) aan de onderkant van
de lens en buig de lens naar boven totdat die vrijkomt van de
randen gemarkeerd met A en B. (Zie afbeelding 1).

Vervanging Interne Lens: Indien ze beschadigd is (gebarsten,
bevuild of ingedeukt). Plaats een vingernagel in de uitsparing
boven het kijkvenstertie van de lens en buig de lens naar
boven tot die vrijkomt van de randen van het kijkvenstertje.

Plaatsing van het Nieuw Patroon: Neem het nieuwe
patroon en leid de kabel van de potentiometer onder de
draadlus voordat u het patroon in het bevestigingsframe in de
helm plaatst. Breng de draadlus omlaag en zorg ervoor dat
de voorrand van de lus (D) goed wordt vastgehouden onder
de borgnokken (E) zoals weergegeven in afbeelding 2.

Plaats de potentiometer van de lichtinval op de binnenkant
van de helm zodanig dat de as door de opening steekt.

Bevestig de potentiometer aan de ommanteling. Duw, aan de
buitenkant van de helm, de regelknop van de lichtinval op de as.

afbeelding 1

Reiniging: Reinig de helm door hem schoon te wrijven met een zachte doek. Maak de opperviakken van het patroon
regelmatig schoon. Gebruik geen bijtende producten. Reinig de sensoren en zonnecellen met een zeepsopje en een schone
doek en droog hem af met een pluisvrije doek. Dompel het patroon NIET onder in water of in een andere oplossing.

Opslag: Bewaar op een schone en droge plaats.




ONDERDELENLIJST

POS. ITEM N. BESCHRIJVING AANTAL
A KP3098-1 Voorste Lens (2 st.) 1
B KP3053-1 Interne Lens (2 st.) 1
C KP3053-1-SB Zweetband voor helm B3053-1-CE (2 st.) 1
D KP3053-1-CE Kit Vervanging Hoofdtuig (inclusief hoofdtuig) 1

GARANTIEVOORWAARDEN

GARANTIEVOORWAARDEN: Deze helmen genieten een garantie van een jaar.
Gelieve uw Lincoln Vertegenwoordiger te contacteren voor alle vragen met betrekking op service of garantie.

SCHADE DOOR SPATTEN WORDT NIET GEDEKT DOOR DE GARANTIE: Gebruik dit product niet zonder de
correcte beschermende lenzen, correct gemonteerd aan weerszijden van het Zelfverduisterende Filterpatroon (ADF).
De lenzen geleverd met deze helm zijn van de aangewezen afmeting om te werken met dit product en het gebruik van
producten van andere leveranciers moet het best vermeden worden.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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INSTRUKCJA OBSLUGI

ILUSTRACJE MOGA SIE ROZNIC

by Lincoln Electric

Deklaracja zgodnosci c E

18

Lincoln Electric Europe
oswiadcza, ze przytbica spawalnicza B3053-1-CE jest zgodna z dyrektywg 89/686 EWG
i zostata zaprojektowana zgodnie z normami EN 379, EN 166, EN 175

(b Lo

3 stycznia 2018 r.
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Hiszpania

Jednostki notyfikowane:
DIN CERTCO G haft fuer Konformil b tung mbH, Alboi 56, 12103 Berlin, Niemcy — Numer jednostki notyfikowanej 0196 (maska ochronna)

Objasnienie oznaczenia filtra, model ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4.  stan rozjasnienia - numer skali klasa optyczna

9:  stan najnizszego zaciemnienia - numer skali klasa rozproszenia $wiatta

13: stan najwyzszego zaciemnienia — numer skali klasa odchylenia wspdtczynnika przepuszczania $wiatta

[\CY) [N (NG N

LE: identyfikacja producenta filtra klasa wspétczynnika przepuszczania $wiatta w zaleznosci od kata nachylenia

379: numer normy

Oznaczenie na masce ochronnej: ,LE EN 175 B CE”. LE: identyfikacja producenta. EN 175: numer normy. B: odpornos$¢ na uderzenia o $redniej energii
Oznaczenie na przedniej szybce ochronnej: ,LE 1 B CE”. LE: identyfikacja producenta szybki ochronnej. 1: klasa optyczna . B: odporno$¢ na uderzenia o $redniej energii
Oznaczenie na wewnetrznej szybce ochronnej: ,LE 1 B CE”. LE: identyfikacja producenta szybki ochronnej. 1: klasa optyczna . B: odporno$¢ na uderzenia o Sredniej energii

L ®
= beslter

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Hiszpania
www.lincolnelectric.eu
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/A OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢ pewnym, ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy s przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna
dokonac¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sig z niniejszg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zawartych w niej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzgdzenia. Nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem
nastgpujgce objasnienia znakéw ostrzegawczych. Firma Lincoln Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
spowodowane niewfasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacjg lub nieprawidiowg obstugg. Jesli wymagane jest
zabezpieczenie przed czgstkami o duzej energii kinetycznej w ekstremalnych temperaturach, wybrany ochraniacz oczu musi
by¢ oznaczony literg “T” znajdujaca sie bezposrednio za literg oznaczajgcg odporno$¢ na uderzenia. Jesli za literg
oznaczajgcg odporno$¢ na uderzenia nie ma litery ,T”, ochraniacz oczu moze by¢ uzywany wytacznie jako ochrona przed
czgstkami o duzej energii kinetycznej w temperaturze pokojowej. Jesli symbole F, B i A nie sg wspdlne dla okularéw i przytbicy,
wowczas do catego ochraniacza oczu nalezy przypisa¢ najnizszy symbol.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg byc przestrzegane instrukcje dla uniknigcia powaznego obrazenia
ciata, $mierci lub uszkodzenia samego urzgdzenia. Chron siebie i innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercig.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna dokonac tylko po
doktadnym zapoznaniu sie z niniejszg instrukcjg obstugi. tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny. Nieprzestrzeganie
zawartych w niej instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata, $mierc¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie dotykac
elektrody, zacisku uziemiajgcego ani podfgczonego materiatu spawanego, gdy urzgdzenie jest zatgczone do sieci.
Odizolowac¢ siebie od elektrody, zacisku uziemiajgcego i podtgczonego materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy tym urzadzeniu odtgczyc¢ jego zasilanie
sieciowe. Urzgdzenie to powinno byc¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzac kable: zasilajacy, elektrody i zacisku uziemiajgcego. Jezeli zostanie
zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. W celu uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu fuku nie
odkfada¢ uchwytu elektrody bezposrednio na stét spawalniczy ani na inng powierzchnie majgcq kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plyngcy przez jakikolwiek przewodnik
wytwarza wokét niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze zaktécac prace rozrusznikéw serca, dlatego
spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowac sie z lekarzem|

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie 2006/25/WE oraz
normie EN 12198, urzgdzenie jest przyporzgdkowane do kategorii 2. Wymagane jest stosowanie $rodkéw ochrony
osobistej z filtrem zabezpieczajgcym o stopniu ochrony maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN 169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania moga powstawaé opary i gazy niebezpieczne dla
zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla uniknigcia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana odpowiednia
wentylacja lub wyciag usuwajgcy opary i gazy ze strefy oddychania.

PROMIENIE tUKU MOGA POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla zabezpieczenia
oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skory stosowac¢ odpowiednig odziez
wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chronic¢ personel postronny znajdujgcy sie w poblizu przy pomocy
odpowiednich, niepalnych ekranéw lub ostrzegac przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sig na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia
prac spawalniczych i mie¢ przygotowang gasnice. Iskry i rozgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania fatwo
przenikajg przez mate szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawac pojemnikéw, bebndw, zbiornikéw ani
materiatu dopki nie zostang przedsiewzigte odpowiednie Srodki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie tatwopalnych lub
toksycznych oparéw. Nigdy nie uzywac tego urzgdzenia w obecnosci tatwopalnych gazéw, oparéw lub fatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAt. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$é ciepta. Rozgrzane powierzchnie i
materiat w polu pracy mogg spowodowac powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub
przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac spawalniczych
prowadzonych w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Materiaty, ktére moga mie¢ kontakt ze skorg uzytkownika, mogg powodowac reakcje alergiczne u oséb wrazliwych.

To nie jest kask ochronny! Ta przytbica zostata zaprojektowana wytgcznie jako ochrona przez zagrozeniami
wystepujgcymi podczas proceséw spawalniczych.




Ochronniki oczu przed czgstkami o wysokiej predkosci, noszone przez standardowe okulary oftalmiczne, moga przenosic
uderzenia, stwarzajgc zagrozenie dla uzytkownika

WEEE
Nie wyrzucac sprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!
Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego (WEEE)
i jej wprowadzeniem w Zzycie zgodnie z migdzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi byc¢ sktadowany
oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako witasciciel urzadzen, powinienes otrzymac informacje o zatwierdzonym systemie
| Sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujgc te wytyczne chronisz $rodowisko i zdrowie ludzi!

INFORMACJE N/T PRZYLBICY

Po zajarzeniu tuku spawalniczego, samosciemniajaca przytbica spawalnicza automatycznie przejdzie ze stanu
rozjasnienia (stopien ochrony 3.5) do stanu zaciemnienia (stopien ochrony 9-13). Filtr automatycznie powraca do
stanu rozjasnienia po wygaszeniu tuku. W trakcie spawania mozna regulowa¢ stopien ochrony. Do stosowanego
procesu spawalniczego dopasowaé odpowiedni stopien ochrony z tabeli ustawiania stopnia ochrony. (Patrz str. 4). Nie
uzywac i nie otwierac filtra samosciemniajgcego, jesli jest uszkodzony przez uderzenie, drgania lub wysokie cisnienie.
Zapewnia¢ czysto$¢ czujnikéw i ogniw stonecznych. Funkcjonalno$é filtra mozna sprawdzi¢ sprawdzajgc jego
zaciemnienie po wystawieniu na intensywne $wiatto (bezposrednie storice lub btysk spawalniczy). Czysci¢ wktad filtra
wodg z mydtem i migkkg, wilgotng szmatka. Szmatka nie powinna by¢ przesigknigta wodg. Niniejsza
samosciemniajgca przytbica spawalnicza zostata zaprojektowana do stosowania podczas spawania elektrodami
otulonymi (SMAW); spawania metodg TIG pradem statym (DC) i zmiennym (AC); spawania metodg TIG z pulsem
pragdem statym (DC) i zmiennym (AC); spawania metodg MIG/MAG/CO2/pulsem; cigcia plazmowego (PAC); spawania
plazmowego (PAW); ciecia tukowo-powietrznego (CAC-A); szlifowania. Wkiad filtra zapewnia ochrone przed
szkodliwym promieniowaniem UV i IR, zaréwno w stanie zaciemnionym, jak i rozjasnionym. Wktad filtra zawiera dwa
czujniki do wykrywania $wiatta tuku spawalniczego, co powoduje zaciemnienie szybki do wybranego stopnia ochrony.
Nie stosowac¢ rozpuszczalnikdw ani $ciernych srodkéw czyszczgcych. Jesli szybka ochronna zostanie pochlapana lub
zabrudzona, powinna by¢ natychmiast wymieniona. Nie uzywac przytbicy, jesli wewnetrzna i zewnetrzna szybka
ochronna nie zostaty wtasciwie zamontowane. Zalecamy stosowac¢ przytbice / filtr ADF / okulary ochronne przez okres
3 lat. Czas trwania uzytkowania jest uzalezniony od réznych czynnikéw, takich jak uzytkowanie, czyszczenie,
przechowywanie i konserwacja. Zaleca sie przeprowadzanie czestych kontroli i wymiane w przypadku uszkodzenia.

DANE TECHNICZNE REGULACJA NAGLOWIA
Wyswietlacz LCD 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 in)
Rozmiar wkfadu filtra 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 in) Regulacia
Ochrona UV/IR Do stopnia ochrony DIN 16 przez caty czas | | wysokosci

Czujniki fuku 2
Stan rozjasnienia DIN 3,5
n - Pokretto
Plynna regulacja stopni ochrony DIN 9 do 13 zapadkowe
Regulacja stopnia ochrony Pokretto zewnetrzne — pefna regulacja
Tryb szlifowania Tak (Yes) Regulacja
Zasilanie Ogniwa sfoneczne — nie potrzeba baterii kata nachylenia
Wigczanie/wytaczanie W petni automatyczne
Czas przejécia od stanu 116000 s
rozjadnienia do zaciemnienia
Wskaznik TIG 210 A, AC/DC
Temperatura pracy -5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)
p 5 S S S Regulacja
Temperatura sktadowania -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F) naglowia
Catkowity ciezar 4309 (15,2 0z) przod/tyt
Zgodno$¢ CE, EAC

DZIALANIE WKLADU / WEASCIWOSCI

Plynna regulacja stopnia ochrony

Stopien ochrony (zaciemnienie) reguluje sig¢ w zakresie od 9 do 13 w zalezno$ci od rodzaju procesu spawalniczego lub
zastosowania (zobacz tabela stopni ochrony). Pokretto ptynnej regulacji stopni ochrony jest zamontowane na skorupie
przytbicy do regulacji zewnetrznej.

Tryb szlifowania
Stosowany do szlifowania metalu. W tym trybie funkcja przyciemniania jest wytaczona. Przyciemnienie jest state (DIN
3,5), aby zapewni¢ dobrg widoczno$¢ podczas szlifowania spoiny, natomiast przytbica zabezpiecza twarz.
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Pokretto regulacji czutosci (sensitivity)

Mozna ustawi¢ poziomy czutosci: ,HI” (wysoki) lub ,LO” (niski) za pomocag pokretta umieszczonego z tytu
samos$ciemniajgcego filtra. Ustawienie ,Mid-High” jest normalnym ustawieniem przeznaczonym do uzytku
codziennego. Maksymalny poziom czuto$ci jest odpowiedni podczas spawania pradem o niskim natezeniu, metoda
TIG lub do zastosowan specjalnych. Jesli praca przytbicy zostanie zakidcona przez nadmierne $wiatto otoczenia czy
inng maszyne spawalniczg znajdujaca sie w poblizu, nalezy skorzysta¢ z ustawienia ,LO”. Jako prostg zasade
zapewnienia optymalnej wydajnosci zaleca sig, aby na poczatku ustawi¢ maksymalny poziom czutosci, a nastepnie
zmniejsza¢ go stopniowo do momentu, az filtr zacznie reagowaé tylko na btyski spawalnicze — bez draznigcego,
niepozgdanego aktywowania reakcji przez oswietlenie otoczenia (bezposrednie promienie stoneczne, intensywne
o$wietlenie sztuczne, tuki spawalnicze spawacza pracujgcego obok itp.).

Wybor opéznienia

Po zakonczeniu spawania kolor szybki automatycznie zmienia sie z ciemno na jasny, ale dopiero po uptywie wstepnie
ustawionego opodznienia w celu uwzglgdnienia ewentualnej jasnej poswiaty na spawanym przedmiocie. Czas
opoznienia/reakcji mozna ustawi¢ na ,S” (krétki: 0,1 s) lub,L”(dtugi: 1,0 s), stosownie do potrzeb, za pomoca pokretta
umieszczonego z tylu samosciemniajgcego filtra. Zaleca sie stosowanie krotszego opdznienia w przypadku
zgrzewania punktowego i dluzszego opdznienia w przypadku stosowania wyzszych natgezen pradu. Diluzsze
opdznienia moga by¢ réwniez stosowane podczas spawania TIG z niskim natezeniem pradu oraz metoda TIG / MIG /
MAG z pulsem.

PRZED SPAWANIEM ZAWSZE UPEWNIC SIE, ZE WKLAD FILTRA JEST NALADOWANY
Aby natadowac baterig, przytbice nalezy umiesci¢ w $wietle promieni stonecznych. Nie przechowywa¢ przytbicy w
ciemnej szafce lub magazynie przez dtugi okres czasu. Podczas spawania, tuk réwniez taduje wkiad filtra.

Tabela stopni ochrony

Zalecane stopnie ochrony zgodnie z normg EN 379:2003

Jesli przytbica nie posiada ktérego$ z wymienionych powyzej stopni ochrony, to zaleca sig uzycie ochrony o jeden
stopien wyzszej (ciemniejszy filtr).

CURRENT IN AMPERE
PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 9 10 11 | 12 13 14
MAG 8 [o] 10 ] 11 12 13 [14
TG 8 [ 9 10 | 1 [ 12 [13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 11 | 12 | 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING 5] | 10| 1 12 | 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 4 | 5 6 | 7 8 9 10 1" | 12
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350 400 [450]500 [ 600

*** TA PRZYLBICA NIE NADAJE SIE DO STOSOWANIA PODCZAS SPAWANIA LASEROWEGO ***
CZYSZCZENIE | KONSERWACJA PRZYLBICY

Montowanie nowego wktadu: Wzig¢ nowy wkiad filtra i

Wymiana przedniej szybki ochronnej: Wymienic¢ przednig

szybke ochronna, jesli jest uszkodzona (peknigta, zabrudzona
lub porysowana). Wiozy¢ palec lub kciuk w zagtebienie (C) w
dolnej krawedzi szybki ochronnej i wygig¢ szybke do gory,
tak by uwolnic jg z krawedzi oznaczonych A i B. (Patrz rys. 1).

Wymieni¢ wewnetrzng szybke ochronna: jesli jest uszkodzona
(peknieta, zabrudzona lub porysowana). Wiozy¢ paznokiec¢
w zagfebienie powyzej okienka wkiadu i wygig¢ szybke do
gory, tak by uwolnic jg z krawedzi okienka wkfadu filtra.

przetozy¢ kabel potencjometru pod petlg z drutu a nastepnie
wilozy¢ wkiad do przytrzymujgcej go ramki wewnatrz
przytbicy. Opusci¢ w dot petle z drutu i upewnic sig, ze
przednia krawedz petli (D) jest odpowiednio umocowana pod
uchwytami przytrzymujgcymi (E) tak jak to zostato pokazane
na rysunku 2.

Umiesci¢ potencjometr stopnia ochrony wewnatrz przytbicy,
tak by trzon wystawat przez otwor.

Umocowac potencjometr do skorupy przytbicy. Na
zewnetrznej stronie przytbicy, wepchnac pokretto regulacji
stopnia ochrony na trzon.

Czyszczenie: Przytbice nalezy czyscic, wycierajgc jq miekkg szmatkg. CzysSci¢ regularnie powierzchnie wktadu filtra. Nie
stosowac silnych $rodkéw czystosci. Czysci¢ czujniki i ogniwa stoneczne wodg z mydtem i czysta szmatkg i wyciera¢ na
sucho niestrzepigca sie $ciereczkg. NIE zanurzac filtra w wodzie ani innych roztworach.

Przechowywanie: Przechowywac w czystym, suchym miejscu.
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WYKAZ CZESCI

POZ. | NRELEMENTU | OPIS ILOSC
A KP3098-1 Przednia szybka ochronna (2 szt.) 1
B KP3053-1 Wewnetrzna szybka ochronna (2 szt.) 1
C KP3053-1-SB Opaska przeciwpotna do przytbicy B3053-1-CE (2 szt.) 1
D KP3053-1-CE Zestaw do wymiany nagfowia (1gcznie z nagtowiem) 1

INFORMACJE DOT. GWARANCJI

INFORMACJE DOT. GWARANCJI: Przytbice te sg objete gwarancjg przez okres 1. roku.
Jesli macie Panstwo pytania dot. obstugi serwisowej lub gwaranciji, prosimy skontaktowac sie z Przedstawicielem firmy
Lincoln.

USZKODZENIA SPOWODOWANE ODPRYSKAMI NIE SA OBJETE GWARANCJA: Nie uzywac tego produktu bez
zamontowanych prawidtowo szybek ochronnych po obu stronach wktadu filtra samo$ciemniajacego. Szybki ochronne
dostarczane z przytbica sg odpowiednio dopasowane rozmiarem do tego produktu i nalezy unika¢ stosowania czesci
pochodzacych od innych producentdéw.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Hiszpania
www.lincolnelectric.eu
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KAYTTAJAN KASIKIRJA

PIIRROKSET VOIVAT VAIHDELLA

by Lincoln Electric

Vaatimustenmukaisuusvakuutus c E

18

Lincoln Electric Europe
limoittaa, etta hitsauskypara B3053-1-CE vastaa direktiivin 89/686/ETY
vaatimuksia ja on suunniteltu standardien EN 379, EN 166, EN 175 mukaisesti.

(o Do

3. tammikuuta 2018

Pietro Terranova

Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22 , 08008 Barcelona, Spain

limoitetut elimet:

DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - limoitetun elimen numero 0196 (Suojus)

ADF-merkinnan selitys, Malli ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: tummuusasteikon numero

optinen luokka

9:  kirkkaimman tummennetun tilan asteikon numero

valon hajonta

tummuusasteen muutokset

LE : suodattimen valmistajan tunniste

1
1
13: tummimman tilan asteikon numero 1:
2

tummumisen suuntariippuvuus

379: standardin numero

Merkintéd suojuksessa: "LE EN 175 B CE". LE : valmistajan tunniste. EN 175: tdmén standardin numero. B: keskivoimakkaan iskun kestévyys

Merkinté etusuojan linssissé: "LE 1 B CE". LE : linssin valmistajan tunniste. 1 : optinen luokka. B: keskivoimakkaan iskun kestavyys
Merkinté sisdsuojan linssissd: "LE 1 B CE". LE : linssin valmistajan tunniste. 1 : optinen luokka. B: keskivoimakkaan iskun kestévyys

= bester’

by Lincoln Electric

LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain

www.lincolnelectric.eu
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/\ VAROITUS

Tata laitetta saa kayttda vain koulutuksen saanut henkilokunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja sisaista tama kayttdohje ennen laitteen kayttéd. Taméan kayttdohjeen ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman tai taman laitteen vahingoittumisen. Lue
seuraavien varoitusmerkkien selitykset ja perehdy niihin hyvin. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista, jotka
aiheutuvat virheellisestd asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytostd. Jos tarvitaan suojaa
suurinopeuksisia hiukkasia vastaan aarimmaisissa lampétiloissa, silloin valitun silméasuojuksen pitéaisi olla merkitty kirjaimella
“T” heti iskukestavyyden kirjaimen jalkeen. Jos iskukestvyyden kirjainta ei seuraa kirjain “T”, silloin silmasuojainta on
kaytettdva ainoastaan suurinopeuksisia hiukkasia vastaan huoneenlampétilassa. Jos merkinnan symbolit F, B & A eivat ole
samat seka silmasuojuksissa etta kyparassa, silloin silmien kokonaissuojauksen taso on naista symboleista alin.

VAROITUS: Téaméa symboli tarkoittaa, ettd ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen, kuoleman tai tdman
laitteen vahingoittumisen vélttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE OHJEET JA PEREHDY NIIHIN HYVIN: Lue ja siséista tdma kéyttéohje ennen laitteen kayttéa. Kaarihitsaus voi olla
vaarallista. Tdéman kéyttéohjeen ohjeiden noudattamatta jéttdminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja, kuoleman tai
tédmaén laitteen vahingoittumisen.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittdé korkean jannitteen. Alé koske puikkoon, maattopuristimeen tai
tybkappaleeseen kun laite on kdynnissa. Erista itsesi puikosta, maattopuristimesta ja tyékappaleesta.

SAHKOLAITE: Katkaise séhkévirta sulakelaatikon katkaisimesta ennen laitteelle suoritettaviin toimenpiteisiin ryhtymista.
Maadoita laite paikallisten méaéréysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista syéttokaapeli, puikko ja maattopuristimen johdot séénnéllisesti. Mikéli havaitset eristevikoja,
vaihda kaapelit vélittomasti. Alé aseta puikonpidintd suoraan hitsauspéydélle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttdmiseksi.

. SAHKO- JAMAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Séhkévirran kulkiessa johtimen I&pi, muodostuu séhké-
m Ja magneettikenttid (EMF). EMF-kentét voivat héiritd syddmentahdistimia ja henkilon, jolla on syddmentahdistin, pitdé
=R neuvotella laékérinsd kanssa ennen laitteen kéyttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite téyttda EU:n direktiivien vaatimukset.

KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: Direktiivin 2006/25/EY ja EN 12198-standardin vaatimusten mukaisesti laite
kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi on kéytettdvd EN169-standardin vaatimusten mukaista henkilénsuojainta, jonka
suodattimen suojausaste on enintdén 15.

HOYRYT JA KAASUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsauksen aikana voi muodostua terveydelle vaarallisia hoyryja ja
kaasuja. Ald hengité téllaisia hoyryjé ja kaasuja. Néiden haittojen vélttémiseksi on huolehdittava riittévésté tuuletuksesta
tai savunpoistosta, jotta kaasut ja h6yryt eivét joudu hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kéyta maskia, jossa on asianmukaiset suodatin- ja peitelevyt. Ne suojaavat silmia
kipinéiltéd ja valokaariséteiltd hitsauksen tai sen katselemisen aikana. K&ytd sopivaa tulenkestévédstd materiaalista
valmistettua vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta. —Suojaa muu henkilbkunta sopivalla
syttyméttémaéllé suojalla ja varoita heitéd katsomasta kaareen ja altistumasta kaariséteilylle.

HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN:  Siirré kaikki palonarat materiaalit
hitsausalueelta ja pidd sammutin késilla. Hitsauskipinét ja hitsausprosessin aikana muodostuvat kuumat materiaalit
voivat helposti tydntyé pienisté halkeamista ja aukoista viereisille alueille. Ala hitsaa séili6ité, tynnyreité tms., ennen kuin
on varmistettu, ettei ilmassa ole tulenarkoja tai myrkyllisia kaasuja. Alé koskaan kéyté laitetta, jos huoneessa on syttyviéa
kaasuja, hdyryjé tai nesteita.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon ldmpda. Kuumat pinnat ja tyéalueella olevat materiaalit
voivat aiheuttaa vakavia palovammoja. Kéyté késineité ja pihtejd, kun kosketat tai siirrdt materiaaleja tybalueella.

TURVAMERKKI: Témaé laite soveltuu hitsausvirtaldhteeksi ymparistoon, jossa on lisdéntynyt sdhkoiskun vaara.

Kayttadjan iholle mahdollisesti joutuvat materiaalit saattavat aiheuttaa allergisia reaktioita herkille henkilbille.

Tama4 ei ole turvakypéré ! Tama kypéré on suunniteltu ainoastaan suojaamaan hitsausprosessissa ilmenevilta vaaroilta.




Silmésuojaimet suurta nopeutta vasten kéytettavien silmélasien yli kulkevien hiukkasten varalta voivat aiheuttaa
vaikutuksia ja aiheuttaa siten vaaraa kayttajélle

WEEE

Ala hévité séhké- ja elektroniikkalaitteita normaalin sekajétteen mukana!

Euroopan unionin séhké- ja elektroniikkalaiteromusta (WEEE) antaman direktiivin 2012/19/EY ja sen kansallisesti
voimaan saatettujen sdéntéjen mukaisesti sdhko- ja elektroniikkalaitteet on kerattédva erikseen niiden kéyttéian paatyttya
Ja toimitettava kierrétyspisteeseen. Koneen omistajana voit pyytaa tietoja hyvéaksytyista kerdysjarjestelmisté paikalliselta
edustajaltamme.

Noudattamalla EU-direktiivié voit suojella ympéristéé ja ihmisten terveytté.

TIETOA KYPARASTA

Tama automaattisesti tummeneva hitsauskypéard tummuu automaattisesti kirkkaasta tilasta (tummuusaste 3.5)
tummaan tilaan (tummuusaste 9-13), kun hitsauskaari syttyy. Suodatin palaa automaattisesti kirkkaaseen tilaan, kun
kaari sammuu. Tummuusastetta voidaan saataa hitsauksen aikana. Katso hitsaussovellukseesi sopiva tummuusaste
tummuustaulukosta. (ks. sivu 4). Ala kayté tai avaa automaattisesti tummenevaa suodatinta, mikéli se on vaurioitunut
iskusta, tarinasta tai paineesta. Suodattimen toimivuus voidaan tarkistaa tarkastaen sen tummumisen, kun se altistuu
voimakkaalle valolle (suoran auringon tai hitsauksen salama). Pida anturit ja aurinkokenno puhtaina. Puhdista
suodatinpatruuna saippuavesiliuoksella ja pehmedlld, kostealla mutta ei maralla kankaalla. Tama automaattisesti
tummeneva hitsauskypara on tarkoitettu kaytettavaksi seuraavissa tyostoissa: puikkohitsaus (SMAW); TIG DC&AC;
TIG Pulse DC&AC; MIG/MAG/CO2/Pulse; Plasmaleikkaus (PAC); Plasmahitsaus (PAW); Paineilmahiilikaarileikkaus
(CAC-A); Hionta. Patruuna suojaa haitalliselta UV- ja IR-séateilylta seka tummassa etta kirkkaassa tilassa. Patruunassa
on kaksi anturia, jotka tunnistavat hitsauskaaresta lahtevan valon, mika aiheuttaa lasin tummenemisen valittuun
hitsaustummuuteen. Al4 kayta liuottimia tai hankaavaa pesuainetta. Jos suojalasi on roiskeiden tai lian peitossa, se on
vaihdettava valittdmasti. Ala kayta kyparaa ilman oikein asennettuja sisé- ja ulkopuolen suojalinssejé. Suosittelemme
kyparan / ADF-patruuna / turvalasien kaytélle 3 vuoden rajaa. Kayton kesto riippuu eri tekijoista, kuten kayttétavasta,
puhdistamisesta, sailytyksesta ja kunnossapidosta. Tuote on suositeltavaa tarkastaa usein ja se on vaihdettava, jos
siin& on vaurioita.

TEKNISET TIEDOT PAAHINEEN SAATO
LCD-levyn nékyvyysala 96 x 40 mm (3.78 x 1.57 in)
Patruunan koko 110 x 90 x 9 mm (4.33 x 3.54 x 0.35in)
) Suojauskerroin jopa DIN 16 P&apannan
UV-/IR-suojaus lﬁaikissa olo sjuﬁteis sa yldosan saato
Kaaren tunnistimet 2
Kirkkaan tilan tummuus DIN 3,5
Séédettéavét hitsaustummennukset DIN9-13
Tummuuden s&éto Ulkoinen s&édin — téysin sdédettévé
Hiontakaytté Kylld
Virtaldhde Aurinkokennot — ei tarvitse paristoja
Paéakytkin Téysin automaattinen
e
TIG-luokitus 210 amps AC/DC
Kéyttolampatila -5°C~55°C (23 °F ~ 131 °F) Pashineen
Varastointilémpétila -20°C ~70 °C (-4 °F ~ 158 °F) esi-/jalkisaato
Kokonaispaino 4309 (15.2 0z)
Yhteensopivuus CE, EAC

PATRUUNAN KAYTTO/OMINAISUUDET

Saddettavan tummennuksen saato
Tummuustaso voidaan asettaa valille 9 - 13 hitsausprosessin tai —sovelluksen mukaan (katso tummuuden
valintakaavio). Tummuutta voidaan saataa ulkopuolelta kuoressa sijaitsevalla saaténupilla.

Hiontakaytto
Kéaytetdan metallin hionnassa. Tassa tilassa tummumistoiminto ei ole kdytéssad. Tummuus on saadetty pysyvasti
arvoon DIN 3.5, jonka ansiosta nakyvyys pysyy hyvéna ja kypara suojaa kasvoja.
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Herkkyys

Herkkyys voidaan asettaa arvoon “HI” (korkea) tai “LO” (matala) kayttamalla itsestdan tummuvan suodattimen takana
olevaa saatdlevya. “Keskikorkea” asetus on paivittaiskayttdon sopiva normaali asetus. Suurin herkkyystaso on sopiva
matalavirtaiselle hitsaustydlle, TIG-hitsaukseen tai erityiskayttdon. Kun kyparan toimintaa hairitsee liiallinen ympariston
valo tai jokin toinen lahistolla oleva hitsauslaite, kaytad asetusta “LO”. Parhaan suorituskyvyn |6ytdmisessa on
suositeltavaa asettaa herkkyys aluksi maksimiin ja sitten sitd vahennetaan asteittain, kunnes suodatin reagoi
ainoastaan hitsausvaloon eiké ilmene hairitsevaa vilkkumista, joka aiheutuu ympariston valoisuudesta (suora aurinko,
voimakas keinotekoinen valaistus, lahella olevat hitsivalokaaret, jne.).

Viiveajan valitseminen

Hitsaamisen loputtua katseluikkuna muuttuu automaattisesti tummasta takaisin vaaleaan; téama tapahtuu
ennalta-asetetulla viiveelld, jonka tarkoituksena on kompensoida mahdollista haikaistymista tyokappaleesta.
Viive/reaktioaika voidaan asettaa arvoon “S” (lyhyt: 0.1 s.) tai“L"(pitka: 1.0 s.) mieltymysten mukaisesti, kayttamalla
itsestddn tummuvan suodattimen takana olevaa saatdlevyd. On suositeltavaa kayttda lyhempaa viivetta
pistehitsauksessa ja pidempaa tilanteissa, joissa kaytetdan voimakkaampaa virtaa. Pidempaa viivetta voidaan kayttaa
my6s matalavirtaisessa TIG-hitsauksissa seka TIG / MIG / MAG pulssihitsauksessa.

TESTAA AINA ENNEN HITSAAMISTA, ETTA ADF-PATRUUNA ON LADATTU
Kypara voidaan asettaa latautumaan auringonpaisteeseen. Ald sailytd kyparda pimeassa kaapissa tai muussa
sailytyspaikassa pitkia aikoja. Hitsauskaari lataa myds ADF-patruunaa hitsauksen aikana.

Tummuuden valintakaavio

Suositellut EN 379:2003-standardin mukaiset tummennusnumerot.

Mikali kyparassasi ei ole mitaan ylla mainituista tummennuskertoimista, on suositeltavaa ettd kaytat lahinta
tummempaa tummennuskerrointa.

CURRENT IN AMPERE
PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
i 8 [ 9 [ 10 ] 1 [ 12 [13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 | 13 | 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 | 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING | 4 | 5 | 6 | 7 | | 9 | 10 1 | 12 |
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600

** TAMA KYPARA El SOVELLU LASERHITSAUSPROSESSIIN ***

KYPARAN HOITO JA HUOLTO

Ulomman suojalasin vaihto: Vaihda ulompi suojalasi, jos | Uuden patruunan asennus: Ota uusi tummennuspatruuna
se on vaurioitunut (haljennut, likainen tai sydpynyt). Aseta | ja vie potentiometrin johto metallisangan alta ennen kuin
sormi suojalasin alareunan syvennykseen (C) ja taivuta lasia | asetat patruunan kypéarén siséllé olevaan kiinnityskehykseen.
yléspéin, kunnes se vapautuu kulmista A ja B. (katso kuvaa 1).| Kdénné metallisanka alas ja varmista, ettd sangan etureuna
(D) pysyy kunnolla kiinnityskorvakkeiden (E) alla kuvan 2
Sisemman suojalasin vaihto: Vaihda sisempi suojalasi, jos | mukaisesti.

se on vaurioitunut (haljennut, likainen tai sydpynyt). Aseta | Aseta tummuuspotentiometri kypérén sisdpuolelle niin, ettd
kynsi  patruunan tarkistusaukon yldpuolella olevaan | varsi tulee ulos reidsta.

syvennykseen ja taivuta suojalasia ylbspéin, kunnes se | Kiinnitd potentiometri kuoreen. Paina tummuuden s&&ténuppi
irtoaa patruunan tarkistusaukon kulmista. varteen kypéarén ulkopuolelta.

Puhdistus: Puhdista kypéré pyyhkiméllé se pehmeélld kankaalla. Puhdista patruunan pinnat séénnéllisesti. Alé kaytéa
voimakkaita puhdistusaineita. Puhdista anturit ja aurinkokennot saippuavesiliuoksella ja puhtaalla kankaalla ja pyyhi kuivaksi
nukkaamattomalla kankaalla. ALA upota tummennuspatruunaa veteen tai muuhun liuokseen.

Sailytys: Séilytd puhtaassa, kuivassa paikassa.




OSALUETTELO

KOHTA | OSAN NUMERO | KUVAUS LKM
A KP3098-1 Etusuojalinssit (2 kpl) 1
B KP3053-1 Sisésuojalinssit (2 kpl) 1
C KP3053-1-SB Hikinauha kyparélle B3053-1-CE (2 kpl) 1
D KP3053-1-CE Pé&éhineen vaihtopakkaus (siséltad paahineen) 1
TAKUU

TAKUU: Nailla kyparilla on yhden vuoden takuu.
Ota huolto- ja takuukysymyksissa yhteytta Lincolnin edustajaan.

TAKUU El KATA ROISKEVAURIOITA: Al3 kayté tata tuotetta, jollei siihen ole asennettu oikeita kirkkaita suojalaseja
oikein automaattisesti tummenevan patruunan (ADF) molemmille puolille. Tamén kyparan mukana tulevat suojalasit on
mitoitettu asianmukaisesti yhteensopiviksi taman tuotteen kanssa, ja muiden valmistajien varaosia tulisi valttaa.

®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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MASCARA DE SOLDADURA
DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO
Ecra Bester Il (n/p B3053-1-CE)

MANUAL DO UTILIZADOR

OS DESENHOS PODEM VARIAR

by Lincoln Electric
Declaracéo de Conformidade c E
Lincoln Electric Europe 1 8

Declara que a mascara de soldadura B3053-1-CE esta em conformidade com a diretiva 89/686 CEE
e que foi concebida de acordo com as normas EN 379, EN 166, EN 175

(b e

3 de janeiro de 2018
Pietro Terranova
Diretor de Produtos Acessorios EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Spain

Organismos notificados:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlim, Alemanha - Niimero do organismo notificado 0196 (Méascara)

Explicagado da marcagéo do ADF, modelo ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: escala de estado claro n.° 1 classe dtica

9: escala de estado escuro mais claro n.° 1 classe de difuséo de luz

13: escala de estado mais escuro n.° 1:  variagdes na classe de transmiss&o luminosa

LE: identificagcdo do fabricante do filtro 2: dependéncia angular da classe de transmissao luminosa
379: nimero da norma

Marcagdo na mascara: "LE EN 175 B CE". LE: identificag&o do fabricante. EN 175: numero desta norma. B: resisténcia ao impacto de energia médio
Marcagéo na lente de protegéo dianteira: "LE 1 B CE". LE: identificagdo do fabricante da lente. 1 : classe otica. B: resisténcia ao impacto de energia médio.
Marcagéo na lente de protecéo interior: "LE 1 B CE". LE: identificagdo do fabricante da lente. 1 : classe otica. B: resisténcia ao impacto de energia médio.

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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/N Aviso

Este equipamento deve ser usado por pessoas qualificadas. Os procedimentos de instalagdo, operagdo, manutengéo e
reparacéo devem ser realizados somente por pessoas qualificadas. Antes de este equipamento ser utilizado, este manual
deve ser lido e compreendido na integra. O incumprimento das instru¢cdes deste manual pode causar ferimentos graves,
morte ou danos no equipamento. Leia e compreenda as explicagdes que se seguem sobre os simbolos de aviso. A Lincoln
Electric ndo se responsabiliza por danos causados por uma instalagéo incorreta, manutengéo inadequada ou utilizagéo
anormal. Se for necessaria a protecéo contra particulas em alta velocidade a temperaturas extremas, entao o protetor ocular
selecionado deve estar marcado com a letra "T" imediatamente apds a letra de resisténcia ao impacto. Se a letra de impacto
ndo for seguida pela letra "T", entdo o protetor ocular deve ser usado apenas contra particulas em alta velocidade a
temperatura ambiente. Se os simbolos F, B e A na marcagao ndo forem comuns as lentes e & mascara, nesse caso o mais
baixo sera atribuido ao protetor ocular completo.

AVISO: este simbolo indica que é necessario sequir as instrugbes para evitar ferimentos graves, morte ou danos no
equipamento. Proteja-se a si proprio e aos outros da possibilidade de ferimentos graves ou morte.

LER E COMPREENDER AS INSTRUCOES: antes de este equipamento ser utilizado, este manual deve ser lido e
compreendido na integra. A soldadura por arco pode ser perigosa. O incumprimento das instrugbes deste manual pode
causar ferimentos graves, morte ou danos no equipamento.

POSSIBILIDADE DE MORTE POR CHOQUE ELETRICO: o equipamento de soldadura gera altas tensbes. N&o toque
no elétrodo, no grampo de trabalho nem em pecas de trabalho ligadas quando o equipamento esta ligado. Isole-se do
elétrodo, do grampo de trabalho e das pecas de trabalho ligadas.

EQUIPAMENTO ELETRICO: antes de intervir neste equipamento, desligue a corrente de entrada através do interruptor
correspondente na caixa de fusiveis. Ligue este equipamento a terra em conformidade com as normas elétricas locais.

EQUIPAMENTO ELETRICO: inspecione regularmente os cabos de entrada, do elétrodo e do grampo de trabalho. Se houver algum
dano no isolamento, substitua imediatamente o cabo. N&o coloque o suporte do elétrodo diretamente na mesa de soldadura nem
em qualquer outra superficie em contacto com o grampo de trabalho, para evitar o risco de igni¢éo acidental do arco.

CAMPOS ELETRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS: a passagem de corrente elétrica por um condutor
gera campos eletromagnéticos (EMF). Os campos EMF podem interferir com alguns pacemakers, pelo que os
soldadores que possuam um devem consultar um médico antes de utilizar este equipamento.

CONFORMIDADE CE: este equipamento esta em conformidade com as diretivas da Unido Europeia.

RADIACAO OTICA ARTIFICIAL: de acordo com os requisitos da Diretiva 2006/25/CE e da Norma EN 12198, o
equipamento é da categoria 2. Este facto torna obrigatéria a adogdo de Equipamentos de Protegao Individual (EPI),
dotados de filtro com um grau de protecdo até um maximo de 15, como estipulado pela Norma EN 169.

FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: a soldadura pode produzir fumos e gases nocivos para a saude. Evite
respirar estes fumos e gases. Para evitar estes perigos, o operador tem de utilizar ventilagdo ou exaustéo suficientes
para manter fumos e gases fora da zona de respiragéo.

RAIOS DA SOLDADURA POR ARCO PODEM QUEIMAR: se estiver a soldar ou a observar, use uma mascara com um
filtro e prote¢bes adequados para proteger os olhos das faiscas e dos raios da soldadura por arco. Use vestuario
adequado em material ignifugo para proteger a sua pele e a dos ajudantes. Proteja outras pessoas proximas com uma
protecéo ndo inflamavel adequada e alerte-as para ndo olharem nem se exporem ao arco.

FAISCAS DE SOLDADURA PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO: elimine os riscos de incéndio da érea de soldadura
e tenha um extintor sempre disponivel. As faiscas de soldadura e os materiais quentes do processo de soldadura podem
passar facilmente por pequenas fissuras e aberturas para areas adjacentes. N&o solde depositos, tambores, contentores ou
outros materiais até serem seguidos todos os procedimentos para assegurar a inexisténcia de vapores inflamaveis ou téxicos.
Nunca utilize este equipamento na presenga de gases ou vapores inflamaveis nem de liquidos combustiveis.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: a soldadura gera uma grande quantidade de calor. Superficies e materiais quentes na
area de trabalho podem provocar queimaduras graves. Use luvas e alicates ao manusear ou deslocar materiais na area de trabalho.

MARCA DE SEGURANCA: este equipamento é adequado para fornecer energia para operagbes de soldadura
realizadas num ambiente com maior perigo de choque elétrico.

Os materiais suscetiveis de entrar em contacto com a pele do portador da mascara podem causar reagées alérgicas a
pessoas sensiveis.

Nao se trata de um capacete de segurancga! Esta mascara foi concebida apenas para proteger dos riscos dos processos
de soldadura.




Os protetores oculares contra particulas de alta velocidade usados em dculos oftalmolégicos padrdao podem transmitir
impactos, criando assim um risco para o usuario.

A

WEEE/REEE

O equipamento elétrico ndo pode ser deitado fora juntamente com o lixo doméstico!

No cumprimento da Diretiva Europeia 2012/19/CE sobre Residuos de Equipamento Elétrico e Eletrénico (WEEE) e a sua
implementagdo de acordo com a legislacdo nacional, o equipamento elétrico que tenha chegado ao fim da vida util tem
de ser recolhido separadamente e enviado para um centro de reciclagem com a devida compatibilidade ecolégica. Como
proprietério do equipamento, deve informar-se sobre os sistemas de recolha aprovados junto do nosso representante local.
Ao cumprir esta Diretiva Europeia, esta a proteger o ambiente e a satide humana!

INFORMAGCAO SOBRE A MASCARA

Esta mascara de soldadura de escurecimento automatico muda automaticamente de um estado claro (tonalidade 3.5)
para um estado escuro (tonalidade 9-13) quando a soldadura por arco se inicia. O filtro volta automaticamente a um
estado claro quando é interrompido o arco. A tonalidade pode ser ajustada durante a soldadura. Faga corresponder a
sua aplicagdo de soldadura a tonalidade indicada no mostruario de tonalidade. (Ver pagina 4). Ndo use nem abra o
filtro de escurecimento automatico se estiver danificado devido a choque, vibragdo ou pressao. A funcionalidade do
filtro pode ser verificada verificando seu escurecimento quando exposto a luz intensa (sol direto ou flash de solda).
Mantenha limpos os sensores e as células solares. Limpe o cartucho do filtro com uma solugéo de agua e sab&o e um
pano macio que deve estar humedecido mas ndo encharcado. Esta mascara de soldadura de escurecimento
automatico foi concebida para ser usada com soldadura a arco elétrico com elétrodo revestido (SMAW); TIG CC e CA;
TIG CC e CA com arco pulsado; MIG/IMAG/CO2/arco pulsado; corte com arco por plasma (PAC); soldadura com arco
por plasma (PAW); corte com arco de ar-carbono (CAC-A); retificagdo. O cartucho protege contra radiagdes UV e IV
perigosas, tanto no estado escuro como no claro. O cartucho contém dois sensores que detetam a luz do arco de
soldadura, provocando o escurecimento da lente para a tonalidade de soldadura selecionada. N&o utilize solventes
nem detergente de limpeza abrasivo. Se a lente de protegdo estiver salpicada ou coberta com sujidade, deve ser
substituida imediatamente. Nao utilize a mascara sem as lentes de protegédo interior e exterior devidamente
instaladas. Recomendamos o uso da mascara/ADF/lentes de protegdo durante um periodo de 3 anos. A duracéo de
utilizagdo depende de varios fatores, tais como o uso, a limpeza, o armazenamento e a manutengdo. Recomendam-se
inspecdes frequentes e a substituicdo se houver danos.

ESPECIFICAGOES

Area de visualizagéo LCD

96x40 mm (3.78x1.57 in)

Dimensbes do cartucho

110x90x9 mm (4.33x3.54x0.35 in)

Protegdo UV/IV

Até Tonalidade DIN 16 em

Fonte de alimentagdo

Células solares - ndo é necesséria bateria

Corrente On/Off

Totalmente automatica

Tempo de mudanca de claro
para escuro

1/16 000 s

Classificagéo TIG

210 amperes CA/CC

Temperatura de funcionamento

-5°C ~ 55°C (23°F ~ 131°F)

Alavanca de

qualquer ocasiao inclinagéo
Sensores de arco 2
Tonalidade clara DIN3.5 Ajuste da
Tonalidades de soldadura variéveis DIN9a 13 inglinagéo
Controlo de tonalidade Botao exterior - ajuste integral
Modo de retificagéo Sim

AJUSTE DO ARNES

correia da
cabega

Temperatura de armazenamento -20°C ~ 70°C (-4°F ~ 158°F) :;)ngitufiinal
Peso total 4309 (15.2 0z ©ames -
Conformidade CE, EAC

FUNCIONAMENTO/CARACTERISTICAS DO CARTUCHO

Controlo de tonalidade variavel
A tonalidade pode ser regulada de tonalidade 9 a 13 com base no processo ou aplicacdo de soldadura (consulte o
Mostruario de selegdo de tonalidades). O botédo de controlo de tonalidade variavel estd montado na armagéo para
poder ser ajustado externamente.

Modo de retificagdao

Utilizado para aplicagdes de retificagdo de metal. Neste modo, a funcéo de tonalidade é desativada. A tonalidade é fixa
a DIN 3.5, o que permite uma visualizagao nitida para retificar uma soldadura com a mascara a servir de protegéo do
rosto 3



Sensibilidade

A sensibilidade pode ser definida como “HI” (alta) ou “LO” (baixa) com o bot&o infinitamente rotativo existente na parte
de tras do filtro de escurecimento automatico. A definicdo “Mid-High” é a definigdo normal para o uso diario. O nivel de
sensibilidade maximo é adequado para trabalhos de baixa corrente de soldadura, TIG ou aplicagcdes especiais. Se o
funcionamento da mascara for prejudicado pelo excesso de luz ambiente ou pela proximidade de outra maquina de
soldadura, utilize a definigdo “LO”. Para obter faciimente um excelente desempenho, recomendamos que defina a
sensibilidade para o maximo no inicio e que a reduza gradualmente, até o filtro reagir apenas ao clardo de luz de
soldadura, isto é, sem ter falsos arranques incomodativos devido as condi¢cdes de luz ambiente (incidéncia direta do
sol, luz artificial intensa, arcos de equipamento de soldadura préoximo, etc.).

Selecionar um tempo de atraso

Quando a soldadura cessa, o ecréa de visualizagdo muda automaticamente de escuro para claro, mas com um atraso
predefinido para compensar qualquer incandescéncia residual brilhante na peca de trabalho. O tempo/resposta de
atraso pode ser definido como “S” (curto: 0,1 s) ou“L”(longo: 1,0 s), consoante preferir, com o botéo infinitamente
rotativo existente na parte de trés do filtro de escurecimento automatico. Recomendamos que utilize um tempo de
atraso mais curto com aplicagdes de soldadura por pontos e um mais longo com aplicagdes que utilizem correntes
maiores. Os tempos de atraso mais longos também podem ser utilizados para soldadura TIG de baixa corrente e
TIG/MIG/MAG com arco pulsado.

EXPERIMENTE SEMPRE PARA VERIFICAR SE O CARTUCHO DO ADF ESTA CARREGADO ANTES DE
COMEGCAR A SOLDAR

A mascara pode ser colocada sob a luz solar para carregar. Nao guarde a mascara numa sala escura ou noutro local
por periodos prolongados. Durante a soldadura, o arco também carrega o cartucho do ADF.

Mostruario de selecdo de tonalidades

Numeros de tonalidades recomendaveis segundo EN 379:2003

Se a sua mascara nao incluir nenhuma das tonalidades acima indicadas, é recomendavel usar a tonalidade mais
escura seguinte.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2]6]10]15]30[40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 9 | 10 | 1 12 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
i 8 [ 9 [ 10 ] 11 [ 12 [13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 11 | 12 | 13 | 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING 9 [10] 11 12 | 13 [
MICROPLASMA ARC WELDING | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | 10 1 | 12 |

2[6[10]15[30]40] 60 [ 70 [100]125]150[175[200]225]250]300[350] 400 [450] 500 [ 600

** ESTA MASCARA NAO E ADEQUADA PARA O PROCESSO DE SOLDADURA A LASER ***

MANUTENGAO E CUIDADOS DA MASCARA

Substituicdo da lente de protecao dianteira: substitua a | Instalagdo de novo cartucho: pegue no novo cartucho de
lente de prote¢do dianteira se estiver danificada (fissuras, | tonalidade e passe o cabo do potenciometro sob a alga de
sujidade ou picadas). Insira um dedo na reentrancia (C) da | arame, antes de inserir o cartucho na estrutura de retengéo
extremidade inferior da lente de protegéo e pressione a lente | no interior da mascara. Baixe a al¢a de arame e verifique se
para cima até esta se libertar das bordas com as indicagées | g extremidade dianteira da alga (D) esta devidamente

AeB. (Verafigura 1). encaixada sob as patilhas de retengéo (E) conforme a figura 2.

Substituicdo da lente de protecao interior: substitua se Posicione o potenciémetro de tonalidade no inferior da

estiver danificada (fissuras, sujidade ou picadas). Coloque a mascara com 0 veio saliente no o rificio. . .
unha na reentrancia por cima do visor do cartucho e Fixe o potenciémetro na armagéo. No exterior da mascara,

pressione a lente para cima até se soltar das bordas do visor | €mpurre o botéo de controlo de tonalidade contra o veio.
do cartucho.

figura 1

Limpeza: Limpe a mascara com um pano macio. Limpe as superficies do cartucho regularmente. Nao use solugbes de
limpeza fortes. Limpe os sensores e as células solares com uma solugéo de agua e sabdo e um pano limpo e seque com
um pano isento de fibras. NAO mergulhe o cartucho de tonalidade em agua ou noutra solugéo.

Armazenagem: guarde num local limpo e seco.




LISTA DE PECAS

POS. N.° de ITEM DESCRICAO QTD
A KP3098-1 Lente de protecédo dianteira (2 un.) 1
B KP3053-1 Lente de protegao interior (2 un.) 1
C KP3053-1-SB Fita absorvente para mascara B3053-1-CE (2 un.) 1
D KP3053-1-CE Kit de substituigdo do arnés (inclui o arnés) 1

INFORMAGOES SOBRE A GARANTIA

INFORMAGOES SOBRE A GARANTIA: estas mascaras tém garantia pelo periodo de um ano.
Contacte o representante local da Lincoln para quaisquer questdes sobre assisténcia ou garantia.

0S DANOS PROVOCADOS POR SALPICOS NAO SAO ABRANGIDOS POR ESTA GARANTIA: Nao use este
produto sem que as lentes de protecao transparentes corretas estejam devidamente instaladas em ambos os lados do
cartucho do Filtro de Escurecimento Automatico (ADF). As lentes de protegdo transparentes fornecidas com esta
mascara estdo devidamente dimensionadas para trabalhar com este produto, sendo de evitar a substituicdo por
produtos de outros fornecedores.

L ®
= besler
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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CAMO3ATEMHAOLWAACA
CBAPOYHAA MACKA
Bester Screen Il (H/g B3053-1-CE)

PYKOBOACTBO MO UCTONb30BAHMIO

N3OBPAXEHNA MOIYT OTIIMYATBCA c € E H [

by Lincoln Electric

[eknapauusi COOTBETCTBUS c E

Lincoln Electric Europe 1 8
HacTosILLMM 3asBRSET, 4TO cBapoyHas Macka B3053-1-CE cootBeTcTByeT TpeboBaHuaM AnpekTuebl 89/686 EWG u
paspabortaHa B cooTBeTCTBUM co cTaHaapTtamu EN 379, EN 166, EN 175

(o Lo

3 anBapa 2018 1.
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Spain

YNONHOMOYEHHbIE opraHbl:
DIN CERTCO lischaft fuer Konformi tung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Germany - Homep ynonHomo4eHHoz20 opaaHa 0196 (vacka)

MosicHeHue K MapkMpoBke Ha camo3saTeMHsioLemMcs ceeTocuneTpe), Mogens ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  lKana CBeTnoro CoCTosiHWS ONTUYECKUI Knacc

9:  WKana camoro CBET/IONO TEMHOTO COCTOAHUSA Anddysns knacca ceeta

1
1

13: wWKana camoro TeMHOro COCTOSHNA 1. pacxoxpaeHus B knacce CBETOMPOHULLAEMOCTN
2

LE: wuaeHTUdUKaLMS Nnpon3soanTens ceetodunsTpa yrnosas 3aBUCUMOCTb KIlacCa CBETONPOHNL2eMOCTH

379: Homep AaHHOro cTaHaapTa

Mapkuposka Ha macke: "LE EN 175 B CE". LE: udenmucpurayusi npoussodumens. EN 175: Homep daHHo20 B: yemoti K i 3Hepeuu paboyeli cpeds!
Mapkuposka Ha eHelwHe 3awumrol nuke: "LE 1B CE". LE : NuH3bI. 1: 0 (i knacc. B: ycmodiqugocms k I 3Hepauu paboyel cped.
Mapkup Ha J 1] Ui nunse: "LE 1B CE". LE: npc NUH3bL 1 Ui knace. B: ycmouqugocms k 8030eticmeuro dHepeuu paboyel cpedsl.

L ®
= beslter

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
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/\\ BHUMAHME

[laHHoe o6opyaoBaHWe MOXET MCMOnb3oBaThCs TOMbKO KBANMMULMPOBAHHBIM MepcoHanoM. MoHTax, akcnnyatauus, TeXHUYeckoe
obcnyxuBaHe U peMOHT 0BopyAoBaHMUS Takke AOMKHbI OCYLUECTBNATLCS TOMbKO KBANMMULUMPOBAHHBIM NEPCoHanoM. BHumartensHo
13yunTe [aHHOE PyKOBOACTBO MEpes Hayanom akcnnyatauuv obopyaosaHus. Hecobniopenne ykasaHuii, COAEpPXKaLMXCS B AaHHOM
PYKOBOACTBE, MOXET CTaTb NPUYMHON CEPbE3HbIX TPaBM U Aaxe rubeny nepcoHana v noBpexaeHus obopyanosaHus. Takoke crepyet
13y4N1Tb U NOHSATb 3HAYEHNE NPUBEAEHHbIX HIKE MpeaynpexaatoLnx cumaonos. Komnanus Lincoln Electric He HeceT 0TBeTCTBEHHOCTb 32
NOBPEXAEHNS, Bbl3BaHHbIE HEMPaBUNbHBIM MOHTaXOM W OBCRyXuBaHWEM UMK HeHaanexallen akcnnyatauuen o6opyaosanus. Mpu
HeobxoAnMocTV 0becrneyeHns 3allmTbl OT HacTHL, ¢ GOMbLLOI 3HEpri1el 1 SKCTPEMasbHOM TeMNepaTypoii BblopaHHbIN LMTOK ANS 3aLLUUThI
rna3 AormKeH UMeTb MapkvpoBKy B Buae Gyksbl "T", pacnonoxeHHomn nocne Byksbl, 0603HaYatoLLei yaaponpoiHocTs. Ecnu nocne BykBbl,
o603HavatoLLelt YAaponpo4YHOCTb, OTCyTCTBYET BykBa "T", TO LMTOK ANS 3aLUUTHI F11a3 MOXET UCMONb30BATLCA TOMbKO ANS 3aliuThl OT
yacTuL ¢ bonbLuoi 3Heprueit nMpu komHaTHoi Temnepatype .Ecrm Byksbl "F", "B" 1 "A" He BCTpe4aloTcsi HW B MapKUPOBKe OYKOB, HU B
MapK1POBKE MaCKM, 3T0 03HAYAET, YTO BEC LUMTOK AMNS 3aLUTbl [11a3 UIMEET CaMblii HU3KWIA YPOBEHb 3aLLMThI.

BHUMAHME: 3mom cumeon yka3sbigaem Ha Heobxodumocms cmpo2oeo cobmodeHus UHCMPYKYUL 80 u3bexaHue cepbesHbiX mpasm u
Oaxe eubenu nepcoHasna unu nospexdeHusi obopydogaHusi. 3awumume cebs u Opyaux om 803MOXHbIX CEPbE3HbIX Mpasm unu 2ubesu.

BHUMATEJIbHO U3YYUTE AAHHBIE YKASAHWA: BHumamenbsHo u3dy4ume OaHHOe pykogodcmeo rieped HadaioM 3KCriyamayuu
obopydosaHusi. [ya08as ceapka conpsxeHa ¢ MHOXecmaom oracHocmel. HecobrmodeHue ykasaHul, codepxauuxcs 8 0aHHOM
pykosodcmee, MOXem cmamb MPUYUHOU CepbesHbix mpasm u daxe aubenu nepcoHana u nospexoeHus 060pydosaHust.

TTOPAXEHWE MTEKTPUYECKUM TOKOM MOXET CTATb MPUYMHOM CMEPTU: CeapouHoe 060pydosaHue S8nSemcs UCMOYHUKOM
8bICOKO20 HanpshxeHusi. He npukacaiimecs Kk smekmpodam, 3axumMy 3a20moeKu Unu npucoeduHeHHoU 3azomoske, koeda obopydosaHue
MOOKITIOYEHO K anekmpocemu. M3onupyiime cebs om anekmpoda, 3a)uma 3a20mosKu Uru MpUCOeOUHEHHOU 3a20MOosKuU.

OBOPY[JOBAHUE C MUTAHWEM OT SJIEKTPOCETU: [leped npogedeHueM mexHU4ecko2o obCry)ueaHusi unu pemMoHma
obsizamenibHO omknoYume nodady nMumaHusi ¢ MOMOWbI0 8biKktoyamens Ha broke npedoxpaHumenel. O6opydosaHue
OMKHO BbiMb 3a3eMIIeHO CO2I1aCHO MECMHBIM 3IEKMPOMEXHUYECKUM cmaHOapmanm.

OBOPYLOBAHWE C MUTAHWEM OT 3/IEKTPOCETU: PeeynspHo nposepsiime cocmosiHue kabenel numausi, anekmpoda u
kabenel 3axuma 3acomosku. [lpu 06Hapyx)eHuu mobbix MoepexdeHul U3oNSuUU HeMeOneHHO 3ameHume kabenb. Bo usbexaHue
cryyaliHo2o 3axueaHusi Oyau He pasmewalime 3nekmpododepxamerns HenocpedCMeeHHO Ha C8apoyHOM cmone unu Opyeoll
08EPXHOCMU, UMetoLeli KOHMAaKM C 3aXUMOM 3a20MOBKU.

ONIEKTPOMATHUTHBIE 110715 MOI'YT BbITb MCTOYHMKOM OMACHOCTU: 3nexkmpudeckuli mok, npoxodsuuli Yepes moboli
MpoBOOHUK, co30aém 8okpy2 Heeo anekmpomazHumHoe rone (3f1).  OmekmpomagHUMHble MO Mo2ym Hapywams pabomy
HEKomopbIX KapAUOCMUMYSIMOpOs, Mo3MOoMy C8apUUKU UMerouue kapduocmumysimop A0MmKHbI MPOKOHCYTbMUPOBaMLCS y C80e20
epaya neped Ha4anom paboms! ¢ 3mum 0aHHbIM 060pydosaHuem.

COOTBETCTBUE TPEBOBAHUSIM EC: [aHHoe obopydosaHue coomeemcemesyem dupekmugam Egpornelickoeo coobwecmsa.

NCKYCCTBEHHOE OMTUYECKOE M3/TYYEHWE: B coomsemcmsuu c nonoxerusmu oupekmuebi 2006/25/EC u cmaHdapma EN
12198 daHHoe obopydosaHue OMHOCUMCs K kameaopuu 2. [1oamomy obs3ameribHbIM ycroguem A8semcs Ucronb3oeaHue cpedcms
uHAusudyanbHol 3awumsl (CU3), umerowjux ceemoghuibmp co cmeneHbio 3auwumsi do 15 (coenacHo cmaHdapmy EN169).

CBAPOYHBIE MAPbLI 1 TA3bI MOI'YT BbITb UICTOYHUKOM OIMACHOCTU: B npouecce ceapku Mo2ym 803HUKamb napkl U 2a3bl,
Komopsle onacHbl 05151 300posbs. He edbixalime amu napbi U 2asbl. Ymobbl usbexams smux puckos, obecrneybme 00CMamoYHyto
8EHMUIIAYUIO USU 8bIMSIXKY Orisi yOaneHus napos U 2a308 U3 30HbI ObIXaHUSI.

WU3NYYEHWE CBAPOYHOW YW MOXET BbI3BATb OXOIM: Mcnonb3yiime ceapouHylo Macky C COOMEemcmeylowum
c8emochunbmMpPOM U IKpaHamu O 3auwumsl 2na3 om Uckp u nyyell ceapoyHol Oyeu 8 mpouecce ceapku unu HabmooeHus. [ns
3awumsl  KOXU ucronb3ylime nodxodsuwyo 00exdy, U320MOBMEHHYI0 U3 MPOYHO20, HEEOCMIaMeHsIoWeao0cs Mamepuana.
Obecrneybme 3awumy Haxodsuuxcs psdom model ¢ MOMOWb MOOX0OAWUX HEBOCHIAMEHSIIUUXCS dKkpaHoe U rpedynpedume,
4mobbl OHU He cMompenu Ha c8apoyHyto dyey U usbezanu KoHmakma ¢ Hel.

NCKPbI MOI'YT BbI3BATb [MOXXAP W1J11 B3PbIB: Ydanume 8ce nomeHyuasnbHble UCMOYHUKU 80320paHUSst U3 30HbI C8APOYHBIX pabom
U npu2omosbme o0zHemywumens. Vickpsl u 2opsquli Mamepuar, 06pasyrouUecs 8 Mpoyecce ceapku, Mo2ym f1eeko MPOHUKamb Yepe3
MaseHbKue Wenu U omeepcmusi 8 cocedHue 30Hbl. Teped 8bIMOTHEHUEM C8aPKU Ha Pa3nuyHbIX eMKocmsix, b6akax, KoHmelHepax unu
Mamepuanax npumume coomeemcmeyiouiUe Mephl Mo 3aujume OM MOAGMEHUS N162KOBOCTTaMEHSIOUUXCA UMU MOKCUYHBIX 2a308.
Hukoada He ucronb3ytime 0aHHoe 0bopydogaHue 8 NMPUCYMCmeuU /1e2Ko80oCTIaMEHSIIOUUXCS 2a308, Mapos Usu Xudkocmel.

CBAPUBAEMBIE MATEPUATIbI MOIYT BbI3BATb OXKOI™: B npouecce ceapku ebipabambieaemcsi 60nbwioe Konuyecmeo menna.
lopsayue nosepxHocmu U 3a20moeku 6 pabodeli 30He MO2ym 6bI36amb Cepbe3Hble 0Xoau. Mcnonb3ylime nepyamku u wunypl 0ns
3axeama nepemeueHus 3a20moeok 8 paboyeli 30He.

pabom 8 ycrio8usx MoO8bILIEHHO20 PUCKa MOPaXeHUS 1eKMPUYECKUM MOKOM.

Mamepuanbl, HenocpebcmseHHo cornpuKacawuwuecs ¢ Koxed, Mocym ebl38amb anjiepau4yeckue peakuyuu y ooed,
CKITOHHbIX K arniepauu.

CeapoyHas mMacka He 8blInosHsem hyHKyuu 3awumHol kacku! OHa bbina paspabomaHa UCKIYUMEbHO 8 Kadyecmee
cpedcmea 3awumsl 8 rpouecce 8bINMOJIHEHUs ceapKu.

| S 3HAK BE3OIMNACHOCTU: [aHHoe obopydosaHue npedHa3Ha4yeHo Ons nodadyu numaHusi npu eblMoTHEHUU C8aPOYHbIX
AN
/!\
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3alwumHbie 04KU OM 8bICOKOCKOPOCMHbIX Yacmuuy, HadegaeMbix Had cmaHAapmHbIMU 0GhManbMOIo2U4eCKUMU O4Kamu,
mMoeym nepedaeamb yaapbl, mem cambiM co3dagasi onacHocmb Orisl Mofb3oeamersns

WEEE

He ymunusupyime anekmpoobopydosaHue ¢ 6bimosbimu omxodamu!

B coomeemcmeuu ¢ mpebosaHusmu Esponetickoti Oupekmuebl 2012/19/EC & omHoweHuu 0mxo008 3MeKmpuyeckozo u
anekmpoHHo20 obopydosarus (WEEE) u ee peanusayuu 8 coomeemcmesuu ¢ HayuoHabHbIMU 3aKoHaMmu, anekmpoobopydosaHue &
KOHUE Ccpoka Criyx6bl 00MKHO cobupambcsi omOenbHO U nepedasambCs 8 cOOmeemcmeylouue opaaHu3ayuu, 3aHUMalwuecs
aKonoauyeckoll nepepabomkol. B kayecmee nonb3osamensi obopydosaHusi,ebl OOMKHbI UMeMb UHEGOPMAaUU OMHOCUMENbHO
ymeepxdeHHbIx cucmem cbopa om ealux MecmHbIx npedcmasumened.

Pykosodcmeysicb daHHoU Esponetickoli Qupekmugol, Bbl 3aujuwaeme okpyxatouiyto cpedy u 30oposbe fodel!

MH®OPMALIMA O CBAPOYHOW MACKE

Mocne Havana anekTpoAYyroBoi CBapKkv AaHHas CaMo3aTEMHSIIOLLAsiCsi CBapoYHasi Macka aBTOMaTUYeCcKu NepexoanT
OT CBETINOro COCTOSIHMS (3aTeMHeHue 3.5) B TeMHoe (3aTeMHeHue 9-13). CBeTodunbTp aBTOMaTU4ECKV BO3BpaLLaeTcs
B CBET/IOE COCTOSIHWE MocCne npekpalleHnsi ropeHus ayru. BoamoxHa HacTpoiika napameTpoB 3aTeMHeHus B
npouecce caapku. Moabepute cTeneHb 3aTeMHEHIs, PYKOBOACTBYSICH KapTOM PErynvpoBKY 3aTeMHEHMs! .(CM. CTp. 4).

€ MCcnonb3ynte U He OTKpbIBalTE CaMO3aTeMHSIOLWIACS CBETOUNLTP B Crlyyae ero noBpex/ieHus B pesynbrate
yAapos, Bubpaumu wnu caasnuBaHus. DyHKUMIO UIBTPA MOXHO NPOBEPUTb, NPOBEPSS €ro 3aTeMHeHue npu
BO3AENCTBUM MHTEHCMBHOTO CBeTa (MPsSIMOE COMHLe UK BCMbILLKY cBapkw). [MopaaepxuBainTe CeHCOpPHbIE AaT4nku U
COMNHeYHble dN1eMeHThI B YncToTe. VcnonbayiiTe AnNs O4UCTKM KapTpuaxa CBETOUNBTPa MbIflbHYO BOAY W BaXHY!0,
HO HE MOKpYIO MATKYI0 TkaHb. [laHHas camo3aTeMHSIIOLIAACsa CBapOYHas Macka NpegHasHaveHa [Ans MCnomnb3oBaHns
npwv AyroBoun cBapke NokpbITbiMu anekTpogamv (SMAW); razoBoii Ayrosoii cBapke BorbdpamoBbiM anektpogom (TIG
C MOCTOSIHHBIM WU NEepPEMEHHbIM TOKOM; MMMYIbCHOW ra3oBoii [yroBoi cBapke BoNbgpamMoBbiM anekTpogom (TI
Pulse) ¢ NOCTOSIHHBIM WM NepeMEHHbIM TOKOM; [yroBOW CBapke MNaBAWMMCS MEeTanMyeckum 3NeKTPOAoOM B
nHeptHoM (MIG) unu aktueHom (MAG) rasze/CO2/Pulse; nnasmeHHol fgyroBoi peske (PAC); nnasmeHHOn Ayrosomn
ceapke (PAW); Bo3ayLlHOW AyroBoi peske yronbHbiM anektpogoM (CAC-A); wnudoske. Kaptpuax obecneunsaet
3aLuTy OT onacHoro BosaencTaus Y- n VIK-usnyyeHus kak B TeMHOM, Tak U B CBETIIOM COCTOSIHUW. KapTpuax umeet
[iBa CEHCOpPHbIX AaTyuka [nsi onpeferieHnsi CBETOBOrO MoTOKa CBApOMHOW Ayru, B pesynbTate Yero npoucxoaut
3aTEMHEHMWE NMH3bI A0 BbIDPaHHOro cocTosiHUA. He ucnonbayiiTe pacTBOpUTENK UM MOtoLLVE cpeacTBa abpa3nBHOTO
nencteus. Ecnu 3awwmTHas nvH3a 3abpbi3raHa unv nokpbiTa rpssbio, HEOBXOAVMO He3amMennMTENbHO 3aMeHUTb ee.
He ucnonb3yiite macky 6e3 npaBUnbHO yCTAHOBMIEHHbIX BHYTPEHHEN U BHELUHEN 3alUTHbIX NH3. Mbl pekomeHgyem
1cronb3oBaTb CBAPOYHYO MAcKy / cCaMo3aTEMHSIIOLLMIACS CBETOUNLTP / 3alUMTHbIE OYKM B TeYeHue He Gonee 3 neT.
MpoAomKUTENBHOCTL 3aBUCUT OT PasnuyHbiX (akTOPOB, TAKMX Kak UHTEHCMBHOCTb WCMONb30BaHUS, perynspHocTb
OYMCTKN M TEXHMYECcKoro obCnyxuBaHus. PekomeHayeTcs perynspHbiii OCMOTP M 3amMeHa B Criyyae oGHapyxeHus
NoBpeXAeHUN.

CNEUNDPUKALINAN PErYNnMPOBKA HAIOJIOBHUKA
one 3peHus XK 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 drolima)
Pasmep kapmpudxa 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 Orotima)
[o cmeneHu 3amemHeHust P
Sauyuma om YOMK uanyqenus no DIN 16 e no6oli momeHm ogxn,:: o8Ka

CeHcopHble damyuku dyau 2 HaronoeHvKa
Ceemoe cocCmosiHue 3ameHeHus! DIN 3.5
MepemenHble cmeneHu DIN9-13 Pyuka ¢
XparnoBbIM
3ameMHeHUsl Mpu ceapke MEXaHI3MOM

BHeuwHss1 kpyanas py4ka — nonHas
KoHmponk cmeneHu 3amemHeHus Py Py

pezynuposka Perynvposka
Pexum wnughosku [la yrna Haknoxa
CorHeyHble aremeHmel — omeymemeue
MemodHuk numanus
Heobxodumocmu 8 bamapesix
BK0YEHUE/BIKITIOYEHUE MUMaHUs Asmomamuyeckoe
Bpemsi nepekntodeHus om ceemnozo
’ K mgMHomy COCMOSIHUI 1/16000 ¢
Homutan TIG > 10 AMriep nepem./nocm.moka Perynuposka — &
Paboqasi memnepamypa om -5°C do 55°C (om 23°F do 131°F) ;gﬁﬁi’:}’_‘:{:‘m
Temriepamypa XpaHeHus om - 20°C do 70°C (om -4°F 0o 158°F) HaronosHUKa -
Obwas macca 430 2 (15.2 yHy.)
Coomeemcmaue CE, EAC

OYHKUUU/XAPAKTEPUCTUKU KAPTPULKA

KoHTponb nepemeHHON cTeneHn 3aTeMHEHUsA

CTeneHb 3aTEMHEHNS MOXET perynnposaTbcs B AvanasoHe oT 9 Ao 13 B 3aBUCMMOCTU OT CBapOYHOro npowecca unm
meTofa (cM. kapTy Bblibopa cTeneHn 3ateMHeHust). Kpyrnas pyyka ynpaeneHust 3aTeMHEHVEM HaxXoAmMTCs Ha koprnyce
NS BHELUHEW perynmpoBKu.

Pexum wnudoskun

Mcnonb3yetca AnA WnNndOBKM MEeTanmMyeckux 3aroToBOK. B 3aTOM pexumMe (YHKUMS 3aTeMHEeHWsI OTKIoYeHa.
3aTeMHeHWe ycTaHOBNEHO Ha noctosiHHoe 3HadeHue DIN 3.5, koTopoe obecneunBaet YeTkuii 0630p npu WnmMdoBke
CBapHOTO LLIBa Yepe3 CBapOYHYH0 Macky. 3



YyBCTBUTENBHOCTL

YyBCTBUTENBHOCTL MOXET perynnpoBatbes B AnanasoHe ot "HI" (Bbicokast) Ao "LO" (HM3kas) ¢ nomoLLbio 6eccTyneHyaToit pyyku
PerynupoBku, PacronoXeHHOW Ha 3adHel CTOpPOHe camo3aTeMHstolerocs ceetodunsTpa. YposeHb "Mid-High" sensetca
CTaHAAPTHBIM ANS KaX/AOAHEBHOrO UCNOMb3oBaHUs. MakcuMarbHbI ypoBeHb YyBCTBUTENBHOCTU MOAXOANT NS CBAPKU C HUKIAM
TokoM, cBapkm TIG, a Takke cneumnanbHbix pabot. Ecnv (yHKUMOHMPOBaHWE CBAPOYHON Mackit MOXET BbITb HapYLIEHO YPE3IMEPHO
SAIPKAM OKPYXaIoLLMM CBETOM UM APYrM CBApOYHbIM annapaTtoM, HaXoAsaLWMMEs psaoM, pekoMeHayeTcst Bblbpatb ypoBeHb "LO".
Mpoctoe npasBuno Ana obecnevyeHnss ONTUMAnbHOW 3PMEKTUBHOCTU: PEKOMEHAYeTCA YyCTaHaBnMBaTb MaKCUMambHY0
YyBCTBUTENLHOCTb B HAYarne paboTbl M NOCTENEHHO YMeHbLLATb €e 0 TeX Nop, NoKa CBETOUNLTP He HAYHET pearnpoBaThb TOMNbKO
Ha BCMbILLKW CBETA CBAPOYHOrO annapara v nepectaHeT cpabatbiBaTh 13-3a M3MEHSIIOLLMXCS YCIOBUIA OKPYXaloLLLEro 0CBeLLeHs
(NpsIMOI COMHEYHbIIA CBET, MHTEHCUBHbIA UCKYCCTBEHHbIV CBET, CBAPOUHbIE AYrW OT COCEAHNX CBAPOYHbIX annapaToB U T.4.).

BbiGop BpeMeHu 3aaepxku

Mo OKOHYaHWW CBapoYHbIX PaboT COCTOSHUE CMOTPOBOrO OKHA aBTOMATUYECKUM U3MEHSIETCS C TEMHOrO Ha CBETNOe, HO C
npeABapuUTenbHO  3afaHHON 3a/lepKKo Ans KOMMEHCALMM OCTaTOYHOrO CBEYEHWs Ha 3aroToBke. B kauecTBe BpemeHw
3afepxku/pearnpoBaHns MOXHO BblOpaTb 3HaueHue "S" (kopotkas: 0,1 c¢) wmm "L"(anuHmas: 1,0 c) B 3aBucumocTn oT
HeoBXoaMMOCTH C NOMOLLb0 BeccTyneH4aTon pyyku peryrmpoBKU, PacronOXeHHOM Ha 3afHei CTOPOHE CaMo3aTEMHSIHOLLErocs
cBeTodunbTpa. PekomeHayeTcs BbIoMpaTh Gonee KOpoTKyH 3aAepKKy Npu BIMONHEHUW TOYEYHOI CBAPKW 1 GONee ANMHHYLO - Npu
CBapKe C BbICOKMM TOKOM. bonee anvHHas 3agepka Takke MOXeT NCnonb3oBaTbes npy ceapke TIG ¢ HU3KUM TOKOM M UMMYTbCHOM
capke TIG / MIG / MAG.

MEPEL HAYAJTIOM CBAPKW BCErOA MPOBEPAWTE 3APSAAAKY KAPTPUIKA CAMO3ATEMHSAIOLLErOCS CBETO®UNLTPA.
[ins 3apsiaku CBapoO4HYl0 Macky MOXHO MOMOXMTb Ha OCBELLEHHOE COMHLEM MecTo. He xpaHuTe CBapO4Hyio Macky B TEMHOM
NOMELLEHNN UMW B IPYTOM TEMHOM MeCTe B TeYeHre AnuTenbHOro BpemMeHu. Bo Bpems capki kapTpumk camosaTeMHsoLmiics
CBETOUNLTP 3apsKaeTCs Taloke OT CBAPOYHON YU,

KapTa BbIGOpa cTeneHu 3aTeMHeHUs

PekomeHayemble cTeneHun 3atemHeHus B cooteTcTBin ¢ EN 379:2003

Mpy OTCYTCTBAW Yy CBapO4HOM Macku OLHOW U3 yKa3aHHbIX Bbille CTEMeHeli 3aTeMHEHWs PeKOMEHAYeTCs WCMonb3oBaTh
cnepytoLyto, Gonee TEMHYH CTeneHb 3aTEMHEHUS.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2]6]10]15 30 [40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 g | 10 | 1 | 12 | 13 | 14
AG 8 [o] 10 ] 11 12 | 13 [14
i 8 [ 9 [ 10 1 [ 12 [13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 J14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 | 13 | 14
AIR-ARC COUGING 10 n] 12 [ 13 [ 14 ] 15
PLASMA JET CUTTING 9 [10] 11 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 5 6 | 7 |

4] [ [9] 10 1n_ | 12 ]

2]6]10][15 30 [40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600
*** AHHAS| CBAPOYHAS! MACKA HE NOAXOAWUT ANS BbIMOMHEHNSA NASEPHON CBAPKM **

yX0o[ U OBCNY>XUBAHUE CBAPOYHOM MACKMU

3ameHa BHellHeW 3alWUTHON NUH3bI: [Ipoussedume 3ameHy
8HeWwHel 3auwumHol NUH3bl 8 Cly4ae ee M08pPexOeHUs
(mpewuHbl, 3a2psi3HEeHUs unu ebibouHbl). Brioxume naney,
unu 6onbwol naney 8 yenybneHue (C) Ha HUXHeEM Kpato
JIUH3bI U OMO2HUMe IUH3Y 86epX, mak 4Ymobbl OHa
8biceobodurnach U3 naszos, obosHa4yeHHbIX bykeamu A u B.
(cm. puc. 1).

3ameHa BHYTPEeHHel 3aLMTHOM NUH3bI: B cryyae ee nospexoeHus
(mpewuHbl, 3azpsi3HeHUsi unu  ebI6oUHbI). Bcmasbme
Ho20mb 8 yanybneHue Had CMOMPOBbLIM OKHOM Kapmpuoxa
U ommsHUMe NUH3y 88epX, mak 4Ymobbl OHa 8biceobodunack
u3 60KOBbIX HaMpPas/IsiloWUX CMOMPOBO20 OKHa.

MNMoparoHka HoBOro KapTpumxa: Bossmume Hoebili Kapmpuox
3ameMHeHuUs1 U rponycmume fpoeod nomeHyuomempa nod
nposonoyHol nemneli neped ycmaHoskol kapmpudxa 8
puKcupylowyto pamKy 6 ceapoyHoli Macke. 3akperume
posonoyHyo nemno 8 u ybedumech, Ymo nepedHull kpal
nemnu (D) HadexHo 3acpukcuposaH nod yoepxusaruuMu
ebicmynamu (E), kak nokasaHo Ha puc. 2.

YcmaHogume nomeHyuoMemp cucmembl 3ameMHeHUs1 8Hympu
ceapoyHol macku. [Ipu amom cmepxeHb OOmkeH npolmu
yepes omeepcmue U 8bIlimu U3 Hezo.

Bagpukcupytime nomeHyuomemp Ha kopryce. [lpuxmume K
CMEPXHIO  Kpyenylo pydKy YyrnpaeneHusi 3ameMHeHueM Ha
HapyXHOoU CMOPOHE ¢8apOYHOU MacKU.

Ouuctka: Mcronbsylme Ons OYUCMKU C83aPOYHOU Macku MsieKylo mkaHb. [lpoudsodume pezynsipHyr O4YUCMKY
rnosepxHocmell kapmpudxa. He ucrionb3ylime KOHUeHMpuUposaHHbIe Motowue cpedcmea. Mcrons3ylime Of1si 04UCMKU
CEHCOPHbIX 0aMYUKO8 U COITHEYHbIX 3/1EMEHMO8 MbiflbHYI0 800y U YUCMYIO MKaHb U 8bimupalime ux Hacyxo mkaHblo 6e3
g8opca. HE nozpyxatime kapmpudxx 3amemMHeHUs1 8 800y usu Opya0U pacmeop.

XpaHeHue: XpaHume usdernue 8 4UCMOM, CyXOM romeuwieHuu.
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NEPEYEHb OETANEN

noa3. Ne OETAIIN OMNMUCAHUE KOn-BO
A KP3098-1 BHewHss1 3auwumnas nuH3a (2 wm.) 1
B KP3053-1 BHympeHHssa 3awumHas nuH3a (2 wm.) 1
C KP3053-1-SB JleHma Ons enumeiaHusi noma K ceapo4yHou macke B3053-1-CE (2 wm.) 1
D KP3053-1-CE BanacHol KoMnnekm Ha2ono8HUKa (8KITHOYask Ha20MO08HUK) 1

WH®OPMALIUA O TAPAHTUN

WH®OPMALUA O TAPAHTUWN: Cpok fencTBmsA rapaHTMmn Ha CBapoYHble Macku — 1 rog.

Bce BOMNPOCHI N 3aABKU Ha FapaHTI/IIZHOe OGCJ’Iy)KMBaHVIe OOJIDKHbI HANPaBNATbLCA NpeacTaBUTEN0 KOMMNaHUU Lincoln.

MOBPEXAEHUA B PE3YNLTATE PA3BPbLI3TMBAHUA METAIJIA HE MOKPLIBAIOTCA FAPAHTUEWU: He
UCnonb3yiTe AaHHOe M3fenue B cllydae OTCYTCTBUSI MPO3PayHbIX 3aLUMUTHBIX NWH3, YCTAHOBMEHHBLIX B NPaBUibHOE
MONoXeHWe No OBeMM CTOpOHaM KapTpuaKa Camo3aTeMHSIoLLerocs cBeTodunbTpa. Pasmepbl 3alMTHBIX NNH3,
BXOASLLUMX B KOMMMEKT MOCTaBKM CBApOYHOW Macku, uaeanbHO MOAXOASAT ANs paboTbl ¢ HeW, noatomy crnemyert

nsberatb MCMONb30BAHWS NUH3 Apyrnx rnocTtaBLMKOB.

= bester’

by Lincoln Electric

LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain

www.lincolnelectric.eu
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Vastavusdeklaratsioon c E
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Lincoln Electric Europe
deklareerib, et keevitusmask B3053-1-CE vastab direktiivile 89/686 EMU
ja on koostatud vastavuses standarditega EN 379, EN 166, EN 175

(b Do

39 Jaanuar 2018
Pietro Terranova
Tarvikute tootejuht, EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Hispaania

Teavitatud asutused:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Saksamaa — teavitatud asutuse number 0196 (kilp)

ADF-i margistuse selgitus, Mudel ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4 : heleda oleku skaala number 1 optiline klass

9: heledaima tumeda oleku skaala number 1 valguse hajuvuse klass

13 : tumedaima oleku skaala number 1: valguslabipaistvuse erinevuse klass

LE : filtri valmistaja tunnus 2 valguslabipaistvuse nurgast sdltuvuse klass
379 : standardi number

Téhis kilbil: ,LE EN 175 B CE“. LE : valmistaja tunnus. EN 175: standardi number. B: vastupidavus keskmise tugevusega I66gile
Maérgistus esikatte laatsel: ,LE 1 B CE“. LE: [d4tse valmistaja tunnus. 1 : optiline klass. B: vastupidavus keskmise tugevusega l66gile.
Margistus sisekatte ldétsel: ,LE 1 B CE“. LE: laatse valmistaja tunnus. 1 : optiline klass. B: vastupidavus keskmise tugevusega I66gile.

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Hispaania
www.lincolnelectric.eu
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/\ HoIATUS

Seadet tohivad kasutada ainult kvalifitseeritud isikud. Paigadus-, t66-, hooldus- ja parandusprotseduure tohivad teha ainult
kvalifitseeritud isikud. Enne seadme kasutamist lugege labi see juhend ja veenduge, et oleksite sellest aru saanud. Selles
juhendis toodud juhiste mittejargimine voib pdhjustada raskeid kehavigastusi, surma voi seadme kahjustusi. Lugege labi
jargmised hoiatusstimbolite selgitused ja veenduge, et oleksite neist aru saanud. Lincoln Electric ei vastuta kahjude eest, mis
tulenevad valest paigaldusest, hooldusest voi toémeetoditest. Kui vajalik on kaitse kiiresti likuvate osakeste eest aarmuslikus
temperatuuris, peab valitud silmakaitse olema tahistatud tdhega ,T“ kohe 166gile vastupidavuse tahe jarel. Kui I66gile
vastupidavuse tahe jarel ei ole taht ,T¢ tohib silmakaitset kasutada kaitseks Kkiiresti likuvate osakeste eest ainult
toatemperatuuril. Kui téhistuses olevad siimbolid F, B ja A ei ole nii prillidel kui maskil samad, kohaldub kogu silmakaitsele
madalama kaitsetaseme tahistus.

HOIATUS! See stimbol tdhendab, et raskete kehavigastuste, surma ja seadme kahjustuste véltimiseks tuleb jargida
Juhiseid. Kaitske nii ennast kui ka teisi véimalike raskete kehavigastuste ja surma eest.

LUGEGE JUHISEID JA VEENDUGE, ET OLEKSITE NEIST ARU SAANUD. Enne seadme kasutamist lugege labi see
Jjuhend ja veenduge, et oleksite sellest aru saanud. Kaarkeevitus voib olla ohtlik. Selles juhendis toodud juhiste
mittejérgimine v6ib pbhjustada raskeid kehavigastusi, surma v6i seadme kahjustusi.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAYV. Keevitusseadmed kasutavad kérgepinget. Kui seade on sisse lilitatud, drge
puudutage elektroodi, t66klambrit ega (ihendatud té6deldavaid detaile. Isoleerige ennast elektroodist, té6klambrist ja
lihendatud té6deldavatest detailidest.

ELEKTRITOITEGA SEADE. Liilitage sisendtoide kaitsmekilbil olevast lahutusliilitist vélja, enne kui seadmega t66d
alustate. Maandage seade jérgides kohalikke elektrieeskirju.

ELEKTRITOITEGA SEADE. Kontrollige regulaarselt sisendi, elektroodi ja t66klambri kaableid. Kui isolatsioonis on
kahjustusi, vahetage kaabel kohe vélja. Arge asetage elektroodihoidikut otse keevituslauale ega muule pinnale, mis on
lihenduses té6bklambriga, et véltida juhuslikku kaare siittimist.

ELEKTRI- JA MAGNETVALJAD VOIVAD OLLA OHTLIKUD. Lébi iiksk6ik millise elektrijuhi liikuv elektrivool tekitab
elektromagnetvélja (EMF). Elektromagnetvéljad voivad héirida méningate stidamertitmurite t66d ja siidamerditmuriga
keevitajad peavad enne seadme kasutamist oma arstiga néu pidama.

CE-VASTAVUSMARGIS. Seade on vastavuses Euroopa Uhenduse direktiividega.

TEHISLIK OPTILINE KIIRGUS. Direktiivi 2006/25/EU ja standardi EN 12198 jérgi on tegemist 2. kategooria seadmega.
See muudab kohustuslikuks isikukaitsevahendite (IKV) varustamise filtriga, mille kaitsetase on kuni 15, nagu néeb ette
standard EN169.

AURUD JA GAASID VOIVAD OLLA OHTLIKUD. Keevitamine véib tekitada aure ja gaase, mis ohustavad tervist. Véltige
nende aurude ja gaaside sissehingamist. Nende ohtude véltimiseks peab operaator kasutama piisavat ventilatsiooni voi
véljalaskeseadet, et hoida aurud ja gaasid hingamistsoonist eemal.

KAARKIIRED VOIVAD POLETADA. Kasutage sobiva filtri ja kaitseplaatidega kilpi, et kaitsta silmi keevitamise ajal voi
Jélgimisel kaare sddemete ja kiirte eest. Kasutage sobivat vastupidavast leegikindlast materjalist riietust, et kaitsta enda
Jja oma abiliste nahka. Kaitske ldhedal viibivaid isikuid sobiva raskstittivast materjalist varjestusega ja hoiatage neid, et
nad ei vaataks kaart ega puutuks sellega kokku.

KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUSE. Eemaldage keevitusalast tuleohtlikud
matterjalid ja hoidke kéepérast tulekustuti. Keevitussddemed ja keevitusprotsessis kuumenevad materjalid véivad
kergesti I&bi véikeste pragude ja avauste minna ldhedal olevatesse kohtadesse. Arge keevitage paake, trumleid,
mahuteid ega materjale, enne kui véetud on vajalikud meetmed tagamaks, et alal ei esineks tuleohtlikke ega toksilisi aure.
Arge kunagi kasutagge seda seadet alal, kus esineb tuleohtlikke gaase, aure voi vedelikke.

KEEVITATUD MATERJALID VOIVAD POLETADA. Keevitamine tekitab suures koguses kuumust. Kuumad pinnad ja materjalid
tbdalas voivad tekitada raskeid poletusi. Kasutage tédalal materjalide puudutamiseks ja liigutamiseks kindaid ja tange.

OHUTUSMARGIS. See seade sobib suure elektriléégi ohuga keskkondades keevitusprotseduuride elektritoiteks.

Materjalid, mis véivad kokku puutuda kandja nahaga, voivad tundlikel inimestel tekitada allergilisi reaktsioone.

See ei ole kaitsekiiver! See mask on koostatud kaitseks ainult keevitusprotsesside eest.




Silmakaitsevahendid tavaliste otaalmishdppide vastu kulgevate suure osakestega osakeste vastu véivad moéjutada
hé6rdumist, tekitades nii ohtu kasutajatele

A

WEEE
Arge visake elektriseadmeid &ra koos tavajaétmetega!
Euroopa elektroonikaromude (WEEE) direktiivi 2012/19/EU ja selle kooskélas riiklike seadustega rakendamise kohaselt
tuleb oma olelustsiikli I16ppu jéudnud elektrisesadmed koguda eraldi ja tagastada keskkonnanduetele vastavasse
ringluskeskusse. Seadme omanikuna véte kiisida teavet heakskiidetud kogumissiisteemide kohta meie kohalikult
| ©Sindajalt.

Seda Euroopa direktiivi jérgides kaitsete keskkonda ja inimeste tervist!

MASKI TEAVE

See isetumenev keevitusmask laheb automaatselt heledast olekust (varjestusaste 3.5) tumedasse olekusse
(varjestusaste 9-13), kui alustatakse kaarkeevitust. Filter naaseb automaatselt heledasse olekusse, kui kaar valja
lilitub. Varjestust saab keevitammise ajal reguleerida. Kasutage oma keevitusprotsessiga kokkusobivat varjestust, mis
on toodud varjestuse tabelis. (Vt Ik 4.) Arge kasutage ega avage isetumenevat filtrit, kui see on 166gist, vibreerimisest
voi survest kahjustatud. Filtri funktsionaalsust saab kontrollida selle intensiivse valguse (otsene paikesevalgus voi
keevitusvalk) kokkupuute kontrollimisel. Hoidke andurid ja péaikeseelement puhtad. Puhastage filtrikassetti
seebiveelahuse ja pehhme lapiga, mis on niiske, aga mitte liialt marg. See isetumenev keevitusmask on koostatud
kasutamiseks kasikaarkeevitusel (SMAW); TIG-keevitusel (alalisvool ja vahelduvvool); TIG-impulsskeevitusel
(alalisvool ja vahelduvvool); MIG-/MAG-/CO2-/impulsskeevitusel; plasmakaarldikusel (PAC); plasmakaarkeevitusel
(PAW); susinikelektroodiga 6hkkaarldikusel (CAC-A); lihvimisel. Kassett kaitseb kahjuliku ultraviolett- ja
infrapunakiirguse eest nii tumedas kui heledas olekus. Kassetis on kaks andurit keevituskaare valguse tuvastuseks,
mille abil tumeneb |aéts valitud keevituse varjestusastmele. Arge kasutage lahusteid ega abrasiivseid pesuaineid. Kui
katte laatsel on pritsmed v6i mustus, tuleb see kohe valja vahetada. Arge kasutage maski ilma sellesse paigaldatud
sisemise vOi valimise katte laatseta. Soovitame kasutada maski/ADF-i/kaitseprille 3 aastat. Kasutusiga soltub
mitmetest teguritest, nagu kasutus, puhastamine, hoiundamine ja hooldus. Soovitatav on sage kontrollimine ja
kahjustuste korral asendamine.

TEHNILISED ANDMED

LCD vaateala 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 tolli)
Kasseti suurus 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 tolli)

PEAKATTE KOHANDAMINE

Kaitse ultraviolett-

/infrapunakiirguse vastu

Alati kuni DIN 16

TIG nimiandmed

> 10 amprit vahelduvvoolu/alalisvoolu

-5 °C kuni ligikaudu 55 °C

Pealse
kohandamine

Kaare andurid 2
Heleda oleku varjestus DIN 3,5 ~ -
Porkmehhanismiga
Muutuv keevituse varjestus DIN 9-13 nupp -
Varjestuse reguleerimine Véline nupp — téielikult reguleeritav
Lihvimisreziim Jah
Toiteallikas Péikeseelemendid — akut pole vaja
Toite sisse/véljaliilitamine Téisautomaatne
Heledast tumedaks liilitamise aeg 1/16 000 s

Tootemperatuur (23 °F kuni ligikaudu 131 °F)
Peakatte
—20 °C kuni ligikaudu 70 °C eest/tagant
Séilitustemperatuur (4 °F kuni ligikaudu 158 °F) kohandgamine
Netokaal 430 g (15,2 naela)
Vastavus CE, EAC
KASSETI TOO/OMADUSED

Muutuva varjestuse reguleerimine
Varjestust saab reguleerida astmevahemikus 9—-13 keevitusprotsessi ja voi rakenduse jargi (vt varjestuse valimise
tabelit). Muutuva varjestuse juhtnupp on paigaldatud kestale, et maski véljastpoolt reguleerida.

Lihvimisreziim

Kasutatakse metalli lihvimise rakendusteks. Selles reziimis on varjestusfunktsioon valja IUlitatud. Varjestus on
fikseeritud astmele DIN 3.5, mis pakub selget vaadet keevise lihvimiseks ja kaitseb samal ajal nagu.
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Tundlikkus

Tundlikkuseks saab valida kas “HI” (kdrge) voi “LO” (madal), kasutades piiritut pddrdnuppu isetumeneva filtri tagakiiljel.
Sate ,Mid-High“ (keskmine korge) on igapdevaseks kasutuseks sobiv tavasate. Maksimaalne tundlikkustase sobib
madala keevitusvooluga t66deks, TIG-keevituseks voi erirakendusteks. Kui Gleméarane Umbritsev valgus voi teine
lahedal asuv keevitusmasin maski to6d segab, kasutage séatet “LO”. Reeglina on optimaalse t66 jaoks soovitatav seada
tundlikkus esialgu maksimaalseks ja seda seejarel jark-jargult vahendada, kuni filter reageerib ainult keevitusvalguse
sahvatusele ning ei reageeri muudele Umbritsevatele valgusoludele (otsene paikesevalgus, tugev tehisvalgus, teiste
keevitajate kaared jne).

Viitaja valimine

Kui keevitamine on I6ppenud, muutub teaken automaatselt tumedast tagasi heledaks, kuid seda eelhaalestatud
viitega, et kaitsta silmi tdddeldava detaili véimaliku ereda jarelhddgumise eest. Viitajaks/reageerimisajaks on vdimalik
valida ,S" (lthike: 0,1 s) v6i ,L* (pikk: 1,0 s), kasutades selleks piiramatut pé6érdnuppu isetumeneva filtri tagakiiljel.
Soovitatav on kasutada lihemat viitaega kontaktpunktkeevituse rakendusteks ja pikemat viitaega rakendusteks, mis
nduavad suuremat voolutugevust. Pikemat viitaega voib kasutada ka madala voolutugevusega TIG -keevituseks ja
TIG-/MIG-/MAG-impulsskeevituseks.

KONTROLLIGE ALATI ENNE KEEVITUST, KAS ADF-l KASSETT ON LAETUD
Maski saab laadimiseks asetada paikesevalguse katte. Arge hoidke maski pimedas ruumis ega muus hoiukohas pikka
aega. Keevitamise ajal laeb kaar ADF-i kassetti.

Varjestuse valimise tabel

Soovituslikud varjestusnumbrid standardi EN 379:2003 jargi

Kui teie maskil moni allpool toodud varjestusnumbritest puudub, on soovitatav kasutada jargmist tumedamat
varjestusastet.

CURRENT IN AMPERE
PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 | 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
i 8 [ 9 [ 10 ] 1 [ 12 [13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 | 13 | 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 | 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING | 4 | 5 | 6 | 7 | | 9 | 10 1 | 12 |
2[6]10][15 30 [40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600

*** SEE MASK EI SOBI LASERKEEVITUSEKS ***

MASKI HOOLDAMINE

Esikatte ladtse vahetamine. Vahetage esikatte Iaéts vélja, | Uue kasseti paigaldamine. Vétke uus varjestuskassett ja
kui see on kahjustatud (méranenud, mdéardunud véi | viige potentsiomeetri kaabel traataasa alla, enne kui
kriimuline). Pange sérm siivendisse (C) katte ldétse | paigutate kasseti maskis olevasse kinnitusraami. Laske
allservas ja painutage laéatse lilespoole, kuni see vabaneb | traataas alla ja veenduge, et aasa esiserv (D) oleks korralikult
servadest téhistusega A ja B. (Vt joonis 1.) kinnituskérvade (E) all kinni, nagu néidatud joonisel 2.
Asetage varjestuse potentsiomeeter maski sisse nii, et voll
Vahetage vilja sisekatte laats: kui see on kahjustatud | ulatuks august vélja.

(méranenud, mé&éardunud véi kriimuline). Pange sérmekiilis | Kinnitage potentsiomeeter kesta kiilge. Vajutage maski
stivendisse kasseti vaateakna kohal ja painutage ldétse | véliskiiljel varjestuse juhtnupp véllile.

tilespoole, kuni see vabaneb kasseti vaateakna servade kiiljest.

joonis 1

Puhastamine. Puhastage maski pehme lapiga pliihkides. Puhastage kasseti pindasid regulaarselt. Arge kasutage
tugevatoimelisi puhastuslahuseid. Puhastage andureid ja péik lemente seebiv gu ja puhta lapiga ning piihkige need
kiuvaba lapiga kuivaks. ARGE kastke varjestuskassetti vette ega muusse lahusesse.

Hoiundamine. Hoidke puhtas ja kuivas kohas.




OSADE NIMEKIRI

ASUKOHT| ESEME NR KIRJELDUS KOGUS
A KP3098-1 Esikatte laé&ts (2 tk) 1
B KP3053-1 Sisekatte ldéts (2 tk) 1
C KP3053-1-SB Maski higipael B3053-1-CE (2 tk) 1
D KP3053-1-CE Peakatte vahetuskomplekt (sisaldab peakatet) 1

GARANTIITEAVE

GARANTIITEAVE . Need maskid on garantiiga kaetud Uiks aasta.
Vétke teeninduseks ja garantii kohta kaivate kiisimuste tekkimisel ihendust ettevétte Lincoln esindajaga.

GARANTII El KATA PRITSEKAHJUSTUSI. Arge kasutage toodet, kui isetumeneva filtrikasseti (ADF) mélemale
poolele ei ole paigaldatud diged kaitsvad labipaistvad katte laatsed. Selle maskiga kaasas olevad katte laatsed on
toote jaoks sobivas suuruses ning teiste tootjate asenduslaatsede kasutamine ei ole soovitatav.

L ®
= besler
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Hispaania
www.lincolnelectric.eu
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SAVAIME UZSITAMSINANTIS
SUVIRINIMO SALMAS
Bester Screen Il (p/n B3053-1-CE)

OPERATORIAUS VADOVAS

GRAFINIAI VAIZDAI GALI SKIRTIS

by Lincoln Electric
Atitikties deklaracija c E
Lincoln Electric Europe 1 8

Deklaruoja, kad suvirinimo Salmas B3053-1-CE atitinka direktyvg 89/686 EWG
ir buvo sukurtas laikantis standarty EN 379, EN 166, EN 175

(b Do

2018 m. sausio mén. 3 d.
Pietro Terranova
Priedy gamybos vadovas EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Ispanija

Notifikuotosios institucijos:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlynas, Vokietija — notifikuotosios institucijos numeris 0196 (skydelis)

ADF Zyméjimo paaiskinimas, Modelis ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  $viesos blsenos skalés numeris 1 optiné klasé

9: $viesiausios tamsios blsenos skalés numeris 1 Sviesos klasés difuzija

13 : tamsiausios blsenos skalés numeris 1: Sviesos pralaidumo poky¢iy klasé

LE : filtro gamintojo identifikavimas 2 Svciesos pralaidumo klasés priklausomybé nuo kampo
379 : standarto numeris

Zyméjimas ant skydelio: ,LE EN 175 B CE“. LE : gamintojo identifikavimas. EN 175: $io standarto numeris. B: atsparumas vidutiniam energijos poveikiui
Zyméjimas ant priekinio dengiamojo stiklo: ,LE 1 B CE*. LE : stiklo gamintojo identifikavimas. 1 : optiné klasé. B: atsparumas vidutiniam energijos poveikiui.
Zyméjimas ant vidinio dengiamojo stiklo: ,LE 1 B CE“. LE : stiklo gamintojo identifikavimas. 1 : optiné klasé. B: atsparumas vidutiniam energijos poveikiui

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barselona, Ispanija
www.lincolnelectric.eu
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/N ISPEJIMAS

Sig jranga naudoti gali tik kvalifikuoti darbuotojai. Visas jrengimo, naudojimo, priezidros ir taisymo proceddras gali atlikti tik
kvalifikuoti asmenys. Perskaitykite ir jsisgmoninkite §j vadova, prie$ pradédami darbg su Sia jranga. Nesilaikant Siame vadove
pateikty instrukcijy galima patirti sunkig trauma, Zati arba sugadinti 8ig jrangg. Perskaitykite ir jsisgmoninkite Siuos jspéjamujy
simboliy paaiskinimus. ,Lincoln Electric® néra atsakinga uz zZala, patirta dél netinkamo jrengimo, netinkamos priezitros ar
neteisingo naudojimo. Jei batina apsauga nuo greitai skriejanciy itin karsty dalelyciy, pasirinkta akiy apsauga turi bati
pazymeta raide T, einancia iSkart po atsparumo smdgiui raidés. Jei po smagio raidés néra raidés T, akiy apsauga gali bati
naudojama tik apsaugai nuo greitai skriejanciy patalpos temperattros dalely¢iy. Jei simboliai F, B ir A néra vienodi okuliary ir
Salmo Zymeéjimuose, visai akiy apsaugai turi bati priskirtas Zemiausia reikSme.

ISPEJIMAS. Sis simbolis rodo, kad bitina laikytis nurodymy, siekiant i$vengti sunkiy traumy, mirties ar $ios jrangos
sugadinimo. Apsaugokite save ir kitus nuo galimy sunkiy traumy ar mirties.

PERSKAITYKITE IR |SISAMONINKITE INSTRUKCIJAS: Perskaitykite ir jsisgmoninkite §j vadova, pries pradédami
darbg su Sia jranga. Lankinis virinimas gali bati pavojingas. Nesilaikant Siame vadove pateikty instrukcijy galima patirti
sunkig trauma, Zati arba sugadinti Sig jranga.

ELEKTROS SMUGIS GALI UZMUSTI: Suvirinimo jranga sukuria aukstas jtampas. Nelieskite elektrodo, darbinio gnybto
ar prijungto ruo$inio, kai $i jranga jjungta. Izoliuokite save nuo elektrodo, darbinio gnybto ir prijungty ruoSiniy.

ELEKTROS JTAMPOS VEIKIAMA |RANGA: Prie$ dirbdami su $ia jranga isjunkite maitinimo jtampg naudodami iSjungiklj
saugikliy dézutéje. [Zeminkite Sig jrangg pagal vietines elektros jrangos taisykles.

ELEKTROS |TAMPOS VEIKIAMA |RANGA: Reguliariai tikrinkite jvesties, elektrodo ir darbinio gnybto laidus. Jei yra
izoliacijos pazeidimy, iSkart pakeiskite laidg. Nedékite elektrodo laikiklio tiesiai ant virinimo stalo ar kito pavirSiaus, kuris
liec¢iasi su darbiniu gnybtu, kad atsitiktinai nejsiZiebty iSlydzio lankas.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI GALI BUTI PAVOJINGI: Elektros srové, tekanti per bet kokj laidininka, sukuria
elektrinius ir magnetinius laukus (EML). EML laukai gali trikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius, todél suvirintojai, kuriems
implantuotas Sirdies stimuliatorius, prie$ pradédami darbg su Sia jranga turi pasikonsultuoti su savo gydytoju.

ATITIKIMAS CE: Si jranga atitinka Europos Bendrijos direktyvas.

DIRBTINE OPTINE SPINDULIUOTE: Pagal 2006/25/EB direktyvos ir EN 12198 standarto reikalavimus jranga yra 2
kategorijos. Yra privaloma naudoti asmeninés saugos jrangg (AS|) su filtru, kurio maksimalus apsaugos laipsnis iki 15,
kaip reikalauja EN169 standartas.

GARAI IR DUJOS GALI BUTI PAVOJINGI: Virinant gali issiskirti sveikatai pavojingi garai ir dujos. Saugokités, kad
nejkvéptuméte Siy gary ir damy. Kad baty iSvengta Siy pavojy, operatorius turi naudoti pakankamg védinimg ar
iStraukima, kad garai baty kuo toliau nuo kvépavimo zonos.

LANKO SPINDULIAI GALOI NUDEGINTI: Naudokite skydelj su tinkamu filtru ir dengiamosiomis plokstémis, kad
apsaugotumeéte akis nuo lanko kibirk$¢iy, kai virinate ar stebite. Naudokite tinkamus drabuZius, pagamintus i$ tvirtos,
liepsnai atsparios medziagos, kad apsaugotuméte savo ir pagalbininko odg. Apsaugokite kitus greta esancius
darbuotojus tinkamais, nedegiais skydais ir jspékite juos, kad neZidréty j elektros lanka ir nebdty lanko matymo zonoje.

SUVIRINIMO KIBIRKSTYS GALI SUKELTI GAISRA ARBA SPROGIMA: Pasalinkite degias medziagas i$ virinimo zonos
ir turékite paruostg gesintuvg. Virinimo procese susidarancios virinimo kibirk$tys ir karstos medziagos gali lengvai patekti
per mazus plySius ir angas j gretimas zonas. Nevirinkite jokiy rezervuary, statiniy, konteineriy ar medziagy, kol nebus
imtasi tinkamy veiksmy jsitikinti, jog juose néra degiy ar nuodingy gary. Niekada nenaudokite Sios jrangos, kai netoliese
yra lengvai uzsiliepsnojanciy dujy, gary ar degiy skysciy.

VIRINAMOS MEDZIAGOS GALI NUDEGINTI: Virinant i$siskiria didelis ilumos kiekis. Karsti pavirsiai ir medziagos darbo
vietoje gali sukelti sunkius nudegimus. Naudokite pirstinés ir reples, kai lieCiate ar perkeliate medziagas darbo vietoje.

SAUGOS ZENKLAS: Si jranga yra tinkama maitinimui tiekti virinimo operacijoms, atliekamoms aplinkoje, kurioje
padidéjes elektros smagio pavojus.

Medziagos, kurios gali liestis su dévinciojo oda, jautriems asmenims gali sukelti alergine reakcijg.

Tai néra apsauginis $almas! Sis $almas skirtas tik apsaugoti nuo virinimo proceso pavojy.




Akiy apsaugai nuo didelés spartos daleliy, dévety vir§ standartiniy opthalmic akiniy, gali pakenkti poveikiui, todél kelia
pavojy naudotojui

AN

EEJA
Neismeskite elektros jrangos kartu su jprastomis atliekomis!
Laikantis Europos direktyvos 2012/19/EB dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky (EEJA) ir jos jgyvendinimo pagal
Salies jstatymus, elektros jranga, kurios eksploatavimo laikas pasibaiges, turi bati surinkta atskirai ir graZinta j aplinkai
saugaus perdirbimo jmone. Kaip jrangos savininkas, jds turite gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo sistemas i$
e | N0USY Vietinio atstovo.

Taikydami Sig Europos direktyvg apsaugosite aplinkg ir Zmoniy sveikatg!

INFORMACIJA APIE SALMA

Sis savaime tamséjantis suvirinimo $almas automatiskai pasikeigia i§ $viesios bisenos (3.5 atspalvis) j tamsig biseng
(9-13 atspalvis), kai prasideda suvirinimas elektros lanku. Filtras automatiskai grjzta j Sviesig blsena, kai elektros
lankas isjungiamas. Atspalvio reguliavimus galima atlikti virinant. Sulyginkite savo virinimo pobidj su atspalviu,
nurodytu atspalviy lenteléje. (Zr. 4 psl.). Nenaudokite ir neatidarykite savaime uZsitamsinangio filtro, jei jis paZeistas
smgio, vibracijos ar slégio. Galima patikrinti filtro funkcionaluma, patikrinus jo patamséjima esant stipriam ap$vietimui
(tiesioginé saulés ar suvirinimo banga). Jutikliai ir saulés elementas visada turi bati Svaris. Valykite filtro kasete
muiluotu vandens tirpalu ir §velnia medziagos skiaute, kuri turi bati sudrékinta, bet ne prisigérusi. Sis savaime
uzsitamsinantis suvirinimo Salmas yra skirtas naudoti virinant strypiniais elektrodais (SMAW); TIG DC&AC; TIG
impulsinis DC&AC; MIG / MAG / CO2 / impulsinis; Pjovimas plazminiu elektros lanku (PAC); Virinimas plazminiu
elektros lanku (PAW); Pjovimas oro anglies lanku (CAC-A); Rupusis Slifavimas. Kaseté uztikrina apsaugg nuo
pavojingos UV ir IR spinduliuotés tiek tamsioje, tiek Sviesioje blsenoje. Kasetéje yra du jutikliai, kurie reaguoja |
virinimo elektros lanku Sviesg ir uztamsina stiklg iki pasirinkto virinimo atspalvio. Nenaudokite tirpikliy ar abrazyviniy
valymo priemoniy. . Jei dengiamasis stiklas apsitaSké ar pasidengé neSvarumais, jj reikia nedelsiant pakeisti.
Nenaudokite $almo, jei vidinis ir iSorinis dengiamieji stiklai néra tinkami jstatyti. Rekomenduojame naudoti $alma / ADF
/ saugos okuliarus 3 mety laikotarpiu. Naudojimo trukmé priklauso nuo jvairiy veiksniy, tokiy kaip naudojimas, valymas,
laikymas ir priezidra. Rekomenduojame daznai atlikti patikrinimus ir keitimus, jei jis pazeistas.

Maitinimas

Saulés elementai — nereikalinga baterija

Maitinimo jjungimas / iSjungimas

Visiskai automatinis

Persijungimo is Sviesaus
| tamsy laikas

1/16 000 s

TIG nominalas

210 AAC/DC

Darbine temperatiira

-5°C~55°C (23 °F ~ 131 °F)

Laikymo temperatiira

-20°C~70°C (-4 °F ~ 158 °F)

SPECIFIKACIJOS TVIRTINIMO ANT GALVOS
LCD matymo zona 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 col.) REGULIAVIMAS
Kasetés dydis 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 col.)
UV/IR apsauga Iki DIN 16 atspalvio visa laikg Virdutinio
Lanko jutikliai 2 lanko
Sviesos basenos atspalvis DIN 3,5 reguliavimas
Kintami virinimo atspalviai DIN 9-13 Reketo
) I30riné rankenélé — viso diapazono rankenéle
Atspalvio valdymas reguiiavimas
Slifavimo rezimas Taip \

Tvirtinimo ant

galvos
Visas svoris 4309 (15,2 0z.) reguliavimas
— pirmyn / atgal
Atitikimas CE, EAC

KASETES VEIKSMAI / FUNKCIJOS

Kintamo atspalvio valdymas

Atspalvis gali bati reguliuojamas nuo 9 iki 13 atspalvio, atsizvelgiant j virinimo procesa ar naudojimo pobddj (Zidrékite
atspalviy pasirinkimo lentele). Kintamo atspalvio valdymo rankenélé yra sumontuota ant karkaso iSoriniam reguliavimui
atlikti.

Slifavimo rezimas
Naudojamas metalo $lifavimo darbams. Siuo reZimu uZtamsinimo funkcija i$jungta. Atspalvis yra fiksuotas DIN 3,5
atspalvis, leidzZiantis aiSkiai matyti Slifuojama suvirinimo sidle $almui apsaugant veidg
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Jautrumas

Jautrumo reikSme galima nustatyti ,HI* (didelis) arba ,LO“ (mazas) naudojant reguliavimo rankenéle savaime
uzsitamsinancio filtro galinéje dalyje. Nustatymas ,Mid-High* (vidutinis) yra jprastas nustatymas kasdieniam
naudojimui. Maksimalus jautrumo lygis tinkamas dirbant su maza virinimo srove, TIG arba atliekant specialius darbus.
Kai Salmo veikimg trikdo stipri aplinkiné Sviesa ar greta veikiantis kitas suvirinimo aparatas, naudokite mazo jautrumo
nustatymg ,LO". Kaip paprasta taisyklé optimaliam darbui, rekomenduojama pradzioje nustatyti maksimaly jautruma,
tada palaipsniui jj mazinti, kol filtras reaguos tik j virinimo Sviesos blyksnius ir nevargins nereikalingais persijungimais
dél aplinkos apsvietimo salygy (tiesioginés saulés Sviesos, stipraus apsvietimo, Salia vykstanc¢iy virinimo darby ir t. t.).

Delsos laiko pasirinkimas

Kai virinimas baigiasi, Zidréjimo langelis automatiSkai pasikeicia i$ tamsaus atgal j Sviesy, bet su i$ anksto nustatyta
delsa, kad kompensuoty ruosinio liekamajj $vytéjima. Delsos laiko / reagavimo reik§mé gali bati nustatyta ,S* (trumpas:
0,1 s) arba,L“(ilgas: 1,0 s) naudojant reguliavimo rankenéle savaime uZzsitamsinancio filtro galinéje dalyje.
Rekomenduojama naudoti trupesnj delsos laikg, kai atliekamas taskinis virinimas, o kai atliekami darbai naudojant
didesne srove — ilgesnj delsos laika. llgesnis delsos laikas taip pat gali bati naudojamas atliekant TIG virinimg maza
srove ir TIG / MIG / MAG impulsinj virinima.

PRIES VIRINDAMI VISADA PATIKRINKITE, AR ADF KASETE |JKRAUTA
Salma galima padéti saulés $viesoje, kad jsikrauty. Nelaikykite $almo tamsioje spintoje ar kitoje laikymo vietoje ilgg
laikg. Virinant elektros lankas taip pat jkrauna ADF kasete.

Atspalvio pasirinkimo lentelé
Rekomenduojamas atspalvio numeris pagal EN 379:2003
Jei jusy Salme néra kurio nors i$ nurodyty atspalviy, rekomenduojama naudoti artimiausig tamsesnj atspalvj.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10 | 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600
*+ 8|S SALMAS NETINKAMAS VIRINIMO LAZERIU DARBAMS ***

SALMO TECHNINE IR |PRASTINE PRIEZIURA

Priekinio dengiamojo stiklo keitimas: Pakeiskite priekinj
dengiamajj stikla, jei jis paZeistas (suskiles, uZterStas ar
taskuotas). [statykite nykstj ar kitg pirsta j jdubg (C) apatiniame
dengiamojo stiklo kraSte ir lenkite stikla aukStyn, kol jis
atsilaisvins is briauny, pazyméty A ir B. (Zidrékite 1 pav.).

Pakeiskite vidinj dengiamajj stikla: jei jis yra pazeistas
(suskiles, uzterstas ar taskuotas). [statykite naga j jduba vir§
kasetés Ziareéjimo langelio ir lenkite stiklg aukStyn, kol jis
atsilaisvins i$ kasetés Ziaréjimo langelio briaunos.

Naujos kasetés jdéjimas: Paimkite naujg atspalvio kasete
ir, pries jstatydami kasete | jos tvirtinimo rémelj Salme,
praveskite potenciometro laidg po vielos kilpa. Nulenkite
Zemyn vielos kilpg ir jsitikinkite, kad priekinis kilpos kraStas
(D) tinkamai uZsifiksavo po tvirtinimo gselémis (E), kaip
parodyta 2 pav.

statykite atspalvio potenciometrg Salmo viduje taip, kad
asele baty islindusi per angg.

Pritvirtinkite potenciometrg prie karkaso. ISoringje Salmo
puséje uzspauskite atspalvio valdymo rankenéle ant aselés.

Valymas: Valykite Salma Sluostydami Svelnia medzZiagos skiaute. Reguliariai valykite kasetés pavirius. Nenaudokite stipriy
valymo tirpaly. Jutiklius ir saulés elementus valykite muiluotu vandens tirpalu ir $varia Sluoste, po to sausai nuvalykite
nesipakuojancia medziagos skiaute. NEGALIMA panardinti atspalvio kasetés j vandenj ar kitg tirpalg.

Laikymas: Laikykite Svarioje, sausoje vietoje.




DALIY SARASAS

POZ. | DETALES Nr. | APRASYMAS KIEKIS
A KP3098-1 Priekinis dengiamasis stiklas (2 vnt.) 1
B KP3053-1 Vidinis dengiamasis stiklas (2 vnt.) 1
C KP3053-1-SB Prakaitg sugerianti $almo juostelé B3053-1-CE (2 vnt.) 1
D KP3053-1-CE Tvirtinimo ant galvos atsarginiy daliy komplektas (su tvirtinimo ant galvos lankeliu) 1

INFORMACIJA DEL GARANTIJOS

INFORMACIJA DEL GARANTIJOS: Siems 3almams suteikiama vieneriy mety garantija.
Kreipkités j savo ,Lincoln” atstovg visais techninés priezidros ar garantijos klausimais.

TASKINIAMS VIRINIMO PAZEIDIMAMS GARANTIJA NETAIKOMA: Nenaudokite $io gaminio tinkamai nejstate
apsauginiy skaidriy stikly abejos savaime uzsitamsinancio filtro kasetés (ADF) pusése. Dengiamieji stiklai, esantys $io
Salmo komplekte yra tinkamo dydzio Siam gaminiui, o kity gamintojy pakaitaly reikia vengti.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barselona, Ispanija
www.lincolnelectric.eu
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AUTOMATISKI SATUMSTOSS
METINASANAS SEJSEGS
Bester Screen Il (p/n B3053-1-CE)

LIETOSANAS ROKASGRAMATA

ATTELI VAR ATSKIRTIES

by Lincoln Electric
Atbilstibas deklaracija c E
Lincoln Electric Europe 1 8

Pazino, ka metinasanas sejsegs B3053-1-CE atbilst direktivai 89/686 EWG
un ir izgatavots saskana ar standartu EN 379, EN 166, EN 175

(o Do

2018. gada 3. janvaris
Pietro Terranova
Piederumu izstrades nodalas vaditajs, EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89-8 ° 22, 08008 Barcelona, Spanija

Pilnvarotas iestades:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Vacija. Pilnvarotas iestades numurs 0196 (embléma)

ADF markéjuma skaidrojums, Modelis ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4: gaisa stavok|a skalas numurs optiska klase

9: gaiSaka aptums$ota stavok|a skalas numurs gaismas klases diftzija

1
1

13: tums$aka stavokla skalas numurs 1: gaismas caurlaidibas klases variacijas
2

LE: filtra raZotaja identifikacija gaismas caurlaidibas klases atkariba no lenka

379: standarta numurs

Apziméjums uz emblémas: “LE EN 175 B CE”. LE: raZotaja identifikacija. EN 175: &7 standarta numurs. B: pretestiba vidéja stipruma energijai
Apziméjums uz priek$éja parsega lécas: “LE 1 B CE". LE: [écu raZotaja identifikacija. 1: optiska klase. B: pretestiba vidéja stipruma energijai

Apziméjums uz iekséja parsega lécas: “LE 1 B CE”. LE: lécu raZotgja identifikacija. 1: optiska klase. B: pretestiba vidéja stipruma energijai.

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89-8° 22, 08008 Barcelona, Spanija
www.lincolnelectric.eu
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/N BRIDINAJUMS.

So aprikojumu drikst lietot tikai kvalificéti darbinieki. Nodrosiniet, lai visus uzstadi$anas, lieto$anas, apkopes un remonta
darbus veiktu tikai kvalificéts darbinieks. Pirms lietot $o aprikojumu, izlasiet un izprotiet $o rokasgramatu. Saja rokasgramata
ieklauto noradijumu neievéroSana var radit smagu vai navéjosu traumu, ka art 1 aprikojuma bojajumus. Izlasiet un izprotiet
turpmak noradttos bridindjuma simbolu skaidrojumus. Lincoln Electric neuznemsies atbildibu par bojajumiem, kas radusies
nepareizas uzstadisanas, apkopes vai lietoSanas dé|. Ja nepiecieSama aizsardziba pret liela atruma un augsta temperattra
izsviestam dalinam, izvélétajam acu aizsarglidzeklim jabat apzimétam ar burtu “T” uzreiz aiz izturibas pret triecienu
apziméjuma burta. Ja trieciena apzimé&juma burtam neseko burts “T”, acu aizsarglidzekli drikst lietot tikai pret liela atruma
izsviestam dalinam istabas temperatdra. Ja simbols F, B un A apziméjuma neattiecas gan uz brillém, gan Kkiveri, tad ta ir
zemaka klase, ko var pieskirt acu aizsarglidzeklim kopuma.

BRIDINAJUMS. Sis simbols norada, ka jaievéro noradijumi, lai izvairitos no smagas vai navéjosas traumas, ka arf &
aprikojuma bojajumiem. Aizsargajiet sevi un citus pret smagam vai navéjosam traumam.

IZLASIET UN IZPROTIET NORADIJUMUS Pirms lietot $o aprikojumu, izlasiet un izprotiet $o rokasgramatu. Loka
metinasana var bat bistama. Saja rokasgramata ieklauto noradijumu neievérosana var radit smagu vai navéjosu traumu,

ka arf 8T aprikojuma bojajumus.

ELEKTROTRAUMA VAR NOGALINAT Metina$anas aprikojums rada augstspriegumu. Nepieskarieties elektrodam,
darba skavai vai pievienotajiem darba materialiem, kad $is aprikojums ir ieslégts. Izolé&jiet sevi no elektroda, darba skavas
un pievienotajiem darba materialiem.

ELEKTROAPRIKOJUMS Izslédziet barosanas ievadu, izmantojot atvienos$anas slédzi drosinataju karba, pirms veicat
kadus darbus $im aprikojumam. lezeméjiet So aprikojumu saskana ar vietéjiem elektrosistémas noteikumiem.

ELEKTROAPRIKOJUMS Regulari parbaudiet ievades, elektroda un darba skavas kabelus. Ja konstatéjat bojajumus,
nekavéjoties nomainiet kabeli. Nenovietojiet elektroda turétaju tiesi uz metinasanas galda vai citas virsmas, kas saskaras
ar darba skavu, lai izvairitos no nejausas loka aizdeg$anas.

ELEKTRISKIE UN MAGNETISKIE LAUKI VAR BUT BISTAMI Elektriska strava, kas plist cauri jebkuram vaditajam, rada
elektriskos un magnétiskos laukus (Electric and Magnetic Fields, EMF). EMF lauki var ietekmét dazu elektrokardiostimulatoru
darbibu, tadé| metinatajiem, kuriem ir elektrokardiostimulators, jakonsultéjas ar arstu, pirms lietot So aprikojumu.

ATBILSTIBA CE MARKEJUMAM Sis aprikojums atbilst Eiropas Kopienas direktivam.

MAKSLIGS OPTISKAIS STAROJUMS Saskana ar direktivu 2006/25/EK un standartu EN 12198 aprikojumam ir pieskirta
2. kategorija. Individualais aizsargaprikojums (Personal Protective Equipments, PPE) ir obligati jaapriko ar filtru, kura
aizsardzibas pakape ir 15, ka to nosaka standarta EN169 prasibas.

IZGAROJUMI UN GAZES VAR BUT BISTAMAS Metinasanas laika var rasties veselibai bistami izgarojumi un gazes.
lzvairieties ieelpot Sos izgarojumus un gazes. Lai nepielautu Sadu apdraudéjumu, operatoram janodrosina pietiekama
ventilacija vai izplades sistéma, kas aizvadis izgarojumus un gazes no darbavietas.

LOKA STARI VAR RADIT APDEGUMUS Izmantojiet aizsargu ar atbilstosu filtru un parsega plaksném, lai aizsargatu acis
pret dzirkstelém un loka stariem, metinot vai vérojot. Izmantojiet piemérotu, no ugunsizturiga materiala izgatavotu
apgérbu, kas aizsargas jasu un jasu paligu adu. Aizsarggjiet tuvuma esosos darbiniekus ar atbilstosu, ugunsdrosu barjeru
un bridiniet tos neskatities loka un nepaklaut sevi loka ietekmei.

METINASANAS DZIRKSTELES VAR IZRAISIT AIZDEGSANOS VAI SPRADZIENU  Novérsiet aizdeg$anas
apdraudéjumu metinasanas vieta un sagatavojiet ugunsdzésibas aparatu. Metinasanas dzirksteles un sakarsusi
metind$anas materiali var viegli iek|it mazas plaisas un atverés. Nemetiniet tvertnes, kameras, konteinerus vai citus
materialus, kamér nav veikti visi nepiecieSamie pasakumi, kas novérs ugunsnedro$u vai toksisku tvaiku klatbatni. Nekada
gadijuma nelietojiet So aprikojumu, ja darbavieta ir ugunsnedrosas gazes, izgarojumi vai Skidrumi.

SAMETINATIE MATERIALI VAR RADIT APDEGUMUS Metinot rodas liels karstums. Karstas virsmas un materiali var
radit smagus apdegumus. Lietojiet cimdus un knaibles, pieskaroties materialiem vai parvietojot tos.

DROSIBAS ZIME Sis aprikojums ir piemérots baro$anas nodrosinasanai metinasanas nolakiem vidé ar paaugstinatu
elektrotraumas gasanas bistamibu.

Materiali, nonakot saskaré ar adu, var izraisit alergiskas reakcijas tiem, kas jutigi pret alergiju.

Si nav aizsargkivere! Sis sejsegs aizsarga tikai pret metinasanas riskiem.




Adas aizsarglidzek|i pret liela atruma dalinam, kas nodilusas virs standarta optalajam brillém, var nok|at trieciena, tadéjadi
radot risku lietotajam

A

WEEE
Neizmetiet elektroaprikojumu sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/EK par nolietoto elektrisko un elektronisko aprikojumu (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) un direktivas ieviesanu ar konkréto valstu likumu, nolietotais elektroaprikojums jasavac
atseviski un janogada atbilstosam parstrades uznémumam. Ka aprikojuma ipasniekam jums no pasvaldibas parstavja
| J@i€gUst informacija par apstiprinatam savaksanas sistémam.

levérojot So Eiropas direktivu, jas aizsargasit gan apkartéjo vidi, gan cilvéku veselibu!

INFORMACIJA PAR SEJSEGU

Sakoties loka metinasanai, Sis satumstoSais sejsegs automatiski paries no gaisa stavokla (3.5. aptumsojuma pakape)
uz tumso stavokli (9.—13. aptum$ojuma pakape). Kad metinasana tiek partraukta, filtrs automatiski atgriezas gaiSaja
stavokll. MetinaSanas laika ir iespéjams veikt aptumsojuma reguléSanu. Pielagojiet metinaSanu aptumsojumam, kas
noradits aptums$ojuma tabula. (Skatiet 4. Ipp.) Nelietojiet un neatveriet automatiska aptumsojuma filtru, ja to saboja
trieciens, vibracija vai spiediens. Filtruma funkcionalitati var parbaudit, parbaudot ta tumsaku, paklaujot intensivai
gaismai (tieSa saule vai metinaSanas zibspuldze). Uzturiet sensorus un saules elementu tiru. Notiriet filtra kasetni,
izmantojot ziepjidens $kidumu un mikstu dranu, nedaudz to samitrinot $kiduma. So automatiski satumsto$o
metinasanas sejsegu var izmantot loka metinasanai ar parsegtu elektrodu (SMAW) TIG DC&AC TIG Pulse DC&AC
MIG/MAG/CO2/Pulse Plazmas loka grieSanai (Plasma Arc Cutting, PAC) Plazmas loka metinaSanai (Plasma Arc
Welding, PAW) Gaisa oglek|a loka grieSanai (CAC-A) Slipésanai. Kasetne aizsarga pret kaitigu UV un IR starojumu
gan tums$a, gan gaisa stavokii. Kasetné ir divi sensori, kas nosaka metinasanas loka gaismas spilgtumu, |aujot |écai
ITdzek|us. Ja |éca ir noS|akstita vai klata ar netirumiem, ta nekavéjoties janomaina. Nelietojiet sejsegu, ja nav pareizi
uzstadita iek$€ja un aréja léca. leteicams izmantot sejsega /ADF/ aizsargbrilles 3 gadus. LietoSanas ilgums ir atkarigs
no dazadiem faktoriem, pieméram, izmanto$anas, tiri§anas, uzglabasanas un apkopes. leteicama regulara parbaude
un bojajumu gadijuma — maina.

TEHNISKIE DATI

Skidro kristalu displeja (LCD)
apskates zona

96x40 mm (3.78x1.57 in)

Kasetnes izmérs

110x90x9 mm (4.33x3.54x0.35 in)

UV/IR aizsardziba

Vienmér lidz aptum$ojuma pakapei DIN 16

Loka sensori 2
Gaisa stavokla aptumsojums DIN 3,5
Mainigs metinasanas aptum$ojums DIN 9-13
Aptum$ojuma pakapes vadiba Aréjais regulators — pilns regulgjums
Slipésanas rezims Ja
Barosana Saules elements — baterija nav vajadziga

leslégSanalizslégsana

Pilniba automatiski

Parslégsanas laiks no gaisa
uz tumsu rezimu

1/16 000 s

TIG (Tungsten Inert Gas) kategorija

2 10 A mainstrava/lidzstrava (AC/DC)

Darba temperatiira

-5°C ~55°C (23°F ~ 131°F)

Uzglabasanas temperatiira

-20°C ~70°C (-4°F ~ 158°F)

Kopsvars

430g (15.2 0z.)

Atbilstiba

CE, EAC

GALVASSEGAS REGULESANA

Augsdalas
regulésana

Spradrata
regulators

Sasveres
reguléSana

Galvassegas
garenvirziena
reguléSana

KASETNES DARBIBA UN FUNKCIJAS

Mainiga aptumsojuma pakapes vadiba
Aptum3Sojumu var iestatit robezas no 9. lildz 13. pakapei, atkariba no metinaSanas procesa vai lietojuma (skatiet
aptums$ojuma izvéles tabulu). Mainiga aptumsojuma vadibas regulators ir uzstadits uz korpusa aréjai reguléSanai.

Slipésanas rezims

Lieto metala slipésanai. Saja rezima aptumsojuma funkcija tiek izslégta. Aptumsojums ir fikséts rezima DIN 3.5, kas
nodrosina skaidru metala slipéSanas parskatamibu, un sejsegs aizsarga seju.




Jutiba

Jutibu var iestatit stavoklt “HI” (augsta) vai “LO” (zema), izmantojot neierobeZotas reguléSanas skalu automatiska
aptumSojuma filtra aizmuguré. Parastai ikdienas lietoSanai ir izvélams iestatljums “Mid-High” (Vidéjs-augsts).
Maksimals jutibas lTmenis ir piemérots metinaSanai ar nelielu stravu, TIG vai TpaSos gadijumos. Ja sejsega darbibu
traucé parmeérigi spilgta apkartéja gaisma vai tuvuma darbojas cits metinasanas aparats, lietojiet iestatijumu “LO”.
Vienkarss labakas darbspéjas likums: sakuma ieteicams iestatit maksimalo jutibu un péc tam pakapeniski samazinat
to, I1dz filtrs reagé tikai uz metinaSanas gaismas mirgo$anu, bez kaitino$as nevajadzigas ieslégSanas apkartéjas
gaismas ietekmé (tieSa saules gaisma, intensivs maksligais apgaismojums, cita tuvuma eso$a metinasanas aparata
loks u. c.).

Aizkaves laika izvéle

Péc metinaSanas skatlodzin$ automatiski mainas no tum$a uz gaiSu, tadu ar iepriek$ izvélétu laika aizkavi, lai
kompensétu apstradajama materiala pécapstrades kvéli. Aizkaves laiku/reakciju var iestatit stavoklIt “S” (1sa: 0,1 s.) vai
“L” (ilga: 1,0 s.) péc nepiecieSamibas, izmantojot regulé$anas skalu automatiska aptumsojuma filtra aizmuguré. Tsaku
aizkavi ieteicams lietot punktmetina$ana, bet ilgaku aizkavi — lietojot spécigaku stravu. ligaku aizkavi var izmantot art
TIG metinasana un TIG/MIG/MAG impulsmetinasana.

PIRMS METINASANAS VIENMER PARBAUDIET, VAI ADF KASETNE IR UZLADETA
Sejsegu var novietot saules gaisma uzladei. Neuzglabajiet sejsegu ilgstosi tumsa vai citd uzglabasanas vieta.
Metinasanas laika loks uzladé arT ADF kasetni.

Aptumsojuma izvéles tabula

leteicamas aptumsojuma pakapes saskana ar standartu EN 379:2003.

Ja uz jusu sejsegu neattiecas neviena iepriek§ noradita aptumsojuma pakape, ieteicams izmantot nakamo tumsa
stavokla pakapi.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10 | 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600
*+ 8|S SEJSEGS NAV PIEMEROTS METINASANAI AR LAZERU **

SEJSEGA UZTURESANA UN KOPSANA
Priekséja parsega lecas maina Nomainiet priek$éja parsega
lécu, ja ta ir bojata (saplaisajusi, netira vai deforméta).
levietojiet pirkstu vai TkSki iedobuma (C) parsega lécas
apak$éja mala un sasveriet Iecu uz augsu, lidz ta atbrivojas
no malam, kas apzimétas ar A un B. (Skatiet 1. att.)

Jaunas kasetnes uzstadiSana Papemiet jaunu aptumsojuma
kasetni un izvelciet potenciometra kabeli zem vada cilpas un
tad ievietojiet kasetni tas fiksacijas rami sejsega iekSpusé.
Nolokiet uz leju vada cilpu un parbaudiet, vai cilpas priek$éja
mala (D) pareizi fikséjas zem stiprindjuma izcilpiem (E), ka
redzams 2. attéla.

lek$éjas parsega lecas maina Nomainiet iek$éjo parsega
lécu, ja ta ir bojata (saplaisajusi, netira vai deforméta).
levietojiet pirksta nagu iedobuma virs kasetnes skatlodzina
un sasveriet lécu uz aug$u, lidz ta atbrivojas no kasetnes
skatlodzina malam.

levietojiet aptum$ojuma potenciometru sejsega iekSpusé ta,
lai kats izvirzitos no atveres.

Nostipriniet potenciometru pie korpusa. Sejsega arpusé
uzbidiet aptums$ojuma vadibas regulatoru uz kata.

aptumsojuma kasetni Gdenf vai cita Skidruma.

Tir$ana Tiriet sejsegu ar mikstu dranu. Regulari tiriet kasetnes virsmas. Neizmantojiet kodigus tiriSanas Skidumus. Notiriet
sensorus un saules elementus ar ziepjadens $kidumu un tiru dréanu un nosusiniet ar bezpliksnu dranu. NEIEGREMDEJIET

Uzglabasana Uzglabdjiet tira, sausa vieta.




DETALU SARAKSTS

NORADE | DETALAS NR. | APRAKSTS DAUDZUMS
A KP3098-1 Priek$éja parsega léca (2. gab.) 1
B KP3053-1 lek$éja parsega léca (2. gab.) 1
C KP3053-1-SB Sejsega pieres lente B3053-1-CE (2 gab.) 1
D KP3053-1-CE Galvassegas nomainas komplekts (ietver galvassegu) 1

GARANTIJAS INFORMACIJA

GARANTIJAS INFORMACIJA Sejsegu garantija ir viens gads.
Ja rodas jautajumi saistiba ar apkopi vai garantiju, l0dzu, sazinieties ar uzpémuma Lincoln parstavi.

UZ TRAIPU RADITIEM BOJAJUMIEM GARANTIJA NEATTIECAS: Nelietojiet $o izstradajumu bez atbilstosam
caurspidigam parsega aizsarglécam, kas pareizi uzstaditas abas automatiski satumsto$a filtra kasetnes pusés
(Auto-Darkening Filter, ADF). ST sejsega komplekta ieklauto parsega |&cu izmérs ir atbilstoss §im sejsegam, tada|
neizmantojiet citu piegadataju leécas.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89-8° 22, 08008 Barcelona, Spanija
www.lincolnelectric.eu
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SAMOSTMIVACI
SVARECSKA KUKLA
Bester Screen Il (€. vyrobku B3053-1-CE)

NAVOD K POUZITI

OBRAZKY SE MOHOU LISIT.

C € Al

by Lincoln Electric
Prohlaseni o shodé c E
Lincoln Electric Europe 1 8

prohlasuje, ze svare¢ska kukla B3053-1-CE splrfiuje smérnici 89/686 EHS
a byla zkonstruovana v souladu s normami EN 379, EN 166, EN 175.

(o L

3. ledna 2018
Pietro Terranova
manazerka pro pfislusenstvi EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Spanélsko

Registrované organy:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Némecko — Cislo registrovaného organu 0196 (stit)

Vysvétleni oznac¢eni ADF, Model ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  Cislo ztmaveni pro svétly stav opticka tfida

9:  Cislo nejsvétlejSiho ztmaveni pro tmavy stav tfida rozptylu svétla

13: ¢islo ztmaveni pro nejtmavsi stav tfida kolisani pfenosu svétla

[\CY) [N (NG N

LE: identifikace vyrobce filtru tfida zavislosti Ghlu pfenosu svétla

379: ¢islo normy

Oznaceni na §titu: ,LE EN 175 B CE*. LE: identifikace vyrobce EN 175: ¢islo této normy B: odpor proti ndrazu se stredni energii
Oznaceni na prednim krycim skle: ,LE 1 B CE“. LE: identifikace vyrobce skla 1: opticka trida B: odpor proti narazu se stfedni energii
Oznaceni na vnitinim krycim skle: "LE 1 B CE". LE: identifikace vyrobce skla 1: opticka trida B: odpor proti narazu se stfedni energii

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spanélsko
www.lincolnelectric.eu
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/N VAROVANi

Toto zafizeni musi pouzivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby v8echny prace spojené s instalaci, provozem, udrzbou a
opravami provadél pouze kvalifikovany pracovnik. Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte pokyny
uvedené v tomto navodu. NedodrZenim pokynt v tomto navodu by mohlo zpusobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni
této vybavy. Prostudujte a osvojte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll. Firma Lincoln Electric neni odpovédna za
Skody zpUsobené nespravnou instalaci, nevhodnou péci nebo neobvyklym provozem. Pokud se pozaduje ochrana proti
casticim s velkou rychlosti pfi extrémnich teplotach, musi byt zvolena ochrana o¢i ozna¢ena pismenem ,T* bezprostfedné za
pismenem odolnosti proti narazu. Jestlize za pismenem odolnosti proti narazu nenasleduje pismeno , T, musi se ochrana o¢i
pouzivat proti ¢asticim s velkou rychlosti pouze pfi pokojové teploté. Nejsou-li symboly F, B a A v oznaceni stejné jak u

VAROVANI: Tento symbol oznaduje, Ze je treba dodrzovat pokyny, aby se zabrénilo vaznému zranéni osob, smrti nebo
poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe a jiné osoby pred moznym vaznym zranénim nebo smrti.

PROSTUDUJTE A OSVOJTE SI POKYNY: Pred provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte pokyny uvedené
v tomto nédvodu. Svarovani elektrickym obloukem mize byt nebezpec¢né. Nedodrzenim pokynti v tomto navodu by mohlo
zplisobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni této vybavy.

ZASAZENI ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svafovaci zafizeni generuje vysoka napéti.
Nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pripojenych svarovanych dili, pokud je zafizeni zapnuto. Izolujte se od
elektrody, pracovni svorky a pripojenych svafovanych dild.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pred zahéjenim préce na tomto zafizeni vypnéte vstupni napajeni pomoci odpojovaciho
spinace na pojistkové skfifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistné platnymi predpisy pro elektricka zarizeni.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravidelné kontrolujte piivodni kabely, kabely elektrody a kabely pracovni svorky.
Jestlize zjistite jakékoli poskozeni izolace, okamzité kabel vymérite. Neumistujte drzak elektrody pfimo na svafovaci stil nebo
Jakoukoli jinou plochu v kontaktu s pracovni svorkou, aby se zabranilo nebezpec¢i nahodného zapaleni elektrického oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elektricky proud protékajici pfes jakykoli vodi&
vytvari elektricka a magneticka pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruseni pro nékteré kardiostimulatory, a proto svareci
pouzivajici kardiostimulator se musi pred provozovanim tohoto zafizeni poradit se svym lékarem.

SHODA CE: Toto zafizeni splriuje smérnice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle pozadavkt uvedenych ve smérnici 2006/25/EU a v normé EN 12198 je toto zafizeni
kategorie 2. Na zakladé toho je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomtiicky (OOP), které maji filtr se stupném ochrany
aZ maximalné 15, jak je vyZadovéano normou EN 169.

KOUR A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: P¥i svafovani mohou vznikat plyny a koui nebezpedné pro zdravi.
Zamezte vdechovani téchto plynti a koure. Pro zabranéni témto nebezpecim musi pracovnik pouzivat dostatecné vétrani
nebo odsavani, aby se zamezilo pfitomnosti koure a plynti v prostoru dychani.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pii svafovéni a sledovani prace pouZivejte §tit s
nalezitym filtrem a krycimi deskami pro ochranu oc¢i pred jiskrami a paprsky. Pro ochranu vasi pokozky a pokozky vasich
pomocniki pouzivejte vhodny odév vyrobeny z odolného ohnivzdorného materialu. Chrarite jiné okolostojici osoby pomoci
vhodného nehorlavého clonéni a upozornéte je, aby se nedivali do elektrického oblouku ani se nevystavovali jeho plsobeni.

SVAROVACI JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite z prostoru svafovéni rizika pozéru a
meéjte pripraven hasici pristroj. Svarovaci jiskry a horké materialy z procesu svarfovani mohou snadno vniknout pfes malé
trhliny a otvory do sousednich prostorti. Nesvarujte Zadné nadrze, sudy, nadoby nebo materiél, aniz byly ucinény vhodné
kroky pro zajisténi, Ze nebudou pritomny Zadné horlavé nebo jedovaté vypary. Nikdy neprovozujte toto zafizeni, kdyz jsou
pritomny horlavé plyny, vypary nebo kapalné horlavé latky.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pii svafovani se vytvari velké mnoZstvi tepla. Horké plochy
a materidly v pracovnim prostoru mohou zpusobit vazné popaleniny. Pri dotyku a pfemistovani materialt v pracovnim
prostoru pouZivejte rukavice a klesté.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro napéjeni svafovacich praci provadénych v prostredi se
zvy$enym nebezpecim zasazeni elektrickym proudem.

Materialy, které se mohou dostat do styku s pokozkou pracovnika, by mohly zptsobit alergické reakce citlivych osob.

To se netykéa bezpecnostni kukly! Tato kukla byla navrzena pouze pro ochranu proti rizikiim vznikajicim pfi svarovani.




Oc¢ni chranice proti vysokorychlostnim casticim, které se nosi nad standardnimi ocnimi brylemi, mohou prekonat narazy,
a tim vytvaret nebezpeci pro uzivatele

OEEZ
Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s béznym odpadem!
Pri dodrzovani evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zarizenich (OEEZ) a jeji
implementaci v souladu s vnitrostatnim prdvem se musi elektricka zafizeni, ktera dosahla konce své Zivotnosti,
shromazdit oddélené a predat recyklacnimu podniku splfiujicimu poZadavky ochrany Zivotniho prostredi. Jako majitel

| [@koVvého zafizeni musite ziskat informace o schvalenych sbérnych systémech od mistniho obchodniho zastoupeni.
Aplikaci evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a lidské zdravi!

INFORMACE O KUKLE

Tato samostmivaci svarec¢ska kukla automaticky prejde ze svétlého stavu (ztmaveni 3.5) do tmavého stavu (ztmaveni
9-13), jakmile se zahaji svafovani elektrickym obloukem. Filtr se automaticky vrati do svétlého stavu, kdyz se
elektricky oblouk zhasne. Nastaveni ovladace ztmaveni lze povést pfi svafovani. Pfifadte svafovaci aplikaci k
ztmaveni uvedenému v tabulce ztmaveni. (Viz stranu 4.) Nepouzivejte nebo neotvirejte samostmivaci filtr, pokud je
poskozeny narazem, vibracemi nebo tlakem. Funkénost filtru mize byt ovéfena jeho zatemnéni pfi vystaveni
intenzivnimu svétlu (pfimy sluneéni svit nebo svarovaci zablesk). UdrZujte senzory a solarni ¢lanek v Cistoté. Cistéte
filtraéni kazetu pomoci roztoku mydlové vody a mékké tkaniny, kterda musi byt vlhka, nikoli v8ak nasakla. Tato
samostmivaci svafe¢ska kukla je konstruovana pro pouziti pfi svafovani elektrodami (SMAW — ruéni obloukové
svarovani obalenou elektrodou); TIG DC a AC (obloukové svafovani netavici se elektrodou v inertnim plynu); TIG
Pulse DC a AC (metoda TIG pulznim proudem); MIG/MAG/CO2/Pulse (obloukové svafovani tavici se elektrodou v
inertnim/aktivnim plynu/CO2/pulzni proud); Rezani plazmovym obloukem (PAC); Svafovani plazmovym obloukem
(PAW); Rezani uhlikovou elektrodou (CAC-A); Brouseni. Kazeta poskytuje ochranu pfed ultrafialovym a infracervenym
zafenim, a to jak v tmavém, tak i ve svétlém stavu. Kazeta obsahuje dva senzory pro detekci svétla ze svafovaciho
oblouku, ¢imz se sklo ztmavi na zvolené ztmaveni pfi svafovani. Nepouzivejte rozpoustédla nebo abrazivni Cistici
prostfedky. Je-li kryci sklo postfikano nebo pokryto necistotami, musi se okamzité vyménit. Nepouzivejte kuklu bez
nalezité nainstalovanych vnitfnich a vnéjsich skel. Doporuéujeme pouzivat kuklu / samostmivaci filtr / bezpe¢nostni
okulary pod dobu 3 let. Doba pouzivani zavisi na rGznych faktorech, jako je napfiklad zplGsob pouziti, ¢isténi,
skladovani a udrzba. Doporu€ujeme vam provadeét ¢asté kontroly a vyménu v pfipadé poskozeni.

SPECIFIKACE SERIZENiI HLAVOVEHO KRIZE
LCD pozorovaci plocha 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 palce)
Velikost kazety 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 palce)
Of:;’;i r“’/f:y.gq”; Zﬁjﬁ;}q’m/ Vzdy a2 do ztmaveni DIN 16 Sertzent
Senzory elektrického oblouku 2
Ztmaveni svétlého stavu DIN 3,5 Zapadkovy
Variabilni ztmaveni pfi svarovéni DIN 9 az 13 knoflik
Ovladac ztmaveni Vnéjsi otocny ovladac — Uplné nastaveni
Rezim brouseni Ano
Napajeni Solarni ¢lanky — neni tfeba Zadna baterie
Zapnuti/vypnuti napéjeni PIné automatické
Doba pfepnu’ti ze svétlého do 116,000 s
tmavého stavu
Jmenovita hodnota TIG >10AAC/DC
Provozni teplota -5°C~55°C (23 °F~131°F) Sefizeni
Teplota skladovéni -20°C ~70 °C (-4 °F ~ 158 °F) hlavového kiize
Celkova hmotnost 4309 (15,2 unce) vpredivzad
Shoda CE, EAC

FUNKCE/VLASTNOSTI KAZETY

Ovladani variabilniho ztmaveni
Ztmaveni Ize nastavit od ztmaveni 9 do 13 podle procesu nebo aplikace svarovani (viz tabulku volby ztmaveni). Pro
externi sefizeni je ke skofepiné namontovan oto¢ny ovlada¢ variabilniho ztmaveni.

Rezim brouseni
Pouziva se pfi brouseni kovl. V tomto reZimu je funkce ztmaveni vypnuta. Ztmaveni ma pevnou hodnotu DIN 3,5,
ktera umoznuje jasné sledovani brouseni svaru pomoci kukly poskytujici ochranu obliceje.
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Citlivost

Citlivost Ize nastavit na stupen ,HI“ (vysoka), nebo ,LO“ (nizka) pomoci plynule oto¢ného ovladac¢e na zadni strané
samostmivaciho filtru. Nastaveni ,Mid-High* (stfedné vysoka) je normalni nastaveni pro kazdodenni pouziti. Maximaini
uroven citlivosti pro praci s nizkym svafovacim proudem, TIG nebo specialni zptsoby pouziti. Tam, kde je funkce kukly
naru$ena nadmérnym okolnim svétlem nebo jinym svafovacim zafizenim v blizkosti, pouzijte nastaveni ,LO". Jako
jednoduché pravidlo pro optimalni vykonnost je doporu¢eno nastavit citlivost pfi zahajeni prace na maximum a poté ji
postupné snizovat, az filtr reaguje pouze na svételny zablesk pfi svafovani a bez nepfijemného rusivého spinani v
dusledku vnéjSich svételnych podminek (pfimé slunecni zafeni, intenzivni umélé osvétleni, sousedni svafovaci
elektrické oblouky atd.).

Volba doby zpozdéni

Po ukonceni svarovani se prlizorové okno automaticky zméni z tmavého stavu do svétlého stavu, avSak s
pfednastavenym zpozdénim pro kompenzaci jakéhokoli jasného dosvitu na svafovaném dilu. Dobu zpozdéni/reakce
Ize nastavit na hodnoty ,S* (kratka: 0,1 s), nebo ,L“(dlouha: 1,0 s) podle potfeby pomoci plynule oto¢ného ovladace na
zadni strané samostmivaciho filtru. Je doporu¢eno pouzit kratSi zpozdéni pfi provadéni bodového svafovani a delsi
zpozdéni v pfipadé pouzivani vyssich proudl. DelSi zpozdéni Ize také pouzit pro svarovani metodou TIG nizkym
svafovacim proudem a pro svarovani metodou TIG/MIG/MAG pulzni.

PRED ZAHAJENIM SVAROVANI VZDY ZKONTROLUJTE, ZDA JE KAZETA SAMOSTMIVACIHO FILTRU NABITA.
Kuklu Ize pro nabiti umistit na slune¢ni svétlo. Neskladujte kuklu po dlouhou dobu v tmavé skfini nebo jiném
skladovacim prostoru. PFi svafovani nabiji také elektricky oblouk kazetu samostmivaciho filtru.

Tabulka volby ztmaveni

Cisla doporu¢eného ztmaveni podle normy EN 379:2003

Pokud vase kukla neobsahuje néktery z vySe uvedenych ztmaveni, doporu¢ujeme vam pouzit nasledujici tmavsi
ztmaveni.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10 | 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600
** TATO KUKLA NENi VHODNA SVAROVANI LASEREM. ***

UDRZBA A PECE O KUKLU

Vyména predniho kryciho skla: Vymérite predni kryci sklo,
pokud je poskozeno (praskliny, znecisténi nebo ddlky).
Umistéte prst nebo palec do vybrani (C) u spodniho okraje
kryciho skla a ohnéte sklo nahoru tak, az se uvolni z okrajii
oznacenych A a B. (Viz obrazek 1).

Vyména vnitfniho kryciho skla: Vymérite sklo v pripadé
Jjeho poskozeni (praskliny, znecisténi nebo dulky). Umistéte
nehet do vybrani nad priizorovym oknem kazety a ohnéte
sklo nahoru, az se uvolni z okraju priizorového okna kazety.

Montaz nové kazety: Uchopte novou kazetu a protahnéte
kabel potenciometru pod dratény timen a poté umistéte
kazetu do pfidrzného rému uvniti kukly. Sklopte dratény
tfmen dolli a ujistéte se, Ze predni okraj tfmenu (D) je nélezité
uchycen pod pridrznymi zavésy (E), jak je zndzornéno na
obrazku 2.

Umistéte potenciometr ztmaveni dovniti kukly s hridelem
vysunutym pfes otvor.

Zajistéte potenciometr ke skorepiné. Na vnéjsi kukly zatlacte
otocny ovladac ztmaveni na hridel.

obrazek 1

senzory a solarni ¢lanky roztokem mydlové vody a Cistou

Cisténi: Ocistéte kuklu otfenim mékkou tkaninou. Cistéte plochy kazety pravidelné. Nepouzivejte silné Gistici roztoky. Cistéte

tkaninou a otrete je dosucha tkaninou neuvolriujici vidkna.

NEPONORUJTE stmivaci kazetu do vody nebo jiného roztoku.

Skladovani: Skladujte na cistém suchém misté.




SEZNAM DiLU

POZ. | POLOZKAC. | POPIS MNOZSTVi
A KP3098-1 Predni kryci sklo (2 ks) 1
B KP3053-1 Vhnitini kryci sklo (2 ks) 1
C KP3053-1-SB Potni paska pro kuklu B3053-1-CE (2 ks) 1
D KP3053-1-CE Sada vyménnych dilii hlavového kiize (obsahuje hlavovy kriz) 1

INFORMACE O ZARUCE

INFORMACE O ZARUCE: Na tyto kukly se poskytuje zaruka na dobu jednoho roku.
Pokud mate dotazy tykajici se servisu nebo zaruky spojte se prosim s mistnim obchodnim zastoupenim firmy Lincoln.

NA POSKOZENi ODSTRIKEM SE ZARUKA NEVZTAHUJE: NepouZivejte tento vyrobek bez spravnych ochrannych
¢irych krycich skel nainstalovanych spravnych zplisobem na obou stranach kazety samostmivaciho filtru (ADF). Kryci
skla dodana s kuklou jsou nalezité dimenzovana pro praci s timto vyrobkem a je tfeba se vyvarovat nahradam od jinych
dodavatelu.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spanélsko
www.lincolnelectric.eu
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SAMOSTMAVOVACIA
ZVARACSKA KUKLA
Bester Screen Il (p/n B3053-1-CE)

NAVOD NA POUZIVANIE

VYOBRAZENIA NEMUSIA BYT ZHODNE

by Lincoln Electric

Vyhlasenie zhody c E

18

Lincoln Electric Europe
Vyhlasuje, Ze zvara¢ska kukla B3053-1-CE splia poziadavky smernice 89/686 EHS
a bola navrhnuta v sutlade s normami EN 379, EN 166, EN 175

(b Do

3. januara 2018
Pietro Terranova
Produktovy manazér pre prislusenstvo EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22, 08008 Barcelona, Spanielsko

Notifikované osoby:
DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Nemecko — Cislo notifikovanej osoby 0196 (tit)

Vysvetlenie oznacenia ADF, Model ADF615SLE: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  stupen ochrany pre svetly stav opticka trieda

9:  stupen ochrany pre najslab$ie stmavnutie rozptyl svetla, trieda

13: stupen ochrany pre najtmavsi stav variacie v triede priepustnosti Ziarenia

[\CY) [N (NG N

LE: identifikacia vyrobcu filtra uhlova zavislost triedy priepustnosti Ziarenia

379: ¢islo normy

Oznacenie na stite: ,LE EN 175 B CE*. LE: identifikacia vyrobcu. EN 175: ¢islo normy. B: odolnost voci narazu strednej energie
Oznacenie na prednom ochrannom skle: ,LE 1 B CE". LE: identifikécia vyrobcu ochranného skla. 1: opticka trieda. B: odolnost voci narazu strednej energie.
Oznacenie na vnitornom ochrannom skle: ,LE 1 B CE*. LE: identifikacia vyrobcu ochranného skla. 1: opticka trieda. B: odolnost voci narazu strednej energie.

L ®
= beslter

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spanielsko
www.lincolnelectric.eu

1



/N VYSTRAHA

Vybavenie musi pouzivat kvalifikovany personal. Uistite sa, Ze vSetky €innosti stvisiace s instalaciou, prevadzkou, udrzbou a
opravou vykonava len kvalifikovana osoba. Pred pouzivanim tohto vybavenia si dokladne prestudujte tento navod.
Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto navode méze sposobit’ vazne zranenia, smrt alebo poSkodenie tohto vybavenia.
Preditajte si a pochopte vyznam tychto vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nezodpoveda za po$kodenia
sposobené nespravnou instalaciou, starostlivostou alebo nevhodnym pouzivanim. Ak sa vyzaduje ochrana proti rychlo sa
pohybujlcim Easticiam pri extrémnych teplotach, potom zvolena ochrana zraku musi byt ozna¢ena pismenom ,T*, hned za
pismenom oznacujucim odolnost voéi narazu. Ak za pismenom oznacujucim odolnost' voc¢i narazu nie je uvedené pismeno
,T“, potom sa ochrana zraku smie pouzivat len proti rychlo sa pohybujtcim ¢asticiam pri izbovej teplote. Ak sa v okularoch a

VYSTRAHA: Tento symbol uvédza pokyny, ktoré sa musia dodrziavat, aby sa predislo vaznym zraneniam, smirti alebo
poskodeniu tohto vybavenia. Chrérite seba a ostatnych pred vaznymi zraneniami alebo smrtou.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred pouzivanim tohto vybavenia si dokladne prestudujte tento névod.
Zvéranie oblukom méze byt nebezpecné. Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto ndvode méze spésobit vazne
zranenia, smrt alebo poskodenie tohto vybavenia.

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT: Zvéracie zariadenia generuji vysoké napétie. Nedotykajte sa
elektrédy, pracovnej svorky alebo pripojenych obrobkov, ak je toto vybavenie zapnuté. Odizolujte sa od elektrody,
pracovnej svorky a obrobkov.

ELEKTRICKY NAPAJANE VYBAVENIE: Pred précou na tomto vybaveni vypnite napéjanie vypinaom na poistkovej
skrinke. Toto vybavenie uzemnite v stlade s miestnymi elektrotechnickymi predpismi.

ELEKTRICKY NAPAJANE VYBAVENIE: Pravidelne kontrolujte vstup, elektrédu a pracovni svorku. V pripade
poskodenia izolacie okamzite vymerite kabel. DrZiak elektrédy nekladte priamo na zvaraci stol alebo na iny povrch, ktory
Je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili nahodnému vytvoreniu obluka.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud teétci vodicom vytvara elektrické a
magnetické polia (EMP). EMP polia mézu rusit ¢innost niektorych kardiostimulatorov, preto zvaraci, ktori maju
kardiostimulator, musia pred pouzitim tohto vybavenia konzultovat jeho vhodnost’ so svojim lekarom.

ZHODA CE: Toto vybavenie spiiia poZiadavky smernic Eurépskeho spolodenstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s poziadavkami smernice 2006/25/ES a normy EN 12198, je vybavenie kategérie
2. Povinné je pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov (OOP) s ochrannym filtrom so stupriom ochrany maximalne
15, ako poZaduje norma EN 169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvérani sa mézu uvolriovat zdraviu $kodlivé vypary a pary. Zabrarite
vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Na zabranenie tomuto riziku musi pouzivatel zabezpecit dostatocné vetranie alebo
odsévanie, aby sa vypary a plyny dostali mimo oblasti dychania.

ZIARENIE Z OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu o¢i pred odletujicimi iskrami a Ziarenim z oblika
pouzivajte pri zvarani alebo pozorovani zvérania stit s vhodnym filtrom a ochrannym sklom. Na ochranu svojej koze a
pomocnikov pouZivajte vhodné oblecenie z materialu trvalo odolnému plameriu. Ostatni, v blizkosti sa nachadzajtici,
personal chrérite vhodnou, nehorlavou stenou, a poucte ho, aby sa nepozeral alebo nevystavoval obluku.

ISKRY VZNIKAJUCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru zvérania odstrérite
zapalné predmety a majte poruke pripraveny hasiaci pristroj. Iskry vznikajtice pri zvéarani a hortce materialy zo zvarania
lahko prenikaju drobnymi trhlinami a otvormi do susediacich priestorov. Nezvarajte nadrze, nadoby, kontajnery alebo
material skér, nez vykonate vSetky potrebné kroky na zabezpecenie odstranenia horlavych alebo toxickych vyparov. S
tymto vybavenim nepracujte v pritomnosti horlavych plynov, vyparov alebo horlavych kvapalin.

ZVARANY MATERIAL SA MOZE VZNIETIT: Pri zvérani sa uvoltiuje velké mnozZstvo tepla. Hortice povrchy a materialy
v pracovnom priestore mézu spbsobit vazne popaleniny. Pri dotykani sa a manipulécii s materialmi v pracovnom priestore
pouZzivajte rukavice a klieste.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto vybavenie je vhodné na napéjanie pre zvéranie v prostredi so zvysenym rizikom
zasahu elektrickym pridom.

Materialy, ktoré prichadzaji do priameho kontaktu s koZou pouzivatela, mézu spésobovat’ citlivym osobam alergické reakcie.

Kukla nie je ochrannou helmou! Tato kukla bola navrhnuta len na ochranu proti rizikam pri zvarani.




Ochranné okuliare proti vysokorychlostnym casticam, ktoré sa nosia nad beznymi okularnymi okuliarmi, mézu spésobit’
naraz, a tak vytvaraju nebezpecenstvo pre nositela.

OEEZ
Elektrotechnicky odpad nelikvidujte spolocne s beznym odpadom!
Elektrotechnické zariadenia sa musia po dosiahnuti ich Zivotnosti likvidovat osobitne a recyklovat' v sulade s eurépskou
smernicou 2012/19/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni a jej implementaciou v stlade s narodnou
legislativou. Ako vlastnik vybavenia ziskate informacie o zbernych miestach od vasho zastupitelstva.

N

Dodrziavanim tejto eurépskej smernice chranite Zivotné prostredie a ludské zdravie!

INFORMACIE O KUKLE

Tato automaticky samostmavovacia zvara¢ska kukla automaticky stmavne po zapaleni obluka zo svetlého stavu
(odtiert 3.5) do tmavého stavu (odtien 9-13). Po vypnuti obluka sa filter automaticky vrati do svetlého stavu.
Stmavnutie mozno regulovat po¢as zvarania. Odtiefi stmavnutia prispdésobte druhu zvarania podla tabulky odtieriov.
(Pozri na strane 4). Automaticky stmavovaci filter nepouzivajte, ak je poskodeny narazom, vibraciami alebo tlakom.
Funkénost' filtra sa da skontrolovat, ked sa vystavi intenzivnemu svetlu (priamemu slneénému Ziareniu alebo
zvaracskému zablesku). Snimace a solarne ¢lanky udrzujte v Cistote. Kazetu filtra Cistite mydlovym roztokom a jemnou
handrou, ktora ma byt navihéena, ale nie Uplne nasiaknuta. Tato automaticky samostmavovacia zvara¢ska kukla je
navrhnuta na pouzitie pri ruénom oblukovom zvarani obalenou elektrédou (SMAW); TIG DC&AC; TIG pulzny obluk
DC&AC; MIG/MAG/CO2/pulzny obluk; Rezanie plazmovym oblukom (PAC); Zvaranie plazmovym oblukom (PAW);
Rezanie oblukom uhlikovou elektrédou (CAC-A); Brusenie. Kazeta chrani pred Skodlivym UV a IR Ziarenim, v tmavom
aj svetlom stave. Kazeta obsahuje dva snimace svetla zo zvaracieho obliuka, zabezpecujuce stmavnutie skla podla
zvoleného odtiefa pre zvaranie. Na Cistenie nepouzivajte rozpustadla alebo abrazivne Cistiace prostriedky. . Ak je
ochranné sklo zaftkané alebo pokryté necistotami, treba ho okamzite vymenit. Kuklu nepouzivajte bez spravne
nainstalovanych vnutornych a vonkajSich ochrannych skiel. Kuklu/ADF/bezpeénostné skla odporiéame pouzivat 3
roky. Dika pouzivania zavisi od réznych faktorov, ako su frekvencia pouZivania, &istenie, skladovanie a udrzba.
Odporucané su ¢asté kontroly a vymena v pripade poskodenia.

SPECIFIKACIE NASTAVENIE HLAVOVEHO
Velkost' LCD priezoru 96 x 40 mm (3,78 x 1,57 in) UPINANIA
Velkost kazety 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 in)

Ochrana pred UV/IR Trvala do stupria DIN 16 Nastavenie
Snimace oblika 2 temena
Odttier svetlého stupria DIN 3,5
Volitelné odtiene pri zvarani DIN9az 13 Raciovy
regulator

Reguléacia odtiefia stmavnutia | Externy regulator na plynulé nastavovanie

Rezim brusenia Ano
Napéjanie Solarne ¢lanky, batérie nie su potrebné
— — Nastavenie
Vypinac Plne automaticky sklonu

Cas prepinania zo svetlého

do tmavého stavu 1160005
Trieda TIG 210 AAC/DC
Pracovna teplota -5°C~55°C (23 °F~131°F)
Teplota skladovania -20°C~70°C (-4 °F~ 158 °F)
Celkova hmotnost 4309 (15,2 0z.) hlavového upinania
Zhoda CE EAC dopredu/dozadu _7

POUZIVANIE/VLASTNOSTI KAZETY

Regulacia nastavitelného odtiena stmavnutia
QOdtier stmavnutia mozno nastavovat' v rozsahu od 9 do 13, podla druhu zvarania alebo pouZitia (pozri tabulku vyberu
odtieria stmavnutia). Nastavitelny regulator odtiefiu stmavnutia je namontovany na plasti vonkajsieho nastavovania.

Rezim brusenia
Pouziva sa pri bruseni kovov. V tomto rezime je vypnuta funkcia stmavovania. Odtiefi stmavnutia je pevne stanoveny
na DIN 3,5, ¢o umoznuje jasny vyhlad na brdseny zvar cez kuklu, ktora poskytuje ochranu tvare
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Citlivost’

Citlivost mozno nastavit na stuperi ,HI“ (vysoka) alebo ,LO* (nizka) prostrednictvom oto¢ného regulatora na zadnej
Casti automaticky stmavovacieho filtra. Nastavenie v ,strednej polohe” je bezné nastavenia na kazdodenné pouzivanie.
Maximalna citlivost’ je vhodna na pracu s malym zvaracim prudom, TIG alebo na $pecialne spdsoby pouzitia. Ked
prevadzku kukly rusi silné okolité svetlo alebo iny zvaraci agregat v blizkosti, pouzite nastavenie ,LO". Jednoduché
pravidlo nastavenia optimalneho vykonu znie: na zacCiatku prace odpord¢ame nastavit’ citlivost na maximum a potom
ju postupne znizovat, az filter zane reagovat len na blikajuce svetlo z obluka, bez faloSného spinania spdsobeného
okolitym svetlom (priame sIne¢né Ziarenie, intenzivne umelé osvetlenie, obliky zo susedného zvarania atd).

Vol'ba oneskorenia

Po skonc&eni zvarania priezor automaticky zmeni odtieri z tmavého spét na svetly, ale s nastavenym oneskorenim, aby
sa kompenzovalo vyZarovanie z chladniceho obrobku. Oneskorenie/odozvu mozno nastavit podla potreby na ,S*
(kratke: 0,1 s) alebo ,L“(dIhé: 1,0 s). Nastavuje sa otoénym regulatorom na zadnej ¢asti automaticky stmavovacieho
filtra. Pri bodovom zvarani odporu¢ame pouzivat kratSie oneskorenie a pri zvarani vy$$imi pradmi odpori¢ame pouzit
dihSie oneskorenie. DIhSie oneskorenie mozno pouzit aj pri TIG zvarani s nizS§imi prddmi a pulznom obluku
TIG/MIG/MAG.

PRED ZVARANIM VZDY SKONTROLUJTE, €I JE KAZETA ADF NABITA
Kuklu mozZno nabit umiestnenim do slneéného svetla. Kuklu dlhodobo neskladujte v tmavej skrini alebo inych
skladovacich priestoroch. Kazeta ADF sa nabija aj po¢as zvarania oblukom.

Tabulka vyberu odtiefia stmavnutia

QOdtiene stmavnutia odporti¢ané podla EN 379:2003

Ak vasa kukla neobsahuje niektory z uvedenych odtiefiov stmavnutia, odpori¢ame pouzit najblizsi vyssi odtier
stmavnutia.

CURRENT IN AMPERE
PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
i 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 | 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 | 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING | 4 | 5 | 6 | 7 | | 9 | 10 1 | 12 |
2[6]10][15 30 [40] 60 ] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300 350400 [450]500 [ 600

** TATO KUKLA NIE JE VHODNA NA LASEROVE ZVARANIE ***

UDRZBA A OSETROVANIE KUKLY

Vymena predného ochranného skla: Predné ochranné sklo
vymerite v pripade jeho po$kodenia (po$kriabané, $pinavé
alebo zachytané). Prsteri alebo palec umiestnite do vybrania
(C) na spodnom okraji ochranného skla a sklo ohnite
smerom nahor, az sa uvolni na okrajoch oznacenych ako A a
B. (Pozri obrazok 1).

Vymena vnutorného ochranného skla: V pripade poskodenia
(poSkriabané, Spinavé alebo zachytané). Do vybrania nad
priezorom kazety vsurite necht a sklo ohnite nahor, az sa
uvolni z okrajov priezoru kazety.

Vlozenie novej kazety: VioZte novu kazetu a pred umiestnenim
kazety do ramu v kukle zasurite kabel potenciometra pod
dréteny strmeri. Zaklapnite dréteny strmeri a uistite sa, Ze
predny okraj strmeria (D) je riadne upevneny pod vystupky
(E), ako je zndzornené na obrazku 2.

Potenciometer nastavovania stmavnutia umiestnite dovnutra
kukly oskou prechadzajicou otvorom.

Potenciometer zaistite na plasti. Z vonkajsej strany kukly
nasurite regulacny gombik na osku .

obrazok 1

vldkna. Kazetu nepondrajte do vody alebo iného roztoku.

Cistenie: Kuklu Gistite utieranim mékkou handrou. Pravidelne éistite povrch kazety. NepouZivajte agresivne distiace
prostriedky. Snimace a solarne clanky cistite mydlovym roztokom a Cistou handrou, utrite dosucha handrou neuvolfiujucou

Skladovanie: Skladujte na ¢istom, chladnom mieste.




ZOZNAM DIELCOV

POz. | C.DIELCA | NAzoVv MNOZSTVO
A KP3098-1 Predné ochranné sklo (2 ks) 1
B KP3053-1 Vnutorné ochranné sklo (2 ks) 1
c KP3053-1-SB | Celovy popruh kukly B3053-1-CE (2 ks) 1
D KP3053-1-CE | Vlymenna suprava vnitorného hlavového uchytenia (obsahuje hlavovu stpravu) 1

ZARUCNE PODMIENKY

ZARUCNE PODMIENKY: Na kuklu je poskytovana jednoroéna zaruka.
V pripade uplatfiovania sa obratte na zasttpenie spolo¢nosti Lincoln.

POSKODENIE POSTRIEKANIM NIE JE KRYTE ZARUKOU: Vyrobok nepouZivajte bez spravnych a riadne
naintalovanych ochrannych skiel na oboch stranach kazety automaticky stmavovacieho filtra (ADF). Ochranné skla
dodané s touto kuklou maju spravnu velkost na pouzivanie s tymto vyrobkom a treba sa vyvarovat nahradam od inych
vyrobcov.

L ®
= besler

by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spanielsko
www.lincolnelectric.eu
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AUTOMATIKUSAN SOTETEDO
HEGESZTOSISAK
Bester Screen Il (p/n B3053-1-CE)

KEZELESI KEZIKONYV

A SISAK FORMAJA ELTERO LEHET

by Lincoln Electric
Megfeleléségi nyilatkozat c E
Lincoln Electric Europe 1 8

kijelenti, hogy a B3053-1-CE tipusu sisak megfelel a 89/686 EGK jelli iranyelv el6irasainak
és tervezése az EN 379, EN 166 és EN 175 szabvanyokkal 6sszhangban tortént

(b L

2018. januar 3.
Pietro Terranova
Accessories Product Manager EMEAR
Lincoln Electric Europe S.L, c/o Balmes, 89 — 8° 22 , 08008 Barcelona, Spain

Bejelentett szervezetek:
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstrasse 56, 12103 Berlin, Németorszag - szama: 0196 (pajzs)

Az ADF jel6lés értelmezése, ADF615SLE modell: CE 4/9-13 LE 1/1/1/2/379

4:  avilagos allapot fokozatszama 1:  optikai osztaly

9:  alegvilagosabb sotét allapot fokozatszama fényszorasi osztaly

13: alegsdtétebb allapot fokozatszama 1. fényateresztés-valtozasi osztaly

LE: a szlr6 gyartéjanak azonositéja 2:  afényateresztés beesési szogtdl valo fliggésének osztalya

379: a szabvany szama

Jelolés a pajzson: ,LE EN 175 B CE”. LE: a gyarté azonositéja. EN 175: ezen szabvany szama. B: ellenéllas kzepes energiaju becsapédasnak
Jelélés a kiilsé fedélivegen: ,LE 1 B CE”. LE: az liveg gyartdjanak azonositéja. 1: optikai osztély. B: ellenallas kézepes energidji becsapédasnak
Jelolés a belsé fedéiivegen: ,LE 1 B CE”. LE: az liveg gyartojanak azonositéja. 1: optikai osztaly. B: ellenéllas k6zepes energiaju becsapodasnak

L ®
= beslter
by Lincoln Electric
LINCOLN ELECTRIC EUROPE S.L, c/o Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, Spain
www.lincolnelectric.eu
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/\ FIGYELMEZTETES

Aberendezést csak szakképzett személyek hasznélhatjak. Uzembe helyezését, hasznalatat, karbantartasat és javitasat csak
szakképzett személy végezheti. Hasznalat elétt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikonyv utasitasainak
figyelmen kivil hagyasa sulyos, akar halalos személyi sériiléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el
és értse meg a figyelmeztetd szimbolumok aldbb kdvetkezé értelmezését. A Lincoln Electric nem teheté feleléssé a nem
megfelel6 (izembe helyezés, karbantartds vagy haszndlat okozta karokért. Ha magas hémérsékletli, nagy sebességii
részecskék elleni védelem szlikséges, akkor a valasztott szemvédének ,T” jeldléssel kell rendelkeznie kozvetlenil a
becsapodasi ellenallas betljelét kdvetéen. Ha a becsapodasi ellenallas betlijelét nem koveti a , T” betli, akkor a szemvédét
csak szobah6mérsékletli nagy sebességl részecskék ellen szabad hasznalni. Ha a szemlencsék és a sisak F, B és A
szimbolumai nem egyeznek meg, akkor a telies szemvédelem szempontjabdl az alacsonyabb fokozat tekintendé mérvadonak.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbélum sulyos, akér halélos személyi sériilés, illetve a berendezés karosodésa elkeriilése
érdekében betartandé utasitasokat jeldl. Védje magat és masokat a sulyos, akar halalos személyi sériilésektdl.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: Hasznélat elétt olvassa el és értse meg ezt a kézikonyvet. Az
ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikényv utasitasainak figyelmen kiviil hagyasa sulyos, akar halalos személyi
sériiléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztSberendezések nagyfesziiltséget hoznak létre. Ne érintse
meg az elektrédat, a testkabel-csatlakoz6t vagy a csatlakoztatott munkadarabot a hegesztéberendezés bekapcsolt
allapotaban. Szigetelje el magat az elektrédatol, a testkabel-csatlakozotél vagy a csatlakoztatott munkadarabtol.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: A berendezésen térténé munkavégzés elétt a biztositédobozon levé
levélaszté kapcsoléval kapcsolja ki a tapfesziiltséget. Foldelje a berendezést a vonatkozé helyi elGirasoknak megfeleléen.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellenérizze a tap-, az elektroda- és a testkabeleket.
A szigetelés barmilyen hianyosséaga esetén azonnal cserélje ki a kabelt. A szandékolatlan ivképzédés elkeriilése érdekében
ne helyezze az elektrodatartét kbzvetleniil a hegesztbasztalra vagy a testkabellel kapcsolatban levé mas feliiletre.

AZ ELEKTROMOS ES MAGNESES TEREK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetén 4tfolyé elektromos éram
elektromos és magneses teret hoz létre. Ezek a terek kélcsénhatasba léphetnek egyes szivritmus-szabalyozbkkal, ezért
a szivritmus-szabalyozéval rendelkez6 hegesztSknek a berendezés hasznalata elétt konzultalniuk kell orvosukkal.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés megfelel az EK irényelveknek.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK irényelv és az EN 12198 jel(i szabvéany elSirésainak megfeleléen

maximum 15-6s védelmi fokozatu sziirével ellatott személyi véddfelszerelés alkalmazasa kételezé.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés soran egészségre veszélyes fiistok és gazok
szabadulhatnak fel. Keriilje ezek belélegzését. Az ilyen veszélyek elkeriilésére a kezel6nek gondoskodnia kell megfelel6
szell6zésrdl, vagy a fiistbk és gazok lélegzéssel érintett teriiletrél vald elszivasarol.

AZ IV SUGARZASA EGETHET: Hegesztés vagy megfigyelés kozben hasznéljon megfelelé sziirével és védélemezekkel
ellatott pajzsot szemének a szikraktol és az iv sugarzasatél valé védelme érdekében. Sajat és segitéi bérfeliiletének
védelmére hasznaljon tartés, 1angallé anyagt ruhdzatot. A kézelben tartézkodd tébbi személyt védje alkalmas, nem
éghetd arnyékolassal és figyelmeztesse Gket, hogy ne nézzenek az ivbe, illetve ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

AHEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyes anyagokat a hegesztéssel
érintett tertiletrél, és helyezzen készenlétbe tlizoltokésziiléket. A hegesztési szikrak és a hegesztés révén felforrosodott
anyagok kis réseken és nyilasokon kénnyen kijuthatnak a kérnyezetbe. Ne végezzen hegesztést tartalyokon, dobokon,
konténereken vagy mas anyagon, amig nem gondoskodott megfeleléen gyulékony vagy mérgezé g6zék keletkezésének a
megelézésérél. Soha ne hasznélja ezt a berendezést gyllékony gazok, g6zok vagy folyadékok jelenlétében.

AHEGESZTETT ANYAGOK MEGGYULLADHATNAK: A hegesztés nagy h6képzGdéssel jar. A munkateriileten talélhaté
forré feliiletek és anyagok sulyos égést okozhatnak. Hasznaljon keszty(it és fogokat a munkateriileten az anyagok
megérintéséhez vagy mozgatasahoz.

BIZTONSAGI JELOLES: Ez a berendezés alkalmas elektromos &ramiités megnévelt kockézatéval rendelkezé
kérnyezetben torténé hegesztési miiveletek tapellatasara.

Olyan anyagok, amelyek a visel6 bérfeliiletével érintkezésbe keriilve arra érzékeny személyeknél allergias reakciokat
valthatnak ki.

Ez nem biztonséagi sisak! Ez a sisak csak hegesztési folyamatok soran fellépé kockazatok ellen véd.




A szabvanyos szemiiveglencséknél viselt nagysebességli szemcsék elleni szemvédébk atterjedhetnek az (itk6zésekkel,
ezaltal veszélyt jelenthet a visel6 szamara

A

WEEE

Az elektromos berendezéseket normal hulladék kézé dobni tilos!

Az elektromos és elektronikus berendezésekb6l szarmazé hulladékokra vonatkozé 2012/19/EK jelii eurépai iranyelv
(WEEE) és annak a nemzeti eléirasokkal 6sszhangban t6rténé érvényesitése megkdveteli az élettartamuk végét elért
elektromos berendezések elkiilonitett gyljtését és kdrnyezetbarat ujrahasznosito létesitménybe valo szallitasat. A
berendezés tulajdonosaként helyi képviselénktsl Onnek kell informaciét kérnie a jovahagyott begydjtési rendszerekre
vonatkozoan.

Ezen eurdpai iranyelv betartasédval On védi a kérnyezetet és az emberi egészséget!

A SISAKRA VONATKOZO INFORMACIOK

Ez az automatikusan sotétedé hegesztSsisak automatikusan vilagosrol (3.5-es fokozat) sététre (9-13-as fokozat)
valtoztatja allapotat a hegesztési iv létrejottekor. Az iv kialvasakor a sz(ir6 automatikusan visszavalt vilagos allapotra.
A fokozatbeallitds hegesztés kozben is mddosithatd. A hegesztési alkalmazasnak megfelel6 sotétedést a diagramnak
megfeleléen kell bedllitani. (Lasd 4. oldal.) Ne hasznalja vagy nyissa ki az automatikusan s6tétedé sz(irét, ha az utés,
vibracio vagy nyomas kovetkeztében megsériilt. A sz(iré funkcionalitasa ellendrizhets, ha sotétedést észlel, amikor
erés fénynek (kozvetlen napfénynek vagy hegesztési vakunak) van kitéve. Tartsa tisztdn az érzékelSket és a
fényelemet. A szlrr6kazettat szappanos viz oldattal és nedves, de nem telitett puha ruhaval tisztitsa. Ez az
automatikusan sotétedd hegesztdsisak a kdvetkezd hegesztési eljarasokhoz hasznalhaté: fedéporos hegesztés (Stick
Welding (SMAW)); inertgazas hegesztés (TIG DC&AC); impulzusos inertgazas hegesztés (TIG Pulse DC&AC);
impulzusos MIG/MAG/CO2 hegesztés (MIG/IMAG/CO2/Pulse); plazmaives vagas (Plasma Arc Cutting (PAC));
plazmaives hegesztés (Plasma Arc Welding (PAW)); levegds szénives vagas (Air Carbon Arc Cutting (CAC-A));
csiszolas. A kazetta vildgos és sotét allapotban is védelmet nyuijt karos ultraibolya (UV) és infravords (IR) sugarzas
ellen. A kazetta két érzékel6t tartalmaz a hegesztési iv fényének észlelésére az liveg kivalasztott fokozatra vald
soOtétitéséhez. Ne hasznaljon oldoszereket vagy koptaté hatadsti mososzert. Ha a fed6ivegen freccsenések vagy
szennyezddés talalhatok, akkor azonnal ki kell cserélni. Ne hasznalja a sisakot, ha nincsenek megfeleléen felhelyezve
a belsd és kiils6é fedéivegek. A sisak / automatikusan so6tétedd sz(ir6 (ADF) / biztonsagi Uvegek 3 éves periédusu
hasznalatat javasoljuk. A haszndlat idétartama kilonbdz6 tényez6ktdl, pl. a hasznalat modjatdl, a tisztitastol, a
tarolastdl és a karbantartastdl fiigg. Gyakori ellenérzés és sériilés esetén csere ajanlott.

SPECIFIKACIOK

LCD latémez6

96 x 40 mm (3,78 x 1,57 in)

kbzbeni éllapotok

Kazettaméret 110 x 90 x 9 mm (4,33 x 3,54 x 0,35 in)
. DIN 16-0s sététedési fokozatig Boltozat-
UV/IR védelem minden idépontban beallitas
Ivérzékelsk 2
Vilagos éllapot DIN 3.5 Racsnis
Valtoztathato hegesztés DING.. 13

Fokozatbeallitas

Kiilsé gomb - teljes allithatésag

Csiszolé lizemméd

Igen

Tépellatas Fényelemek - elem nem sziikséges
Be-/kikapcsolas Teljesen automatikus
Vilagos-sotét atkapcsolasi idé 1/16000 sec
TIG besorolas 210 AAC/DC

Miikédési hémérséklet

-5°C~55°C (23 °F~ 131 °F)

Térolasi h6mérséklet

-20 °C~70°C (-4 °F ~ 158 °F)

Osszstly

4309 (15,2 02)

Megfelel6ség

CE, EAC

A FEJPANT BEALLITASA

Délés-
beallitas

elére / hatra
beallitas

A KAZETTA KEZELESE / JELLEMZOI

Valtoztathato fokozatbeallitas

A sotétedési fokozat 9-t61 13-ig allithatd a hegesztési folyamattol vagy alkalmazastdl fliggéen (lasd a fokozatvalasztasi
tablazatot). A valtoztathato fokozatbeallitds gombja a kiilsé allathatésag érdekében a sisakhéjra szerelve talalhato.

Csiszol6 lizemmod

Fémcsiszolasi alkalmazasokhoz hasznalatos. Ebben az Gzemmoddban a sététedési funkcid ki van kapcsolva. A
sOtétedési fokozat rogzitett DIN 3.5, ami lehetévé teszi a tiszta latast a hegesztés csiszolasa soran, mikézben a sisak

védelmet nyujt az arc szamara.
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Erzékenység

Az érzékenység ,HI” (high (magas)) vagy ,LO” (low (alacsony)) értékre allithaté az automatikusan sététedé sz(iré
hatoldalan levé gombbal. A ,Mid-High” (k6zepesen magas) fokozat a normal beallitds mindennapi hasznalathoz. A
maximalis érzékenységi szint megfelel alacsony hegesztési arami munkahoz, impulzusos inertgazas hegesztéshez
(TIG) vagy kiilonleges alkalmazasokhoz. Ha a sisak miikddését az erds kdrnyezeti fény vagy mas kozeli hegesztégép
zavarja, hasznalja a ,LO” (alacsony) beallitast. Az optimalis teljesitményhez egyszerii szabalyként célszer(i az
érzékenységet elészor maximalisra allitani, majd fokozatosan csékkenteni, amig a sziir6 csak a hegesztés villanasara
reagal és nem veszi figyelembe a koérnyezd fényviszonyok (kdzvetlen napsugarzas, erés természetes fény,
szomszédos hegesztési iv stb.) hatasait.

A késleltetési id6 kivalasztasa

A hegesztés sziinetelésekor a kémlel6ablak automatikusan sététrél vildgosra valt, de egy elére beallitott késleltetéssel
a munkadarab utéfénylésének kompenzalasara. A késleltetési id6 / reakcié ,S” (short (révid): 0,1 sec) vagy ,L” (long
(hosszu): 1,0 sec) értékre allithaté be az automatikusan s6tétedd sziir6 hatoldalan talalhaté gombbal. Ajanlatos
rovidebb késleltetés hasznalata ponthegesztési alkalmazasokhoz és hosszabb késleltetés hasznalata nagyobb aramu
alkalmazasokhoz. Hosszabb késleltetés hasznalhaté impulzusos inertgadzas hegesztéshez (TIG), illetve impulzusos
TIG / MIG / MAG hegesztéshez is.

HEGESZTES ELOTT MINDIG GY6ZODJON MEG AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO SZURO (ADF) KAZETTA
FELTOLTOTT ALLAPOTAROL

A sisak a feltoltéshez napfényre helyezhetd. Ne tarolja a sisakot hosszu ideig s6tét helyen. Hegesztés kdzben az iv a
kazettat is tolti.

Fokozatvalasztasi tablazat

Az EN 379:2003 jell szabvany alapjan ajanlott fokozatszamok

Ha sisakja a fenti fokozatszamok valamelyikét nem tartalmazza, akkor a kdvetkez6 sotétebb fokozat hasznalata
ajanlott.

CURRENT IN AMPERE

PROCESS 2[6]10]15[30]40] 60 [ 70 [100][125]150[175[200]225]250]300 [350 [ 400 [450]500 ] 600
MMAW (STICK ELECTRODES) 8 < | 10 1 | 13 | 14
waG 8 [o] 10 | 11 12 [ 13 [14
TG 8 [ 9 10 11 [ 12 [ 13]
MG 9 [ 10 11 [ 12 | 13 [14]
MIG WITH LIGHT ALLOYS 10 1 | 12 13 14
AIR-ARC COUGING 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15
PLASMA JET CUTTING & | 10| 1 12 13 |
MICROPLASMA ARC WELDING 2 6 | 7

4] [ [ [9] 10 n_ | 12 ]
2[6[10]15[30[40] 60 [ 70 [100]125]150[175]200]225]250]300[350] 400 [450]500 [ 600

** EZ A SISAK LEZERES HEGESZTESHEZ NEM HASZNALHATO ***

A SISAK KARBANTARTASA ES APOLASA

A kiils6 fedbiiveg cseréje: Cserélje ki a kiilsé fedéiiveget,
ha az sériilt (repedt, szennyezdédétt vagy foltos). Helyezze
ujjat vagy htivelykujjat a fedéiiveg alsé szélén levé nyilasba
(C) és billentse felfelé az liveget, amig az kioldédik az A és B
Jelli sarkokbdl. (Lasd az 1. abrat.)

A belsé fedéiiveg cseréje: Cserélje ki a belsé fedéiiveget,
ha az sériilt (repedt, szennyezdédétt vagy foltos). Helyezze
kormét a kazetta kémlelGablaka feletti résbe és hajlitsa felfelé az
liveget, amig az kiold6dik a kazetta kémlel6ablakanak sarkaibol.

Uj kazetta behelyezése: Fogja az Uj sitétits kazettat és
vezesse at a potenciométer kabelét a vezetékhurok alatt a
kazetta sisakon beliili tartokeretbe valoé beillesztése elbtt.
Régzitse a vezetékhurkot és gy6z&djon meg arrol, hogy a
hurok eliilsé élét (D) megfelelben tartjak a régzitéfilek (E) a
2. abréan lathaté médon.

Helyezze el a s6tétité potenciométert a sisak belsé oldalan a
tengelyt a furaton atdugva.

Régzitse a potenciométert a héjhoz. A sisak kiilsé oldalan
nyomja ra a fokozatbeallit6 gombot a tengelyre.

Tisztitas: Tisztitashoz puha kend6vel térélje at a sisakot. Rendszeresen tisztitsa a kazetta feliileteit. Ne hasznaljon erés
tisztito oldatokat. Az érzékelbket és fényelemeket szappanos vizes oldattal és tiszta kendével tisztitsa, és sz6szmentes
kendével torélje le. NE meritse a so6tétité kazettat vizbe vagy méas oldatba.

Tarolas: A tarolas tiszta, szaraz helyen térténjen.




ALKATRESZLISTA

POZ. | CIKKSZAM | LEIRAS MENNYISEG
A KP3098-1 Kiilsé fed6liveg (2 db) 1
B KP3053-1 Belsé fedéiiveg (2 db) 1
C KP3053-1-SB Homlokpant B3053-1-CE sisakhoz (2 db) 1
D KP3053-1-CE Fejpant cserekészlet (fejpanttal egyiitt) 1

GARANCIARA VONATKOZO INFORMACIO

GARANCIARA VONATKOZO INFORMACIO: A sisak garancia-idétartama egy év.
Szervizeléssel vagy garanciaval kapcsolatos kérdéseivel keresse a Lincoln képvisel6it.

AFROCSKOLESES SERULESEKRE A GARANCIA NEM VONATKOZIK: Ne hasznalja a terméket az automatikusan
sOtétedd sziir6 (ADF) kazetta mindkét oldalara helyesen felszerelt megfeleld atlatszd véddiveg nélkil. A sisakkal
egyutt szallitott véddivegek méretezése megfelel a termékkel valdé munkavégzéshez, mas gyartdktdl szarmazéd
Uvegekkel torténd helyettesitésiik keriilendd.

L ®
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www.lincolnelectric.eu
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