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INSTRUKCJA

TRANSPORTU, SKLADOWANIA, OBROBKI, MONTAZU | UZYTKOWANIA PLYT
KOMOROWYCH Z PC.

UWAGI OGOLNE

1. Dachy z ptyt komorowych nalezy zawsze projektowaé z pochyleniem co najmniej 5° (ok.
90 mm/m), by zapewnic¢ sptyw wody deszczowej.

2. Ptyty poliweglanowe pozostajg stabilne podczas dtugotrwatej pracy w zakresie
temperatur od - 40°C do +120°C.

3. Zabronione jest chodzenie bezposrednio po ptytach. W przypadkach koniecznych
(np. podczas montazu) nalezy stosowaé deski (,taty”) oparte na co najmniej kilku
zeberkach ptyty.
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4. W przypadku stosowania na dachach nalezy zabezpieczy¢ ptyte przed samowolnym
zsunieciem sie.

5. Niedostosowanie sie do zalecen wskazanych w szczegdlnosci w niniejszej Instrukcji moze
skutkowac bezzasadng reklamacja.

6. Konieczne jest aby w kazdej sytuacji ptyta komorowa wystawiona byta strong z warstwg
filtra UV na dziatanie promieni stonecznych i warunkéw atmosferycznych.



TRANSPORT

1. Transport petno-paletowy: dopuszcza sie transport ptyt w oryginalnych zabezpieczeniach
producenta max 4 palet, jedna na drugiej (waga 1 palety do 1200kg).
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SKEADOWANIE
Sktadowac ptyty na ptaskiej powierzchni lub na drewnianych belkach (kantéwkach)
majgcych powierzchnie nosng o szerokosci minimum 100 mm, rozmieszczonych w
odstepach nie wiekszych niz 1 m L do komor. Nie ktasé na rozgrzanych podtozach!

. Stos ptyt okry¢ starannie nieprzezroczystym jasnym materiatem w celu zabezpieczenia

przed wiatrem, deszczem i stoncem.

Gdy tylko to mozliwe, najlepiej jest przechowywac ptyty w pomieszczeniu izolowanym
od zewnetrznych warunkéw atmosferycznych.
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. Sktadowanie petnopaletowe: dopuszcza sie sktadowanie max 4 palet, jedna na drugiej

(waga jednej palety do 1200 kg) w oryginalnych zabezpieczeniach producenta.

Charakterystycznym zjawiskiem, towarzyszgcym sktadowaniu wszelkich ptyt z tworzyw
sztucznych w stosie, w tym réwniez PC, jest wystepowanie efektu kumulacji ciepta, jezeli
stos zostanie wystawiony na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych, mogacy
spowodowac deformacje ptyt.

W wyniku zjawiska kumulacji temperatura wewnatrz stosu moze osiggngé znaczna
wartos¢, przewyzszajgcg temperature miekniecia folii maskujacej. W rezultacie, moze
dochodzi¢ do sklejania sie ptyt ze sobg, a nawet — trwatego wnikania folii maskujgcej
w powierzchnie ptyt. To ostatnie zjawisko moze wystgpi¢ réwniez wtedy, gdy
wykonawca, juz po zamontowaniu ptyt w konstrukcji nosnej, bedzie zbyt dtugo zwlekat z
catkowitym usunieciem folii maskujgcych.

OBROBKA - CIECIE

Ptyty komorowe z poliweglanu mozna cig¢ pita tarczowg o drobnych zebach lub pitg
reczng prowadzong pod niewielkim katem.



2. Podczas ciecia ptyta musi by¢é podparta mozliwie blisko ostrza i nalezycie
unieruchomiona, by wyeliminowaé naprezenia i wibracje.

3. Nalezy usuwac z ptyty pyt i widry, stosujgc np. odkurzacz lub sprezone powietrze.

4. Otwarte konce, powstate po rozcieciu ptyty, nalezy zabezpieczyé odpowiednia tasma
samoprzylepng, chronigca przed wnikaniem do kanalikéw kurzu i insektow.

PItA TARCZOWA | PItA TASMOWA
KAT PRZYLOZENIA 20-30° 20-30°
KAT NATARCIA 15° 0,5°
PREDKOSC SKRAWANIA | 1000 - 3000 m/min | 600 - 1000 m/min
PODZIALKA ZEBA 2-5mm 1,5-2,5mm

UWAGA:
Po przecieciu ptyty naturalng cechg produktu sg wystepujgce zmiany krzywizny bocznej
oraz dtugosci.

OBROBKA — WIERCENIE

1. Otwory w ptytach komorowych z poliweglanu mozna wierci¢ za pomocg typowych
wiertet do metalu lub wiertet widiowych.

2. Podczas wiercenia ptyta musi Scisle przylega¢ do podtoza.

3. Nie wolno wierci¢ otwordw blizej niz 40 mm od brzegu arkusza (formatki).
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MONTAZ

Do zamontowania ptyt komorowych z poliweglanu mozna uzyé wielu rozmaitych,
wystepujgcych na rynku systemdéw mocowania.

Na rysunkach 1 — 5 przedstawiono przyktadowe sposoby mocowania.

Mocowanie ptyt komorowych powinno by¢ ostatnia operacjg procesu montazu.
Konstrukcja nosna winna by¢ wtedy w petni przygotowana (wszelkie elementy sktadowe
danego systemu na swoich wtasciwych miejscach; srodki zabezpieczajgce konstrukcje
nosna, tzn. impregnaty do drewna lub powtoki ochronne, o ile zostaty zastosowane —
catkowicie utwardzone).

Dopuszczalne rozstawy podpédr zalezg od grubosci ptyty, wielkosSci obcigzenia i sposobu
mocowania.

Nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrébki.

. Zgodnie z informacjg zawartg w kartach technicznych wyrobu producent uprzedza, ze
ptyty komorowe z poliweglanu z réwnych partii produkcyjnych mogg réznié sie barwg
(np. odcieniem, nasyceniem) w zakresi +/- 5% od zadeklarowanej wartosci
przepuszczalnosci $wiatta (w obszarze 380nm — 780 nm), dlatego nie zaleca sie montazu
ptyt z réznych partii produkcyjnych obok siebie.

Ptyty komorowe posiadajg warstwe chronigcg przed UV tylko po jednej stronie. Strona
ta pokryta jest folig ochronng i taSmga z nadrukiem (skrécona instrukcja sktadowania,
obrébki, montazu itp.). Plyty nalezy montowad tg strong ku gorze (na zewnatrz). Folia
ochronna po stronie nieodpornej na UV nie posiada tasmy z nadrukiem.

. Tuz przed montazem nalezy oderwac folie ochronng (z obu powierzchni ptyty) na
odlegtos¢ okoto 50 mm od brzegéw formatki. Petnego usuniecia folii ochronnych
dokonac¢ niezwtocznie po zakoriczeniu montazu.
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Warstwa UV tworzaca
bariere ochronng

Ptyta komorowa /

Zewnetrzna (gorna)
£

E/Wierzchnia piyty

Ptyty nalezy instalowac tak, aby komory przebiegaty zgodnie z kierunkiem spadku dachu,
co zapewni lepsze odprowadzanie kondensatu (rys. 7) .

Komory muszg by¢ zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektéw oraz przed
nadmiarem wilgoci. Wtasciwe uszczelnienie gérnego i dolnego brzegu formatki pokazano
narys7:

Gérny brzeg ptyty powinien byé szczelnie zamkniety; w tym celu stosuje sie
samoprzylepng, nieprzepuszczalng (petng) tasme HDPE lub aluminiowg o szerokosci
dopasowanej do grubosci ptyty.

Dolny brzeg ptyty zabezpiecza sie samoprzylepng tasmg HDPE paro-przepuszczalng
(o odpowiedniej szerokosci). Nie przepuszcza ona kurzu i insektéw, pozwala natomiast
powietrzu wnikac i uchodzi¢ z komor, dzieki czemu nastepuje wyréwnanie preznosci pary
wodnej w powietrzu zgromadzonym w komor i powietrzu zewnetrznym. Proces ten nie
pogarsza wiasnosci izolacyjnych ptyty.

Brzegi ptyt umiejscowionych na szczegdlnych potaciach dachu, takich jak okapy, kalenice,
oprécz zabezpieczenia odpowiednimi tasmami, wymagajg takze zastosowania profilu



aluminiowego ,,F” lub poliweglanowego ,U” i uszczelnienia silikonem (rys. 7).

12.Upewni¢ sie, ze uszczelki, Srodki uszczelniajgce i inne materiaty pomocnicze uzyte przy
instalacji nie oddziatujg szkodliwie na ptyty.

13. Nalezy zapewni¢ wiasciwg gtebokos¢ osadzenia ptyty w profilu mocujgcym (min. 20 mm).
Nalezy pamietaé, zeby co najmniej jedno zebro byto osadzone i zaci$niete w profilu
systemu nosnego.

14.7 uwagi na rozszerzalnosc¢ cieplng ptyt z poliweglanu, ktéra jest zazwyczaj wieksza niz
w przypadku pozostatych materiatow wystepujacych w konstrukeji, ptyt nie mozna
osadzac¢ zbyt scidle. Instalacja bez wystarczajgcego luzu zaowocuje nieprezeniami
cieplnymi i wyboczeniami!

W praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna ocenic¢ na 3,5 mm na kazdy metr dtugosci
lub szerokosci formatki.

Podobnie, by zapewni¢ ptycie swobode ruchéw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami
temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugosci 2000 mm wiercone
otwory powinny mieé srednice co najmniej o 6mm wiekszg od srednicy trzpienia Sruby
mocujacej, a otwory na podktadki grzybkowe — $rednice minimum 18mm. Kazde kolejne
1000 mm dtugosci arkusza wymaga zwiekszenia srednicy otworu o dalsze 2,5 mm.

Z uwagi na rozszerzalno$¢ cieplng ptyt z poliweglanu, ktéra jest zazwyczaj wieksza niz
w przypadku pozostatych materiatow wystepujacych w konstrukeji, ptyt nie mozna
osadza¢ zbyt Scisle. Instalacja bez wystarczajgcego luzu zaowocuje nieprezeniami
cieplnymi i wyboczeniami!

W praktyce wymagany luz dylatacyjny mozna oceni¢ na 3,5 mm na kazdy metr dtugosci
lub szerokosci formatki.

Podobnie, by zapewni¢ ptycie swobode ruchéw dylatacyjnych zwigzanych ze zmianami
temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o dtugosci 2000 mm wiercone
otwory powinny mieé srednice co najmniej o 6mm wiekszg od $rednicy trzpienia sruby
mocujacej, a otwory na podktadki grzybkowe — srednice minimum 18mm. Kazde kolejne
1000 mm dtugosci arkusza wymaga zwiekszenia srednicy otworu o dalsze 2,5 mm.

15. Nie wolno mocowac i zaciska¢ ptyt zbyt silnie, gdyz odbierze im to swobode dylatacji,
wywierajac niekorzystny wptyw na konstrukcje.

M

-
NS

—1

— T

777777 S TR T




16. Na ptatwiach okapowych oraz w miejscach wystepowania duzych obcigzen wiatrowych
konieczne sg dodatkowe mocowania. Do tego celu stuzg podktadki grzybkowe
z poliamidu (rys. 6). Rdwniez w tym przypadku nie wolno dokrecac srub zbyt mocno.

17.Maksymalne wystawanie konica ptyty poza ptatew okapowg powinno wynosi¢ 50-60 mm.
Zapewni to prawidtowy sptyw wody deszczowej do rynny.



KONSERWACIA

. Zalecane jest okresowe czyszczenie ptyt podczas eksploatacji.

Do mycia uzywaé letniej wody z dodatkiem fagodnych s$rodkéw czyszczacych
stosowanych w gospodarstwie domowym i gabki.

Nie szorowaé ptyt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unikac¢ srodkéw $ciernych i
silnie alkalicznych.

Unika¢ kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni ptyt z rozpuszczalnikiem
butylowym lub alkoholem izopropylowym.

Pamieta¢, ze srodki czyszczace i rozpuszczalniki nadajgce sie do czyszczenia poliweglanu
moga nie by¢ bezpieczne dla powierzchni pokrytej warstwg absorbera UV.

W watpliwych przypadkach przeprowadzi¢ uprzedni test srodka czyszczacego na prébce
ptyty lub zasiegngé porady u swego dostawcy.

Rys. 1. Mocowanie ptyt komorowych
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Rys. 2. Mocowanie ptyt komorowych
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Rys. 3. Mocowanie ptyt komorowych
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Rys. 4. Zatrzaskowy system mocowania ptyt komorowych.
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Rys. 5. taczenie i mocowanie ptyt komorowych
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Rys. 6. Zabezpieczanie wnetrza komoér
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Rys. 7. Dodatkowe mocowanie ptyty komorowe;.
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