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Przed przystapieniem do uzytkowania wyrobu konieczne jest
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CELMA to jedyna profesjonalna polska marka
elektronarzedzi, ktérej tradycje historyczne
siegaja 1934 r. Na przestrzeni wielu lat kazdy
z naszych produktéw podlegat nieustannemu
rozwojowi w taki sposéb, aby stat sie funkcjonalny
oraz dopasowany do zmieniajacych sie potrzeb
Klientéw. Produkty marki CELMA w liniach CELMA
Professional oraz CELMA C-Power cechuje bardzo
wysoka jakos$¢, ktéra doceniaja zaréwno
profesjonalisci, jak i uzytkownicy domowi.

WSTEP

Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szli-
fierka do gipsu PRBs 225GEO jest uzalezniona
gtéwnie od prawidtowej eksploatacji. Dlatego
w interesie uzytkownika jest dokfadne zapo-
znanie sie z trescia niniejszej instrukgji i przestrze-
ganie wszystkich uwag i zalecert w niej zawartych.
Za szkody powstate na skutek nieprzestrzegania
zalecen niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci. Informacje na ktére
pragniemy zwréci¢ szczegdlng uwage Panistwa,
zostaty napisane wyttuszczong czcionka i sa
poprzedzone znakiem

CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI | JEJ
WYPOSAZENIA
Szlifierka do gipsu CELMA Professional PRBs
225GEO przeznaczona jest do szlifowania $cian
i sufitdw z plyt kartonowo-gipsowych, tynkdw,
gtadzi gipsowych, wykanczania spoin pomiedzy
ptytami gipsowo-kartonowymi oraz usuwania
niewielkich nieréwnosci powierzchni tynkéw.
Zapewnia wysoki komfort pracy, doskonate
wykonczenie powierzchni oraz wyjatkowa
mobilno$¢ dzieki niskiej masie, dobremu wywa-
zeniu konstrukgji, odpowiednio rozmieszczonym
uchwytom oraz dtugiemu, 4-metrowemu kablu.
Regulacja obrotéw w szerokim zakresie pozwala
na witasciwe dostosowanie predkosci obrotowej
do rodzaju wykonywanej pracy. Zintegrowany
i wydajny system odpylajacy oraz dotaczony do
zestawu pojemny worek na pyt umozliwiajg prace
bez odkurzacza. W celu zwiekszenia efektywnosci

zbierania pytu z obrabianych powierzchni
zalecana jest praca z maszyna podtaczong do
odkurzacza przemystowego, co umozliwia
dofaczony do zestawu adapter.

WYPOSAZENIE URZADZENIA

Papier $cierny 6 szt.
(80/100/120/150/180/240)

Wazssacy 1,5m 1 szt.
Adapter 2szt.
Worek na pyt 1szt.
Klucz specjalny do glowicy 1szt.
Srubokret 1szt.
Zapasowe szczotki 1kpl.

PARAMETRY TECHNICZNE
Szlifierka do gipsu PRBs 225GEO

Napiecie, czestotliwos¢ 230V,50 Hz
Moc znamionowa 850W

Znam. predkos¢ obr. [n,] 1000-1850 min'
Maks. srednica narzedzi 225mm
roboczych

Klasa ochronnosci I

(urzadzenie nie wymaga

uziemienia)

Kabel zasilajacy 4m

Waga 2,8kg

Szlifierki do gipsu PRBs 225GEO spetniaja wyma-
gania Dyrektyw UE.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKO-
NYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH.
Zatacznikiem do niniejszej instrukgji jest Karta

Gwarancyjna.

INFORMACJA NA TEMAT HALASU | WIBRACJI
Wartosci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
z normg EN 62841-2-4. Okreslony wg skali A
poziom hatasu emitowanego przez urzadzenie
Wynosi:
poziom cisnienia akustycznego 92,6 dB (A);
poziom mocy akustycznej 103,6 dB (A);
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niepewnos¢ pomiaruK=3dB (A).

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu

Wartos¢ drgan oddziatujacych na rece uzytkow-
nika dla szlifierki, do ktdrej odnosi sie instrukcja
zgodnieznorma EN 62841-2-4 wynosi:
dlarekojesci podstawoweja, =4,794 m/s’
niepewnos¢ pomiary K=1,5m/s’

dlarekojesci dodatkoweja,= 3,168 m/s’
niepewnosé¢drgan K=1,5m/s’

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslona przez
norme EN 62841-2-4 procedura pomiarowa
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektro-
narzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania. Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jedli nie bedzie
wystarczajagco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone, lub jest wprawdzie
wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposéb taczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drganie moze okaza¢ sie
znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenstwa, majace na celu ochrone
operatora przed skutkami ekspozycji na drgania,
np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi
roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej tempe-
ratury rak, ustalenie kolejnosci operacji robo-
czych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACEPRACY ZELEKTRONARZEDZIAMI
OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze

wszystkimi ostrzezeniami i wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania
oraz ilustracjami i danymi technicznymi,
dostarczonymi wraz z niniejszym elektro-
narzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej
ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozarui/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj wszystkie ostrzezenia
i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, aby
moéc skorzystacznich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie
.elektronarzedzie” oznacza elektronarzedzie
zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora
(bezprzewodowe).

1.Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac
porzadek i dobre oswietlenie. Nieporzadek i zte
oswietlenie przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia
w Srodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
zapali¢ pytlub opary.

c) Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obser-
watorow do miejsc, w ktorych uzywa sie
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad elektro-
narzedziem.

2.Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do
gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabiac¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedluzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewéd z zylq uziemienia ochron-
nego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
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uziemionych lub zwartych z masa, takich jak
rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego
ogrzewania i chtodziarki. W przypadku
dotkniecia czesci uziemionych lub zwartych
z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.
W przypadku przedostania sie do elektro-
narzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwerezac przewodoéw przyla-
czeniowych. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu
przytaczeniowego do przenoszenia, ciggniecia
elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki
z gniazdka. Nalezy trzymac¢ przewodd przyta-
czeniowy z daleka od zrddet ciepta, olejow,
ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszko-
dzone lub zaplatane przewody przylaczeniowe
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektry-
cznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa
sie nawolnym powietrzu, przewody przytacze-
niowe nalezy przedtuzac¢ przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przezna-
czonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektro-
narzedzia w Srodowisku wilgotnym jest
nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac¢ urzadzenie
réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD
zmniejsza ryzyko porazania pradem elek-
trycznym.

3.Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co
sie robi i zachowywac rozsadek podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub
pod wpltywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy

elektronarzedziem moze spowodowac powazne
osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaklada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposa-
zenia ochronnego, takiego jak maska przeciw-
pytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochron-
niki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przylaczeniem do zrédla zasilania i/lub
przed podiaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie
nalezy upewni¢ sie, ze wylacznik elektro-
narzedzia jest w pozycji wylaczony. Przeno-
szenie elektronarzedzia z palcem na wytaczniku
lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajacej przy zatgczonym wytgczniku moze by¢
przyczyng wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszystkie klucze. Pozostawienie
klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia
moze spowodowac osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas stac¢ pewnie i zachowac réwnowage.
Umozliwi to lepszg kontrole nad elektro-
narzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wiosy, ubranie i rekawiczki
z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dlugie wtosy moga zosta¢ zacze-
pione przez czesciruchome.

g) Jezeli urzadzenia sa przystosowane do
przytaczenia zewnetrznego odciagu pytu
i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sa
one przylaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie
pochfaniaczy pytu moze zredukowaé zagrozenia
zalezne od zapylenia.

h) Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci,
nabyte w wyniku czestej pracy elektro-
narzedziem, zastapily Sciste przestrzeganie
zasad bezpieczenstwa. Nieostroznos¢ podczas
obstugi elektronarzedzia moze w utamku sekundy
spowodowac ciezkie obrazenia.
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4.Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢.
Nalezy stosowac¢ elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wta-
$ciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza
i bezpieczniejsza przy obciazeniu, na jakie zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wlacznik go nie zalacza i nie wylacza. Kazde
elektronarzedzie, ktérego nie mozna zataczac lub
wylaczaé wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odiaczac wtyczke ze zrédta zasilania
elektronarzedzia i/lub odigczy¢ akumulator
przed wykonaniem kazdej nastawy, wymiany
czesci lub magazynowaniem. Takie zapobie-
gawcze srodki bezpieczenstwa redukujg ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywa¢é poza zasiegiem dzieci i nie
nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja
na uzywanie elektronarzedzia. Elektro-
narzedzia sg niebezpieczne w rekach nie-
przeszkolonych uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac.
Nalezy sprawdzac¢ wspotosiowosé lub
zakleszczenie sie czesci ruchomych, pekniecia
czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga
mie¢ wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli
stwierdzi sie uszkodzenia, nalezy elektro-
narzedzie przed uzyciem naprawié. Przyczyng
wielu wypadkéw jest niefachowy sposdb
konserwacji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny byc ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnagcych zmniejsza prawdopo-
dobienstwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac¢ zgodnie
z niniejsza instrukcja, biorac pod uwage
warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania.
Uzywanie elektronarzedzia w sposéb, do jakiego
nie jest przewidziane, moze spowodowa¢

niebezpieczne sytuacje.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
byésuche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie
uchwyty i powierzchnie chwytowe nie pozwalaja
na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

5.Naprawaiserwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej, wykorzy-
stujacej wyltacznie oryginalne czesci zamienne.
Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA SZLIFIEREK
Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifo-
wania papierem $ciernym.

a) Niniejsze elektronarzedzie stuzy wylacznie
do szlifowania papierem scierny. Nalezy
stosowac sie do wszystkich wskazéwek bezpie-
czenstwa, instrukcji, opisow i danych, dostar-
czonych wraz z elektronarzedziem. Niestoso-
wanie sie do ponizszych zalecenh moze stwarzac
niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru
i/lub ciezkich obrazen ciafa.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢
wykorzystywane do polerowania, szlifowania
szczotka druciang lub przecinania. Zasto-
sowanie elektronarzedzia do innej niz prze-
widziana czynnosci roboczej, moze stac sie
przyczynazagrozeniobrazen.

c) Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektro-
narzedzia w sposob, ktéry umozliwi wykonanie
prac do ktorych nie zostalo ono zaprojek-
towane oraz ktore nie zostaly okreslone przez
producenta elektronarzedzia jako dopusz-
czalne. Tego rodzaju przerébki moga skutkowac
utratg kontrolii spowodowac powazne obrazenia
d) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest
przewidziany i polecany przez producenta
specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowac do elektronarzedzi, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.
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f) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stoso-
wanego narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z wieksza niz dopusz-
czalna predkos¢, moze sie rozerwag, a jego czesci
odprysnac.

g) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego musza by¢ odpowiednie dla
niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze
o niewfasciwych wymiarach moga by¢ nie-
wystarczajaco ostoniete lub kontrolowane.

h) Rozmieszczenie oraz srednica otworow
w narzedziach roboczych musi pasowa¢
doktadnie do talerza mocujacego urzadzenie.
Narzedzia robocze, ktére nie sg doktadnie
osadzone na elektronarzedziu, obracaja sie
nierbwnomiernie, wibrujg i moga spowodowac
utrate kontrolinad elektronarzedziem.

i) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac
uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem nalezy skontrolowac osprzet
np. krazek pod katem odpryskéw i peknie¢,
dyski elastyczne pod katem peknig¢, starcia
lub silnego zuzycia. W razie upadku elektro-
narzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢ czy nie ulegto ono uszkodzeni, lub
uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia. Jesli
narzedzie robocze zostalo sprawdzone
i zamocowane, elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute zwracajac przy tym uwage,
by osoba obstugujaca i osoby postronne
znajdujace sie w poblizu, znalazly sie poza
strefg obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone
narzedzia najczesciej tamia sie i ulegaja
zniszczeniu w czasie probnym.

j) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy
stosowac ochrone twarzy i ochrone oczu.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciw-
pytowej, srodkéw ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha,
chroniacego przed matymi czastkami
Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy

chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu
ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych
muszg filtrowaé powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu,
moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

k) Nalezy uwazaé¢, by osoby postronne
znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto
znajduje sie w poblizu pracujacego elektro-
narzedzia, musi stosowac srodki ochrony
osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub
pekniete narzedzia robocze moga odpryskiwac
i spowodowac obrazenia réwniez poza bezpo-
Srednia strefa zasiegu.

1) Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny przewéd, nalezy je
trzymac tylko za izolowana rekojes¢. Pod
wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektro-
narzedzia znajda sie réwniez pod napieciem
i moga spowodowac porazenie pragdem osoby
obstugiwanej.

m) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W przy-
padku utraty kontroli nad narzedziem, przewéd
sieciowy moze zostac¢ przeciety lub wciagniety, a
dton lub cata reka moga dostac sie w obracajace sie
narzedzie robocze.

n) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia
przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajace sie narzedzie moze wejs¢
w kontakt z powierzchnia, na ktorg jest odtozone,
przez co mozna straci¢ kontrole nad elektro-
narzedziem.

o) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia,
znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt
ubrania z obracajacym sie narzedziem roboczym
moze spowodowac jego wciggniecie i wwiercenie
sie narzedzia roboczego w ciato osoby obstu-
gujacej.

p) Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator
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silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagroma-
dzenie pytu metalowego moze spowodowac
zagrozenie elektryczne.

r) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia
w poblizu materiatéw tatwopalnych. Iskry
moga spowodowacich zapton.

s) Nie nalezy uzywa¢ narzedzi, ktére wyma-
gaja ptynnych srodkéw chtodzacych. Uzycie
wody lub innych ptynnych $rodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pragdem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA

Odrzut jest nagty reakcjg elektronarzedzia na
zablokowanie lub zaczepienie obracajacego sie
narzedzia roboczego. Zaczepienie lub zabloko-
wanie prowadzi do nagtego zatrzymania
obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekon-
trolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu narzedzia roboczego. Gdy, krazek zatnie
sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz krazka, moze sie
zablokowa¢ i spowodowa¢ wypadniecie lub
odrzut. Ruch krazka (w kierunku osoby obstugu-
jacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od
kierunki ruchu krazka w miejscu zablokowania.
Oproécz tego krazki moga sie réwniez ulec
rozdarciu. Odrzut jest nastepstwem niewtasci-
wego lub btednego uzycia elektronarzedzia.
Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizejodpowiednich srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag,
a cialo i ramie ustawi¢ w pozycji, umozli-
wiajacej zlagodzenie odrzutu. Jezeli w sktad
wyposazenia standardowego wchodzi reko-
jes¢ dodatkowa, nalezy jej zawsze uzywag, aby
miec jak najwieksza kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem reakcji podczas
rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze
opanowac szarpniecia izjawisko odrzutu poprzez
zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroz-
nosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu

obracajacych sie narzedziroboczych. Narzedzie
robocze moze wskutek odrzutu zranic¢ reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy, w ktorej
porusza sie elektronarzedzie podczas odrzutu.
Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza
sie w kierunku przeciwnym do ruchu krazka
w miejscu zablokowania.

d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabiac
narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobie-
gac temu, by narzedzia robocze zostaly odbite
lub by sie one zablokowaly. Obracajace sie
narzedzie robocze jest bardziej podatne na
zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie
przyczyna utraty kontrolilub odrzutu.

e) Nie nalezy uzywac pit i brzeszczotéw do
drewna lub innych zebatych. Narzedzia robocze
tego typu czesto powoduja odrzut lub utrate
kontrolinad elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

DLA SZLIFOWANIA PAPIEREM SCIERNYM
a) Nie nalezy stosowac zbyt wielkich krazkéw
Sciernych. Przy wyborze wielkosci papieru
Sciernego, nalezy kierowac sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny
papier $cierny moze spowodowac obrazenia,
a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
a) Nalezynosi¢okulary ochronne.

b) Elektronarzedzie nalezy obstugiwac zawsze
obiemarekami.

c) Stosowac srodki ochrony drég oddecho-
wych.
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d) Nigdy nie uzywac elektronarzedzia z uszko-
dzonym przewodem przytaczeniowym.

e) Nigdy nie pozostawi¢ wlaczonego elektro-
narzedzia.

f) Elektronarzedzie nalezy uruchamia¢ wy-
tacznie, gdy jest pewnie trzymany w rekach.

g) Nalezy mocno trzyma¢ elektronarzedzie
podczas pracy.

h) Nalezy odpowiednio zamocowac obrabiany
przedmiot. Zamocowanie obrabianego przed-
miotu w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu
wrece.

i) Nalezy uzywac¢ odpowiednich przyrzadéw
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do zaktadow
miejskich lub dostawcéw ustug. Kontakt
z przewodami znajdujacymi sie pod napieciem
moze spowodowac powstanie pozaru i porazenie
pradem. Przebicie przewodu wodociggowego
spowoduje szkody rzeczowe. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

j) Przed odlozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczekacaznarzedzie robocze znajdzie si¢ bez
ruchu. Narzedzie robocze moze sie zablokowa¢
i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektro-
narzedziem.

k) Nie nalezy dotyka¢ narzedzi roboczych
bezposrednio po zakonczeniu pracy, nalezy
pozwoli¢im ostygnac.

1) W razie zablokowania sie narzedzia robo-
czego nalezy natychmiast wylaczy¢ elektro-
narzedzie. Nalezy by¢ przygotowanym na
wysokie momenty reakgcji, ktére powoduja odrzut.
Narzedzie robocze moze sie zablokowa¢
w przypadku przecigzenia elektronarzedzia lub
skrzywienia jego pozycji w obrabianym elemen-
cie.

m) Elektronarzedzie nalezy stosowa¢ wytacz-
nie do szlifowania na sucho. Przedostanie sie
wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

n) Elektronarzedzie nie jest przeznaczone do

zastosowan stacjonarnych. Nie wolno go
mocowa¢ na przyktad w imadle ani na stole
roboczym.

o) Elektronarzedzie zaleca si¢ uzywac po
podiaczeniu do odkurzacza, a podczas pracy
w pomieszczeniu zawsze nalezy zadbac o wila-
Sciwa wentylacje, aby zapobiec wdychaniu
przezuzytkowania powstajacego pytu.

UWAGA! Niebezpieczenstwo pozaru!
Nalezy unikac¢ przegrzania szlifowanego
materiatui szlifierki.

Przed praca nalezy zawsze oprézni¢ pojemnik na
pyt. W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozaptonu pytu szlifierskiego w worku na pyt,
mikrofiltrze, papierowym worku na pyt (lub
w worku filtracyjnym lub filtrze odkurzacza).
Zwiekszone ryzyko wystepuje, kiedy pyt taki jest
potaczony z pozostatosciami lakieru, poliuretanu
lub innymi substancjami chemicznymi, a materiat
poddawany obrébce jest rozgrzany po diugim
czasie obrobki.

WEASCIWE UZYTKOWANIE

a) Nalezy stosowa¢ wytacznie elektronarzedzia
o parametrach odpowiednio dobranych do
wykonywanej pracy. Wiasciwie dobrane elektro-
narzedzie pozwoli na efektywne oraz bezpieczne
wykonanie pracy. Niewtasciwie dobrane narzedzie
spowoduje jego przecigzenie, a w konsekwencji
trwate uszkodzenie.

b) Pod zadnym pozorem nie wolno uzywa¢
niesprawnego elektronarzedzia. Przed ponow-
nym uruchomieniem wszelkie przyczyny
niesprawnosci muszg zosta¢ usuniete przez
autoryzowany serwis marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power.
c) Nalezy bezwzglednie odtgczy¢ wtyczke
urzadzenia ze zrédta zasilania oraz odtaczy¢
akumulator przed wykonaniem jakiejkolwiek
naprawy oraz wymiany czesci narzedzi robo-
czych. Takie zapobiegawcze srodki bezpie-
czenstwa redukuja ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.
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d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywad poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom niezaznajomionymi z elektro-
narzedziem lub niniejsza instrukcja na uzyt-
kowanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sa
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikéw.

Uzyciezgodnezprzeznaczeniem
Elektronarzedzie jest przeznaczone do szlifowania
na sucho $cian i sufitéw z ptyt gipsowo-
kartonowych, tynkéw, gtadzi gipsowych,
wykanczania spoin pomiedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz usuwania niewielkich nieréw-
nosci powierzchnitynkéw.

Uzycie niezgodnez przeznaczeniem

Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest. Azbest jest rakotworczy. Nie obrabiac ptyt
szklanych. Szkto jest kruche a jego odpryski ostre i
niebezpieczne dla uzytkownika. Nie obrabiac¢
materiatow ktérych pyty sa tatwopalne lub
wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzajg sie iskry, ktére moga spowodowac
zapton wydzielajacych sie oparéw. Elektro-
narzedzia nie wolno eksploatowa¢ po jego
zamocowaniu np.do stolika.

POSLUGIWANIE SIE SZLIFIERKA DO GIPSU

Przygotowanie do pracy

m Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniaz-
dka! Mimo zastosowania kontrblokady wiacz-
nika, w wyjatkowych sytuacjach moze dojs¢ do
przypadkowego uruchomienia maszyny.
Przed pierwszym uzyciem elektronarzedzia
nalezy dokona¢ montazu oraz sprawdzenia
kompletnosci zestawu. Nie wolno korzysta¢
z urzadzenia w przypadku stwierdzenia braku
jakichkolwiek elementéw lub ich uszkodzenia.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci nalezy
niezwtocznie skontaktowad sie z serwisem
producenta w celu uzupetniania zestawu lub
naprawy uszkodzonych elementéw. Uzywanie

niekompletnego urzadzenia moze stanowi¢
zagrozenie dlaosébimienia.

1.Montazrekojescibocznej

Szlifierke nalezy uzywa¢ wylacznie z dodatkowa
rekojescig boczna. Rekojes¢ nalezy zamontowac
w zaleznosdci od rodzaju wykonywanej pracy,
wkrecajac do jednego z otworéw montazowych
znajdujacych z prawej lub lewej strony obudowy
przekfadni (rys. 2). Jej zadaniem jest utatwienie
pewnego utrzymania oburacz szlifierki podczas
pracy. Gwintowane otwory w gtowicy szlifierki
umozliwiajg szybka zmiane pozycji rekojesci.

2. Montazidemontaz glowicy

Aby zamontowac¢ gtowice, nalezy jg osadzi¢ na
wrzecionie szlifierki, tak aby dopasowac do siebie
wpusty gtowicy (patrz rys. 3) do otworéw znajdu-
jacych sie wurzadzeniu (patrzrys.4).
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Rys. 4

Nastepnie docisna¢, po czym nastapi automa-
tyczna blokada gtowicy. Przed przystgpieniem do
pracy nalezy upewnic sie, ze gtowica jest
prawidtowo osadzona nawrzecionie.

W celu demontazu gtowicy nalezy $cisnac
dzwignie mechanizmu zatrzaskowego (patrz rys.
5), ktére znajduja sie na urzadzeniu. Nastapi
zwolnienie gtowicy.

®
E
e
@ O ©
Rys.5

3.Zaktadanie papierusciernego

Nie nalezy uzywac krazkéw papieru sciernego o
Srednicy wiekszej niz 225 mm. Zawsze nalezy
stosowac krazki papieru Sciernego o gradacji
odpowiedniej pracy wykonywanej w danej chwili.
Zuzyte lub uszkodzone krazki papieru sciernego

nalezy wymieni¢. W przypadku pracy z uzyciem
odkurzacza nalezy zawsze stosowac krazki papieru
$ciernego z otworami umozliwiajagcymi odsysanie
pytu. Przed zatozeniem nowego papieru
$ciernego, powierzchnie dysku nalezy wyczyscic.
System montazu na rzep pozwala na szybkie
zaktadanie oraz wymiane krazkéw papieru
Sciernego. W celu zatozenia krazka nalezy
wyréwnac otwory na krazku (1 rys. 6) z otworami
na ptycie bazowej elektronarzedzia (2 rys. 6).
Docisng¢ dtonig rownomiernie cata powierzchnie
papieru sciernego.

Rys. 6
4.Zdejmowanie papierusciernego
Aby zdja¢ krazek papieru sciernego, nalezy mocno
chwyci¢ za jego krawedz oraz pociggna¢
w przeciwnym kierunku (patrzrys. 7).

Rys.7

PROFESSIONAL
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5.Montazadaptera wezassacego

Przed podfaczeniem urzadzenia do worka na pyt,
na koncu weza ssacego nalezy umiescic¢ adapter.
W celu poprawnego zamontowania adaptera
nalezy delikatnie wcisng¢ zatrzaski na obejmie
weza (1 rys. 8), a nastepnie umiesci¢ obejme w
adapterze (2 rys. 8) tak, aby otwory (3 rys. 8)
pokrywaty sie zzatrzaskami, po czym zwyczuciem
wsuna¢ obejme w adapter. Nastapi blokada
zatrzaskow.

-

Rys. 8
6.Podtaczenie wezassacego
W celu podiaczenia weza ssacego nalezy natozyc
koncéwke weza (1 rys. 9) do wylotu na korncu rury
przedtuzajacej(2rys.9).

Rys. 9

7.Montazidemontaz worka na pyt

m Podczas pracy szlifierka moze powstac

szkodliwy i toksyczny pyt, dlatego zawsze
przed rozpoczeciem pracy nalezy podiaczy¢
urzadzenie do odkurzacza przemystowego lub
zamontowac¢ dolaczony do zestawu worek na
pyt.

Po zamontowaniu weza ssacego do szlifierki za
pomocg adaptera druga koricéwke weza (1 rys. 10)
nalezy podtaczy¢ do worka na pyt (2 rys. 10),
wciskajgc delikatnie zatrzaski na obejmie,
a nastepnie umiesci¢ obejme we wlocie worka na
pyttak, aby otwory pokrywaty sie z zatrzaskami, po
czym zwyczuciem wsunac¢ obejme do wlotu.

Worek na pyt powinien by¢ regularnie oprézniany
i czyszczony. Gdy worek zapetni sie do potowy lub
w 2/3, nalezy oprézni¢ go, oczyszczajac $cianki
wewnetrzne. Przepetnienie worka spowoduje
obnizenie wydajnosci systemu odpylajacego.

Po zakonczeniu pracy odtaczy¢ waz od otworu
wylotowego oraz od szlifierki.

4 A

Rys. 10

8.Podtaczeniedo odkurzacza

Urzadzenie mozna réwniez podtaczy¢ do
odkurzacza przemystowego, co znacznie zwiekszy
wydajnosci systemu odpylajacego. W celu
podtaczenia urzadzenia do odkurzacza przemy-
stowego nalezy uzy¢ drugiego adaptera dotaczo-
nego do zestawu. Po podtgczeniu weza do
urzadzenia (patrz "Podtaczenie weza ssacego”), na
drugi koniec weza ssacego nalezy zamontowac
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adapter, a nastepnie wlozy¢ waz ssacy do
odkurzacza przemystowego. Przystepujac do
pracy, nalezy najpierw uruchomi¢ odkurzacz,
a nastepnie szlifierke. Po zakonczeniu pracy
nalezy postepowac¢ w odwrotnej kolejnosci,
najpierw wyltaczy¢ szlifierke, a nastepnie wytaczyé
odkurzacz.

UWAGA: przed podtaczeniem weza ssacego do
odkurzacza nalezy sprawdzi¢ srednice wlotu
odkurzacza. W przypadku stwierdzenia niezgod-
nosci z rozmiarem adaptera weza ssacego nalezy
zastosowac odpowiednig redukcje.

PRACA SZLIFIERKA
m Nalezy zwréci¢ uwage na napiecie sieci.
Napiecie zrodta pradu musi zgadza¢ sie z da-
nymi na tabliczce znamionowej elektro-
narzedzia. Elektronarzedzia przeznaczone do
pracy przy napieciu 230 V mozna przylaczac
réwniezdosieci220V.
W przypadku eksploatacji elektronarzedzia za
pomoca przenosnych generatoréw prado-
tworczych, nie dysponujacych wystarczajacymi
rezerwami mocy, wzglednie odpowiednia
regulacja napiecia i ksztattem jego przebiegu,
moze dojs¢ do zmniejszenia wydajnosci obrébki
lub do nietypowych zachowan przy wigczaniu
i pracy. Nalezy zwréci¢ uwage na przydatnosé
zastosowanego generatora pradotwdrczego,
szczegodlnie pod katem napiecia sieciowego
i czestotliwosci zasilania sieciowego.

Wiaczanie/wylaczanie

Aby wtaczy¢ urzadzenie, nalezy witozy¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego do gniazdka, pewnie
chwyci¢ urzadzenie obydwoma rekami, ustawic¢
urzadzenie bezposrednio przed obrabiana
powierzchnia oraz wcisnac przycisk kontrblokady
wiacznika (1rys. 11),anastepnie klawisz wigcznika
(2rys.11).

Wytaczenie urzadzenia nastepuje po zwolnieniu
klawisza wtacznika (1rys.11).

PROFESSIONAL

Rys. 11

Regulacja predkosci obrotowej

Pokrettem regulacji obrotéw (rys. 12) umiesz-
czonym na uchwycie gtéwnym urzadzenia nalezy
wstepnie wybrac¢ predkos¢ obrotowa wiasciwa dla
wykonywanej pracy. Pokretto umozliwia ptynna
regulacje obrotow.

Dlugotrwata praca na niskich obrotach moze
doprowadzi¢ do przeciazenia urzadzenia co
grozi jego przegrzaniem oraz uszkodzeniem.
Predkos¢ obrotowa nalezy zawsze dobierac
tak, aby zapewni¢ odpowiedzenie chtodzenie
urzadzenia. W przypadku stwierdzenia nad-
miernego nagrzania sie¢ obudowy nalezy na-
tychmiast zaprzesta¢ wykonywania pracy oraz
poczekacazurzadzenie wystygnie.




m W czasie pracy szlifierka nalezy prze-
strzegac¢ nastepujacych zalecen:

- jezeli ciezar przedmiotu obrabianego nie
gwarantuje stabilnej pozycji, nalezy do zamoco-
wad,

- nalezy unikac zbyt silnego dociskania narzedzi
roboczych do obrabianych powierzchni,

- przy duzym obciazeniu elektronarzedzia nalezy
pracowac z przerwami (odjecie narzedzia robo-
czego bez jego wytaczenia) co pozwala na
wychtodzeniasilnika,

- wtyczke przewodu przylaczeniowego nalezy
wkiadac i wyjmowac z gniazdka sieciowego tylko
przy wigczniku w pozycji wytgczonym,

- nie wolno dopuszcza¢ do przegrzania szlifierki,
w tym celu stosujac regularne przerwy podczas
eksploatacji,

- narzedzia robocze nalezy chroni¢ przed zabru-
dzeniem lub uszkodzeniem,

- nie wolno szlifowac¢ z uszkodzonymi lub
zuzytyminarzedziamiroboczymi,

- nie wolno do pracy szlifierskich stosowac
$ciernic przeznaczonych do ciecia. Sciernice do
ciecia pracujg powierzchnia boczng i szlifowanie
powierzchnig czotowa takiej Sciernicy grozi jej
uszkodzeniem, a to skutkuje narazeniem opera-
toranaobrazeniaosobiste,

- nie wolno uderza¢ wrzecionem o twarde po-
wierzchnie. Takie dziatanie moze spowodowac
uszkodzenie elektronarzedzia,

- przewodd przytaczeniowy nalezy prowadzi¢ z
tytu za szlifierka, zwracajac szczegdlng uwage na
to, czy nie jest narazony na uszkodzenia,

- nie wolno uzywac szlifierki, ktérej wtacznik jest
uszkodzony,

- wszystkie czynnosci takie jak czyszczenie,
wymiana narzedzi roboczych lub zuzytych ele-
mentéw urzadzenia nalezy wykonywac jedynie
po wyjeciu wtyczki zgniazdka sieciowego,

- podczas pracy nalezy zachowac statg ostroznos¢
i przerwac prace, jesli cokolwiek powoduje nasza
chwilowa dekoncentracje.

Po zakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy nalezy wyja¢ wtyczke
z gniazdka sieciowego oraz wykona¢ czynnosci
opisane w rozdziale dotyczacym konserwacji
i przegladéw niniejszejinstrukgji.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu
suchym i niedostepnym dla oséb nieuprawionych
douzytkowania.

KONSERWACJA | PRZEGLADY
Po zakonczeniu pracy nalezy:
- wyjaéwtyczke zgniazdka sieciowego,
- oczysci¢ szlifierke z pytu przy pomocy sprezo-
nego powietrza,
- dokonac kontroli szlifierki pod katem ewentu-
alnych uszkodzen podczas pracy.
Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego wyrobu obejmujace:

Ogledziny zewnetrzne polegajgce na spraw-
dzeniu:

- korpususilnikaigtowicy (peknieciaiodfamania),
- sznura przyfaczeniowego z odgietka (pekniecia

i przeciecia izolacji, przypalenia, zdeformowane
kotki wtyczki),

- dziataniawytacznika,

- czy nie wystapity uszkodzenia oston i czesci
mocujacych narzedzie.

Sprawdzenie biegu jalowego. Polega na
wigczeniu wyrobu do sieci i jego zasilaniu napie-
ciem znamionowym przez 5—10 sekund. W tym
czasie nalezy zwréci¢ uwage na:

- natychmiastowy rozruch,

- rbwnomierna prace,

- gtosnosc¢ pracy przektadnizebatejitozysk,

- poziomdrgan.

Wszelkie nieprawidtowosci w dziataniu elektro-
narzedzia zaobserwowane podczas przegladu lub
pracy, a szczegodlnie te objawiajace sie nagrze-
waniem sie korpusu lub wzrostem hatasu sa
sygnatem do oddania narzedzia do serwisu celem
dokonaniafachowego przegladu lub naprawy.
Wszystkich przegladéw (odptatnie), napraw i wy-
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miany zespotéw moze dokonac jedynie upraw-
niony punkt serwisowy.

Podczas ogledzin nalezy zwrdéci¢ uwage na
szczotki elektrografitowe. Jezeli szczotki zostaty
uszkodzone lub zuzyja sie, nalezy je wymieni¢ na
nowe. Objawem zuzycia szczotek jest ich isk-
rzenie. Nawet gdy zuzyta lub uszkodzona jest
tylko jedna szczotka, nalezy wymieni¢ obie.
Nalezy stosowa¢ wylacznie szczotki zalecane
przez producenta.

W celu wymiany szczotek nalezy:

- wyjac¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego

z gniazdka sieciowego,

- odkreci¢ wkret mocujacy ostone tylng,

- odtaczy¢ koncowke konektorows linki szczotki
od szczotkotrzymacza,

- odciggna¢ koncowke sprezyny spiralnej i wy-
sungcszczotke,

- widentyczny sposéb usunac drugg szczotke,

- wnetrze szlifierki oczysci¢ sprezonym powie-
trzem z pytu szczotkowego, a komutator przemy¢
benzyna ekstrakcyjna,

- osadzi¢ nowe szczotki sprawdzajac, czy przesu-
waja sie w szczotkotrzymaczach bez zacie¢ i nad-
miernych luzéw,

- wsuna¢ koncowki konektorowe szczotek na
wystajace koncoéwki szczotkotrzymaczy, zatozy¢
koncédwkisprezyn spiralnych,

- zatozyc¢ ostone tylng mocujac jg wkretem.
tozyska nie wymagaja smarowania.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny wlotowe
powietrza w ostonie tylnej i wylotowe w gtowicy
byty zawsze drozne.

Obudowe szlifierki nalezy czysci¢ miekka
wilgotna $cierka. Nie wolno uzywa¢ Srodkéw
chemicznychiptynéw czyszczacych.

OCHRONA SRODOWISKA

Elektronarzedzie, jego wyposazenie

i opakowanie po zakonczeniu uzytko-

wania nalezy odda¢ do powtérnego
HE przetworzenia materiatéw.

Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikéw na odpady
komunalne! O tym informuje symbol prze-
kreslonego kontenera kotowego umieszczony na
produkcie.

Zgodnie z Ustawa z dn. 11 wrzesnia 2015 r.
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
(tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688) informujemy, iz
zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny moze
zawiera¢ niebezpieczne sktadniki, ktére moga
powodowac negatywny wptyw na $rodowisko,
a takze na zdrowie ludzi. Zabronione jest
umieszczanie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego i zuzytych akumulatoréw
z innymi odpadami o czym informuje znak
przekreslonego kontenera kotowego na odpady.
Tak oznaczony sprzet podlega selektywnej
zbiérce w wyznaczonych punktach.
Gospodarstwo domowe spetnia istotng role
w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbidrki. Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu
jest zgodny z w/w Ustawa, obowiazki z niej
wynikajace przejeta w imieniu przedsiebiorcy
Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancyjnym uzytkownikowi nie
wolno wykonywa¢ zadnych przerébek i samo-
dzielnych napraw. Jakakolwiek ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna
z rezygnacji z praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawa elektronarzedzia moze by¢ przepro-
wadzona wylacznie przez autoryzowany serwis
marki CELMA w liniach CELMA Professional oraz
CELMA C-Power. Wszelkie naprawy oraz
ingerencje przeprowadzone poza auto-
ryzowanym serwisem marki CELMA w liniach
CELMA Professional oraz CELMA C-Power sg
podstawa do utraty gwarancji. Powyzsze
spowoduje réwniez wytaczenie odpowie-
dzialnosci sprzedawcy wynikajacej z przepiséw
prawa Kodeksu Cywilnego.

PROFESSIONAL
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Naprawy gwarancyjne wykonuje wytacznie
serwis marki CELMA w liniach CELMA
Professional
oraz CELMA C-Power:

Z-Power Sp. z o.0.
ul. Widzewska 14, 92-229 t6dz
e-mail: serwis@z-power.pl

Wykonuje réwniez odptatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci
zamiennych.

Aktualne numery telefonéw mozna znalez¢ na
stronie internetowej www.celma.com.pl

CELMA

PROFESSIONAL

DLA WSZYSTKICH
BEZ REJESTRACJI
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PAP

Z-Power Sp. z 0.0. Sp. k.
93-192 £6dz, ul. Senatorska 24/26 Lok. 1A
e-mail: zamowienia@z-power.pl

PROFESSIONAL



