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SAINT-GOBAIN
C € Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE

Deklaruje, ze niniejszy produkt:

Pita do ptytek: TR 232 S 230 V Kod: 70184601110
TR 232 S 230V UK 70184601111
TR 232S 115V 70184601109
TR 232 L 230V 70184601103
TR 232 L 230V UK 70184601105
TR 232L 115V 70184601104

jest zgodny z nastepujgcymi dyrektywami:
e ,MASZYNY” 2006/42/WE
e ,NISKIE NAPIECIE” 2014/35/UE
e ,KOMPATYBILNOSC ELEKTROMAGNETYCZNA” 2014/30/WE
e ,HALAS” 2000/14/WE
Oraz normg europejska:
e EN 12418 — Przecinarki do muru i kamienia — Bezpieczenstwo

Obowigzuje dla maszyn od numeru seryjnego:

1601XXXXXXX

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej:

Saint-Gobain Abrasives 190, Bd. J. F. Kennedy 4930 BASCHARAGE, LUKSEMBURG

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢ w momencie przerébki lub modyfikacji produktu bez
uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, _I,_uksemburg, 17.05.2019r.

b .
b el erilis

Francois Chianese, dyrektor wykonawczy.
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UK

CA  SAINT-GOBAIN
Deklaracja zgodnosci

Nizej podpisany producent:
SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190, BD J.F. KENNEDY
L- 4930 BASCHARAGE
Deklaruje, ze niniejszy produkt:

Pita do ptytek: TR 232S 230V Kod: 70184601110
TR 232 S 230V UK 70184601111
TR 232S 115V 70184601109
TR 232 L 230V 70184601103
TR 232 L 230V UK 70184601105
TR 232L 115V 70184601104

jest zgodny z nastepujgcymi normami:

e Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa maszyn.)

e Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa sprzetu elektrycznego)

e Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (Przepisy dotyczace
kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.)

e Noise Emission in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations
2001 (Przepisy dotyczace emisji hatasu do sSrodowiska przez urzadzenia
uzywane na zewnatrz budynkoéw)

Oraz norma europejska:
e EN 12418 — Przecinarki do muru i kamienia — Bezpieczenstwo

Dotyczy urzadzen o numerze seryjnym wiekszym niz: 1601xxxxxxx
Upowaznieni przedstawiciele:

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

Unicorn House * Unit 1, Amison Close

Redhill Business Park « Stafford « Anglia « ST16 1WB

Niniejsza deklaracja zgodnosci traci wazno$¢ w momencie przerobki lub modyfikacji produktu
bez uprzednio uzyskanej zgody.

Bascharage, Luxembourg, 20.06.2022 r.

Francois Chianese, dyrektor wykonawczy.
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1 PODSTAWOWE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przecinarka TR 232 jest przeznaczona wytacznie do ciecia ptytek tarczami diamentowymi NORTON,
gtéwnie na placach budowy.

Uzytkowanie inne niz wskazane przez producenta w niniejszej instrukcji obstugi uwaza sie za
niezgodne z przepisami. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate w ten sposéb szkody.
Wszelkie ryzyko ponosi w catosci uzytkownik urzgdzenia. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
spetnienie wymagan dotyczgcych kontroli i serwisowania urzgdzenia zgodnie z przepisami réwniez
uznaje sie za warunki eksploatacji urzgdzenia.

1.1 Symbole

Wazne ostrzezenia i wskazowki znajdujgce sie na maszynie majg posta¢ symboli. Na maszynie
umieszczone zostaty nastepujgce symbole:

Nalezy przeczytac instrukcje obstugi Nalezy stosowac ochrone uszu

Nalezy stosowac¢ ochrone rgk Nalezy stosowac ochrone oczu

} b

Kierunek obrotu ostrza Niebezpieczenstwo: ryzyko skaleczenia
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1.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej umieszczonej na urzgdzeniu znajdujg sie wazne informacje:

Kod urzadzenia Waga Rok produkcji Maksymalna srednica
/

Model urzadzenia

O / Oy Srednica
AR AR //c“"\ %“" / ®= / mm A’ otworu
ABRASVES /> AN (IS
1BEJnhnF.KmnEdy /s’m: b /P= Pl m/©= 4 m-l/C 6
e //y‘/v // // / e f / oJ)
Typ Numer ser;jny Moc ’ Norma I Predkosé
urzadzenia bezpieczenstwa dziatania ostrza

1.3 Instrukcje bezpieczenstwa dla poszczegélnych faz pracy

Przed rozpoczeciem pracy

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie ze $rodowiskiem pracy w miejscu uzytkowania.
Srodowisko pracy obejmuje: przeszkody w obszarze pracy i manewrowania, twardo$é podtoza,
niezbedne zabezpieczenia w miejscu pracy zwigzane z publicznymi arteriami komunikacyjnymi
oraz dostepnos¢ pomocy w razie wypadku.

e Ustaw urzadzenie na rownej, stabilnej i twardej powierzchni!

e Regularnie sprawdzaj poprawnos$¢ montazu ostrza.

e Natychmiast usun uszkodzone lub mocno zuzyte ostrza, poniewaz podczas obracania sie
stanowig one zagrozenie dla operatora.

o Materiat przeznaczony do ciecia musi by¢ bezpiecznie przytrzymywany na stole, aby nie dopuscic
do nieoczekiwanego ruchu podczas wykonywania ciecia.

e Tnij zawsze z zatozong ostong ostrza.

e Do urzadzenia nalezy montowac wytgcznie tarcze diamentowe NORTON z cigglym obrzezem!
Wykorzystywanie innych narzedzi moze spowodowac uszkodzenie maszyny!

e Przeczytaj uwaznie specyfikacje ostrzy, aby wybra¢ odpowiednie narzedzie do danego
zastosowania.

e Nalezy zwréci¢ uwage na stosowanie okularow ochronnych BS2092 zgodnie z okreslonymi
Procedurami nr 8 rozporzgdzenia o ochronie oczu z 1974 r., rozporzgdzenie 2(2) czesc 1.
Podczas ciecia na sucho nalezy réwniez uzywac innych $rodkéw bezpieczernstwa wymienionych
w symbolach oraz maski przeciwpytowe;j.
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Urzadzenie zasilane elektrycznie

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy urzgdzeniu TR 232 nalezy je zawsze wylgczyC i
odtgczy¢ od gtéwnego zrodta zasilania.

Wykonaj wszystkie potgczenia elektryczne w sposéb bezpieczny, aby wyeliminowac¢ kontakt
przewodow pod napieciem z rozpylong wodg lub wilgocig

Gdy urzadzenie TR 232 jest uzywane z wodg, konieczne jest prawidtowe uziemienie urzadzenia.
W razie watpliwosci nalezy zleci¢ sprawdzenie urzgdzenia wykwalifikowanemu elektrykowi.
Nacisnij czerwony przycisk (0) na przetgczniku, aby w sytuacji awaryjnej zatrzymaé urzadzenie.
W przypadku awarii lub zatrzymania urzgdzenia TR 232 bez wyraznego powodu, nalezy wytgczy¢
gtéwne zasilanie elektryczne. Jedynie wykwalifikowany elektryk moze zbada¢ problem i usungé
usterke.
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2 OPIS MASZYNY

Wszelkie modyfikacje, ktére mogtyby prowadzi¢ do zmiany pierwotnych wtasciwosci maszyny, mogg
by¢ dokonywane wytgcznie przez firme Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, ze maszyna nadal
spetnia wymogi przepisdw w zakresie bezpieczenstwa.

2.1 Krétka charakterystyka

Przecinarka TR 232 zostata zaprojektowana z my$lg o trwatos$ci i wysokiej wydajnosci podczas ciecia
na mokro szerokiej gamy ptytek.

Tak jak w przypadku innych produktow firmy NORTON CLIPPER, operator szybko doceni naszg
dbatosé o szczegadty i jakosé materiatow wykorzystanych do budowy urzadzenia. Maszyna i jej czesci
sktadowe sg montowane wedtug wysokich standardow zapewniajgcych dtugg zywotnos¢ i minimalng
konserwacje.

2.2 Zastosowanie

Maszyna jest przeznaczona do ciecia na mokro szerokiej gamy materiatdbw budowlanych i
ogniotrwatych lub ptytek. Nie jest przeznaczona do ciecia drewna, metali lub innych materiatéw.

2.3 Ukiad 2

10
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Rama (1)
Rama wykonana z aluminium i stali zapewnia solidnos¢ i trwatos¢. Skifadany stojak z 4 nogami
zapewnia stabilno$¢ podczas ciecia.

Glowica tnaca (2)
Aluminiowy wspornik zapewnia precyzje ciecia. Znajduje sie na nim silnik elektryczny, prowadnica i
ostona ostrza. Glowice mozna przechyla¢ w celu ciecia pod kagtem od 0 do 45°.

Ostona ostrza (3)

Zespot ostony ostrza o srednicy 230 mm jest catkowicie zamkniety, ale zewnetrzng pokrywe mozna
zdemontowaé, aby uzyskac¢ dostep do ostrza. Zapewnia maksymalng ochrone operatora i lepsza
widocznosc¢ obrabianego przedmiotu. Kotnierz dokrecany jest za pomoca sruby z tbem szesciokgtnym
(gwint lewoskretny).

Chitodzenie wodg (4)

Uktad chtodzenia obejmuije:

e Zanurzalna mechaniczna pompa wodna.

o Plastikowa rura ssgca doprowadzajgca wode ze zbiornika do gtowicy tnace;.

e Zdejmowany plastikowy zbiornik na wode o duzej pojemnosci umieszczony jest pod stotem do
ciecia w celu zmniejszenia strat wody.

¢ Dysza umieszczona na obudowie tarczy zapewnia dobre rozprowadzanie wody na tarczy.

Silnik elektryczny (5)

Jednofazowy silnik o mocy 1,1 kW. Przetgcznik z czerwonym i zielonym przyciskiem stuzy do
uruchamiania i wytgczania silnika. Czerwony przycisk stuzy rowniez do zatrzymywania awaryjnego.

11
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2.4 Dane techniczne

TR 232_MAN_PL

TR 232 L TR 232 S
Numer elementu 70184601103 | 70184601105 70184601110 | 70184601111
(UK) (UK)
Silnik elektryczny 1,1 kW
Napiecie zasilajgce 230V
: 230V, 50Hz
Stopieh ochrony P54
Srednica ostrza 230 mm
Otwor 25,4 mm
Predkos¢ obrotowa ostrza 2950 min-L
Maksymalna wysokos¢ ciecia 0° 15 mm
45° 10 mm
Maksymalna waga materiatu na
stole 15kg
Dtugosc ciecia 1200 860
Srednica kotnierza 90
Poziom cisnienia akustycznego 71 dB (A) (zgodnie z normg ISO EN 11201)
Poziom energii akustycznej 79 dB (A) (zgodnie z normg ISO EN 3744)
Wymiary stotu (dt. x szer.) 1200X565 mm 860x565mm

Wymiary maszyny (df. x szer. x
wys.)

1860x600x1175 mm 1560x600x1175 mm

Waga:
Maszyna (kompletna)
Gotowa do uzycia (z wodg)

61 kg
77 kg

72 kg
94 kg

12
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2.5 Oswiadczenie dotyczgce emisji drgan 13

Deklarowana wartos¢ emisji drgan zgodnie z normg EN 12096.

Maszyna Zmierzona wartos$¢ emisji Niepewnos¢ K Zastosowane
Model / kod drgan w m/s? m/s? narzedzie
Model / kod

TR232 S:
70184601109
20182601112 Extreme ceram
OTIiZ:Bsg L. <2,5 0,5 turbo/Clipper Super
70184601103 Gres XT
70184601104
70184601105

o Wartosc wibracji jest nizsza i nie przekracza 2,5 m/s?.
o Wartosci okreslone z zastosowaniem procedury opisanej w normie EN 12418.

e Pomiary wykonywane sg dla nowych urzgdzen. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych na miejscu, w szczegolnosci:
» Obrabianych materiatéw

Zuzycia maszyny

Braku przeprowadzania prac konserwacyjnych

Nieodpowiedniego doboru narzedzia do zastosowania

Ztego stanu narzedzia

Braku kwalifikacji operatora

Itd.

YV VYV VYV

e Czas ekspozycji na drgania wynika z efektywnosci pracy (zwigzany jest z odpowiednim
doborem na linii maszyna—narzedzie—obrabiany materiat—operator)

Oceniajac ryzyko zwigzane z drganiami przekazywanymi na konczyny gorne, nalezy wzigé pod
uwage efektywne wykorzystanie maszyny przy mocy znamionowej w ciggu catego dnia pracy;
czesto okazuje sie, ze czas efektywnego wykorzystania stanowi okoto 50% catkowitego czasu
pracy. Trzeba uwzgledni¢ oczywiscie przerwy, uzupetnianie wody, przygotowanie pracy, czas na
zmiane lokalizacji maszyny, montaz tarczy itp.

13
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2.6 Oswiadczenie dotyczgce emisji hatasu

Deklarowana wartos¢ emisji hatasu zgodnie z EN ISO 11201 i NF EN ISO 3744.

TR 232_MAN_PL

Maszyna Poziom Niepewnos¢ K Poziom mocy Niepewnos¢ K
Model / kod ci$nienia (Poziom akustycznej (Poziom mocy
akustycznego cisnienia L weq akustycznej
Lpeq akustycznego NF EN I1SO 3744 Lwegq
ENISO 11201 Lpeq NF EN ISO 3744)
EN ISO 11201)
TR232 S:
70184601109
70184601110
70184601111
TR232 L 79 dB(A) 2,5 dB(A) 71 dB(A) 4 dB(A)
70184601103
70184601104
70184601105

o Wartosci okreslone z zastosowaniem procedury opisanej w normie EN 12418.

e Pomiary wykonywane sg dla nowych urzadzen. Rzeczywiste wartosci mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujgcych na miejscu, w szczegdlnosci:
» Zuzycia maszyny

VV VYV

Itd.

Braku przeprowadzania prac konserwacyjnych

Nieodpowiedniego doboru narzedzia do zastosowania
Ztego stanu narzedzia
Braku kwalifikacji operatora

o Wartosci pomiarowe odnoszg sie do operatora przy normalnym uzytkowaniu, zgodnie z opisem
w pozycji instrukcji obstugi.

14
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3 MONTAZ | URUCHAMIANIE

Model TR 232 jest dostarczany z petnym wyposazeniem. Urzadzenie jest gotowe do pracy po
zamontowaniu tarczy diamentowej i podtgczeniu do odpowiedniego zrédta zasilania.

3.1 Montaz nég

o Podnies jedng strone przecinarki i rozt6z nogi bez koétek. Podnie$ drugg strone przecinarki i roztéz
nogi z kétkami.

3.2 Montaz uchwytéow

o W celu fatwiejszego przemieszczania urzgdzenia nalezy przymocowa¢ dwa uchwyty z boku
urzgdzenia za pomocg srub i nakretek.

15
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3.3 Gflowica tngca

e Zamocuj uchwyt glowicy tngcej za pomocg dwéch srub.

o Aby méc korzystac z urzadzenia, nalezy zwolni¢ gtowice thgcg. W tym celu nalezy odkreci¢
pokretto, ktére utrzymuje gtowice we wiasciwej pozycji podczas transportu.
i

3.4 Montaz ukfadu chfodzenia

e Zamocuj przewod zawierajgcy rure wzdtuz szyny gtowicy tngce;j.

16
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3.5 Kofa transportowe

o Aby mdc tatwo przemieszczaé urzgdzenie, zamontuj kotka do dolnej czesci nézek znajdujgcych
sie po stronie przeciwnej do uchwytéw, uzywajgc srub motylkowych.
T—

-

Wt6z prowadnice do obu wspornikdw, a nastepnie zablokuj pokretta

17
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3.7 Montaz przedtuzenia bocznego

«

Obra¢ obie nasadki o 90°, aby zablokowac przedtuzenie boczne

3.8 Instalacja uchwytu do ciecia pod katem

18
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3.9 Instalacja systemu przytrzymywania materiatu (tylko dla TR 232 L)

Aby zapewni¢ optymalne trzymanie materiatu podczas ciecia, nalezy uzywac przeznaczonych do
tego celu przyrzaddw.

3.10 Montaz narzedzi

Z maszyng TR 232 mogg by¢ uzywane tylko tarcze NORTON o srednicy 230 mm.

Wszystkie wykorzystywane narzedzia nalezy dobieraC z uwzglednieniem ich maksymailnej
dopuszczalnej predkosci ciecia oraz z uwzglednieniem maksymalnej dopuszczalnej predkosci
obrotowej maszyny. Przed zamontowaniem nowego ostrza w urzgdzeniu nalezy wylgczy¢ urzgdzenie
i odizolowac je od gtdwnego zrodta zasilania.

Aby zamontowac¢ nowe ostrze, wykonaj nastepujgce czynnosci:

Odkre¢ trzy sruby mocujgce zewnetrzng pokrywe ostony ostrza za pomocg sSrubokreta
krzyzakowego dostarczonego z TR 232 i zdejmij ja.

Poluzuj nakretke szesciokatng (lewy gwint) na wale ostrza za pomocg klucza 18 mm
dostarczonego z maszyng TR 232, ktory przytrzymuje zdejmowany kotnierz zewnetrzny.

Zdejmij zewnetrzny kotnierz.

Oczys¢ kotnierze i wat ostrza, a takze sprawdz je pod katem zuzycia.

Zamontuj ostrze na wale, upewniajgc sie, ze kierunek obrotu jest prawidtowy (sprawdz strzatke
na ostonie ostrza). Nieprawidtowy kierunek obrotéw spowoduje szybkie stepienie ostrza.
OSTRZEZENIE: Otwor ostrza musi doktadnie odpowiadaé watowi ostrza. Pekniety lub
uszkodzony otwér jest stanowi niebezpieczenstwo dla operatora i urzgdzenia.

Umies¢ zewnetrzny kotnierz ostrza z powrotem na miejscu.

Dokrec¢ nakretke szesciokatng kluczem 18 mm.

Umies¢ zewnetrzng pokrywe ostony ostrza z powrotem na miejscu i dokrec¢ trzy sruby mocujgce
za pomocg Srubokreta krzyzakowego.

OSTRZEZENIE: otwér tarczy musi doktadnie odpowiada¢ srednicy watu. Pekniety lub uszkodzony
otwér stanowi niebezpieczenstwo dla operatora i urzgdzenia.

19
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3.11 Potaczenia elektryczne

Upewnij sie, ze:

napiecie/faza/pragd zasilania odpowiadajg informacjom podanym na tabliczce znamionowej
silnika.

Dostepne =zasilanie wyposazone jest w uziemienie zgodne 2z przepisami z zakresu
bezpieczenhstwa.

Kable potgczeniowe majg przekrdj co najmniej 2,5mm?na faze.

3.12 System chiodzenia wodg

Napetnij TR 232 czystg woda do wysokosci 1 cm ponizej gornej krawedzi pojemnika na wode.
Pompa wtgczy sie razem z silnikiem.

Upewnij sie, ze woda jest odpowiednio dostarczana do tarczy, poniewaz niewystarczajgca ilos¢
wody moze spowodowac przedwczesne uszkodzenie tarczy diamentowe;.

Pompa nigdy nie moze pracowac bez wody. Zawsze upewnij sige, ze w pojemniku znajduje sie
wystarczajgca ilos¢ wody i uzupetnij jg w razie potrzeby.

W przypadku mrozu opréznij ukfad chtodzenia woda.

3.13 Uruchamianie urzadzenia

Podtacz urzadzenie do zrédta zasilania. Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij zielony przycisk na
przetgczniku. Aby zatrzymac urzgdzenie, nacisnij czerwony przycisk. Jest to rowniez przycisk
zatrzymania awaryjnego.

20
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4 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Aby bezpiecznie transportowac i przechowywac¢ TR232, nalezy postepowacé zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.

4.1 Zabezpieczanie do transportu

Przed transportem urzgdzenia nalezy zawsze zdejmij ostrze i opréznij zbiornik na wode. Zabezpiecz
gtowice thacg na szynie za pomoca pokretta. Prowadnice do ciecia wzdtuznego i przedtuzenie boczne
przechowuj w zbiorniku. Zt6z nogi.

OSTRZEZENIE: to urzadzenie nie nadaje sie do podnoszenia za pomoca podnosnika.

e  Zablokuj gtowice tngca

e Przechowuj prowadnice do ciecia wzdtuznego i przedtuzenie boczne w nastepujacy sposob:
o Zdemontuj stot
o Przechowuj elementy w zbiorniku, a nastepnie umiesc¢ stét z powrotem na miejscu

4.2 Przechowywanie urzadzenia
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Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, wykonaj nastepujace kroki:
o Catkowicie wyczysc urzadzenie.

o Oproznij system chtodzenia woda.

¢ Wyjmij pompe ze zbiornika na wode i doktadnie jg wyczysé.

Miejsce przechowywania musi by¢ czyste, suche i mie¢ statg temperature.
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5 OBSLUGA URZADZENIA

W tym rozdziale znajdujg sie porady dotyczgce bezpiecznego korzystania z urzgdzenia.
5.1 Miejsce wykonywania pracy

5.1.1 Ustawienie maszyny

e Z miejsca pracy usun wszystko, co mogtoby utrudni¢ prace.

o Upewnij sie, ze miejsce jest wystarczajgco dobrze oswietlone.

o Przestrzegaj warunkéw producenta dotyczgcych podtgczania do zrodet zasilania!

o Kable elektryczne nalezy uktadac¢ w taki sposob, aby wykluczy¢ ich uszkodzenie!

e Zapewnij statg, odpowiednig widocznos¢ na obszar roboczy, aby w kazdej chwili mdc
interweniowac w proces pracy!

¢ Aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas przeprowadzanych prac, pozostali pracownicy powinni
przebywac poza ich obszarem.

5.1.2 Miejsce wymagane do obstugi i konserwacji
W celu uzytkowania i konserwacji maszyny TR 232 pozostaw 2 m przed maszyng i 1,5 m wokét niej.

5.2 Prowadnica

Aby prawidtowo korzysta¢ z maszyny TR 232, nalezy trzymac jedng reke na gtowicy tngcej, a druga
na materiale, ktéry ma by¢ ciety, aby utrzymaé go przy ogranicznikach. Rece nalezy trzymac¢ zawsze
z dala od ruchomego ostrza.

Prowadnica wzdtuzna i przedtuzenie boczne pomagajg uzyskac¢ wysokg doktadnosé ciecia, nawet w
przypadku duzych materiatow.

Wazne dla procesu ciecia

e Za pomocg maszyny TR 232 mogg byc¢ ciete tylko materialty o maksymalnych wymiarach
1200x800x15 mm i maksymalnej wadze 15 kg.

e Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze narzedzia sg dobrze zamocowane!

o Wybierz odpowiednie narzedzia zgodnie z zaleceniami producenta w zaleznosci od obrabianego
materiatu, wykonywanej procedury (ciecie na mokro) i wymaganej wydajnosci.

e Upewnij sie, ze zbiornik zawiera wystarczajgca ilo$¢ wody.

e Uzywaj tylko z tarczami diamentowymi NORTON CLIPPER. Uzycie innych narzedzi moze
spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

¢ Nie naciskaj na silnik. Urzgdzenie nie jest przeznaczone do pracy ciggtej.

5.3 Ciecie pod katem

Dzieki przechyleniu szyny gtowicy mozliwe jest ciecie pod katem od 0° do 45°. W tym celu:

e Poluzuj dwa pokretta utrzymujgce szyne gtowicy, aby przechyli¢ glowice pod zgdanym katem.

e Ponownie dokre¢ dwa pokretta.

o W zaleznosci od pozgdanego kata ciecia mozna modyfikowac potozenie uchwytu gtowicy tngcej,
aby zwiekszy¢ komfort uzytkownika w czasie ciecia.
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6 KONSERWACJA | SERWISOWANIE

Aby zapewni¢ dilugotrwatg jakos¢ ciecia za pomocg urzadzenia TR 232, nalezy przestrzegac
ponizszego planu konserwaciji:
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Cata maszyna Kontrola wizualna (ogdlny
wyglad, wodoszczelnosc)

Czyszczenie

Urzadzenia mocujgce | Czyszczenie
kotnierz i ostrze

Wentylatory chlodzace silnik | Czyszczenie

Zbiornik na wode Czyszczenie
Obudowa silnika Czyszczenie
Dostepne nakretki i Sruby Dokrecanie

Pompa wodna Czyszczenie

Konserwacja urzadzenia
Konserwacja urzgdzenia powinna by¢ zawsze przeprowadzana przy odigczonym zasilaniu
elektrycznym.

Smarowanie
W modelu TR 232 zastosowano tozyska smarowane na caty okres eksploatacji. W zwigzku z tym nie
ma potrzeby smarowania urzgdzenia.

Czyszczenie urzadzenia

Maszyna bedzie dziata¢ dtuzej, jesli po kazdym dniu pracy zostanie dokfadnie wyczyszczona,
szczegolnie w przypadku pompy, zbiornika na wode, silnika i kotnierzy.
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7 USTERKI: PRZYCZYNY | NAPRAWA

7.1

Procedury wykrywania usterek

TR 232_MAN_PL

W przypadku wystgpienia jakiejkolwiek usterki podczas uzytkowania urzadzenia nalezy je wytgczyc€ i
odcig¢ od zasilania elektrycznego. Wszelkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng lub zasilaniem
urzadzenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

7.2

Poradnik rozwigzywania probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie pracuje

Brak zasilania

Sprawdz zasilanie w energie
elektryczng (np. bezpiecznik)

Zbyt maty przekréj przewodu
przytgczeniowego

Wymien kabel przytgczeniowy

Uszkodzony kabel
przytgczeniowy

Wymien kabel przytgczeniowy

Uszkodzony przetgcznik

UWAGA: ten problem moze
by¢ rozwigzany tylko przez
wykwalifikowanego elektryka

Uszkodzony silnik

Wymien silnik lub skontaktuj sie
Z producentem silnika

Silnik zatrzymuje sie podczas
ciecia, ale mozna go ponownie
uruchomic po kroétkim czasie
(zabezpieczenie przed
przecigzeniem)

Zbyt duza predkos¢ posuwu
ciecia

Tnij powoli

Ostrze jest tepe lub zeszklone

Naostrz tarcze przy uzyciu
kamienia wapiennego

Uszkodzone ostrze

Wymien ostrze

Niewtasciwa specyfikacja
ostrza dla danego
zastosowania

Wymien ostrze

Brak wody na ostrzu

Za mato wody w zbiorniku

Uzupetnij zbiornik na wode

Instalacja zaopatrujgca w wode
jest zatkana

Oczyscic system zaopatrzenia
w wode

Pompa wody nie dziata

Wymien pompe
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7.3 Schemat obwodow
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7.4 Obstuga klienta

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac:

o Numer seryjny sktadajgcy sie z 7 cyfr.

o Kod czesci.

o Doktadng nazwe.

e Liczbe potrzebnych czesci.

o Adres dostawy.

o Prosze wyraznie wskaza¢ wymagany srodek transportu, taki jak ,ekspres” lub ,samolot’. Bez
konkretnych instrukcji przeslemy czesci w sposéb, ktéry wydaje sie nam odpowiedni — ale nie
zawsze jest to najszybsza droga.

Jasne instrukcje pozwolg unikng¢ probleméw i pomytek podczas dostaw.

W przypadku watpliwosci nalezy odesta¢ wadliwg czesc.

W przypadku roszczenh gwarancyjnych czes¢ nalezy odesta¢ do oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamoéwic¢ u producenta silnika lub u lokalnego dystrybutora, co jest
czesto szybsze i tansze.

Maszyna ta zostata wyprodukowana dla Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, Bd J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Wielkie Ksiestwo Luksemburga
Tel.: 00352 -50 401-1
Faks: 00352 -50 16 33
WwWWw.construction.norton.eu
E-mail: sales.nlx@saint-gobain.com
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W celu zapoznania sie z listami cze$ci zamiennych zapraszamy na strone posprzedazowg Norton
Clipper pod adresem:

https://spareparts.nortonabrasives.com

Aby uzyska¢ szybszy dostep, mozna rowniez zeskanowa¢ ponizszy kod QR przy pomocy telefonu
komorkowego:

spareparts.nortonabrasives.com

SARNT-CAORAIN

Elektroniczny katalog zawiera schematy i listy czesci zamiennych dla réznych maszyn
zaprojektowanych przez Norton Clipper, dzieki czemu tatwo sie odnalez¢.

U lokalnego dystrybutora uzyska¢ mozna gwarancje i wsparcie techniczne, a takze zamowié
maszyny, czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne:
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES
INDUSTRIEWEG 21

9420 ERPE-MERE

BELGIA

TEL: +32(0) 2 267 21 00

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10
CZECHY

TEL: +420 255
FAX: +420 255719 321

719 326

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2,
DK-2630 TAASTRUP

DANIA

TEL: +454675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
ZJEDNOCZONE EMIRATY ARABSKIE
TEL: +9714 4315154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE L'AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCJA

TEL: +33(0)1 34904000

FAX: +33(0)139198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH

BIRKENSTRASSE 45-49

D-50389 WESSELING

NIEMCY

TEL: +49  (0)
+49  (0)

+49 (0) 2236 8911-0
+49  (0) 2236
+49  (0) 2236

+49 (0) 2236 8911-30

FUR DEN FACHHANDEL

OSTERREICH

TEL: +43 (00) 662 430 076

2236
2236

703-1
8996-0
FAX: 703-367
8996-10

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

WEGRY

TEL: +3613712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
WLOCHY

TEL: +3902 44 851

FAX: +3902 4478266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.

190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

WIELKIE KSIESTWO LUKSEMBURGA
TEL: +35250 4011

FAX: +33183717792

NO. VERT (FRANCJA): 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MAROKO

TEL: +2125226657 31
FAX: +212522350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0.BOX 10

7150 AA EIBERGEN
HOLANDIA

TEL: +31 545 466466

FAX: +31545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
POSTBOKS 11,

0614 OSLO

BROBEKKVEIEN 84,

0582 OSLO

NORWEGIA

TEL: +47 6387 06 00

FAX: +47 63 8706 01

ALNABRU,

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP.Z 0.0.
UL. NORTON 1, 62-600 KOL.O

62-600 KOLO

POLSKA

TEL: +4863 2617 100

FAX: +4863 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA
[-SECTOR VIII, NO. 122
APARTADO 6050

4476 - 908 MAIA

PORTUGALIA

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351229 437 949

MAIA

TR 232_MAN_PL

SAINT-GOBAIN GLASS

BUSINESS UNIT ABRASIVI

PUNCT DE LUCRU: LOC.VETIS,JUD.
SATU MARE 447355

STR. CAREIULUI 11

PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
RUMUNIA

TEL: +40 261839709

FAX: +40261839710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
ROSJA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74959 373 224

SAINT-GOBAIN

ABRASIVES (PTY) LTD

2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0.BOX 67

REPUBLIKA POLUDNIOWE] AFRYKI
TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
HISZPANIA

TEL: +34948 306 000

FAX: +34948 306 042

SAINT GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A

168 66 BROMMA « SVERIGE
SZWECJA

TEL: +46 8580881 00

FAX: +46 8580881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

ALTAYCESME MAH. CAMLI SOK. NO:21 ESAS
OFISPARK KAT:9 34843

MALTEPE, [STANBUL » TURCJA

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

ZJEDNOCZONE KROLESTWO
TEL: +44 1785 222000

FAX: +44 1785 213 487
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