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Thlumaczenie oryginalnej instrukgcji obstugi

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia wtrysnieciem cieczy pod wysokim cisnieniem pod skore!

Agregaty hydrodynamiczne wytwarzaja bardzo wysokie ciSnienie rozpylanej strugi cieczy.

Niebezpiecze
nstwo

Nigdy nie dopuszczac do kontaktu palcdw, dtoni lub innych czesci ciata z dysza natryskowa!
@ Nie kierowac pistoletu natryskowego na siebie, inne osoby, ani zwierzeta.
Nie uzywac pistoletu natryskowego bez ostony ochronnej dyszy natryskowe;j.

Nie wolno ignorowac zranien od cieczy pod cisnieniem. W razie przebicia lub przeciecia skory
rozpylanym pod wysokim cisnieniem materiatem do malowania lub rozpuszczalnikiem, nalezy
natychmiast zwrdcic¢ sie o fachowa pomoc lekarska. Poinformowac lekarza, jakiego rodzaju
materiat lub rozpuszczalnik spowodowat obrazenia.

@ Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad zgodnie z

instrukcja obstugi:

1. Nie wolno uzywac uszkodzonego agregatu.

2. Zabezpieczyc pistolet natryskowy Wagner dzwignia blokujaca przy ostonie spustu.
3. Zapewnic uziemienie.

4. Sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng warto$¢ cisnienia roboczego weza wysokiego
cisnienia i pistoletu natryskowego.

5. Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich elementow taczacych.

@ Nalezy Scisle przestrzegac wskazowek dotyczacych regularnego czyszczenia i

konserwacji urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem i podczas kazdej przerwy w pracy nalezy
przestrzegac ponizszych zasad:

1. Usuna¢ ci$nienie z pistoletu natryskowego i weza cisnieniowego.

2. Pistolet natryskowy Wagner nalezy zabezpieczy¢ dzwignig blokujaca na ostonie spustu.
3. Wytaczy¢ agregat.

Zapewnic bezpieczenstwo!
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1 ZASADY
BEZPIECZENSTWA
PODCZAS NATRYSKU
HYDRODYNAMICZNEGO

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych lokalnych
przepiséw bezpieczenstwa.

Ponizsze zrodta to tylko przyktad materiatéw, ktére zawieraja
wymagania bezpieczenstwa dotyczace natrysku
hydrodynamicznego.

a) Norma Europejska ,Urzadzenia do natryskiwania materiatow
powtokowych — przepisy bezpieczenstwa” (EN 1953).

W  celu zapewnienia bezpiecznej obstugi agregatu

natryskowego nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad
bezpieczenstwa.

1.1 TEMPERATURA ZAPtONU

1.4 NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA PRZEZ
DYSZE NATRYSKOWA

Natryskiwa¢ tylko materialy powlokowe o
temperaturze zaptonu 21°C lub wyzsze;j.

Temperatura zaptonu to najnizsza temperatura, w
Niebezpieczen |KtOr€j powstajg opary materiatu powtokowego.

stwo Opary te s3 wystarczajgce do utworzenia
mieszaniny palnej w powietrzu nad materiatem
powfokowym.

Niebezpieczenstwo zranienia wtrysnieciem cieczy
pod wysokim cisnieniem pod skore!
Nie kierowac pistoletu natryskowego na siebie,
Niebezpieczen [[NNE 0sOby, ani zwierzeta.

swe _ |Nie uzywac pistoletu natryskowego bez ostony
ochronnej dyszy natryskowej.
Strumien natryskiwanego materiatu nie moze
miec¢ kontaktu z zadna czescig ciata.
Przy pracy z pistoletami do natrysku
hydrodynamicznego powstajace wysokie
ciSnienia moga powodowac bardzo
niebezpieczne obrazenia. W przypadku kontaktu
z natryskiwanym strumieniem materiat
powtokowy moze zosta¢ wstrzykniety w skore.
Nie wolno ignorowac zranien od cieczy pod
ciSnieniem. W razie przebicia lub przeciecia skory
rozpylanym pod wysokim ci$nieniem materiatem
do malowania lub rozpuszczalnikiem, nalezy
natychmiast zwrdcic sie o fachowa pomoc
lekarska. Poinformowac lekarza, jakiego rodzaju
materiat lub rozpuszczalnik spowodowat

obrazenia.

1.2 OCHRONA PRZED WYBUCHEM

Nie uzywal agregatu w strefach zagrozonych
wybuchem. Urzadzenie nie jest przewidziane do
stosowania ochrony przed wybuchem. Nie
Niebezpieczen |UZywaC urzadzenia w strefach zagrozonych

stwe wybuchem (strefa 0, 1 i 2). Strefy zagrozone
wybuchem to na przyktad miejsca, w ktérych

bezposredniej bliskosci malowanego obiektu.
Przechowywa¢ urzadzenie w odlegtosci co
najmniej 3 m od opryskiwanego obiektu.

1.5 ZABEZPIECZENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO
PRZED NIEZAMIERZONYM URUCHOMIENIEM

Przed montazem lub demontazem dyszy oraz przerwa w
malowaniu nalezy zabezpieczy¢ spust pistoletu natryskowego.

1.6 ODRZUT PISTOLETU NATRYSKOWEGO

przechowywane sa farby oraz miejsca w

Przy wysokim cisnieniu rozpylanego materiatu w

chwili naci$niecia spustu pistoletu moze nastgpic

odrzut pistoletu z sitg siegajaca 15 N.

Niebezpieczen  |oifa odrzutu pistoletu natryskowego jest na tyle
stwe duza, ze moze zaskoczy¢ uzytkownika, wytracajac

z rownowagi jego dton lub cate ciato. Grozi to

wypadkiem z obrazeniami.

1.3 NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU LUB
POZARU OD ZRODEL ZAPLONU PODCZAS
MALOWANIA NATRYSKOWEGO

W poblizu pracujagcego agregatu zabrania sie
uzywania zrédet ognia, w tym otwartych
ptomieni, palenia tytoniu, cygaretek i fajek, zrédet
Niebezpieczen |iskier, zarnikow oraz goracych powierzchni itp.

stwo

1.7 SPRZET DO ODDYCHANIA JAKO OCHRONA
PRZED OPARAMI ROZPUSZCZALNIKOW

Podczas natryskiwania nalezy stosowac sprzet do oddychania.
Uzytkownik powinien mie¢ do dyspozycji maske do
oddychania.

1.8 ZAPOBIEGANIE CHOROBOM ZAWODOWYM

Do ochrony skoéry konieczna jest odziez ochronna, rekawice i
ewentualnie krem ochronny.

Nalezy przestrzegac¢ przepisow producenta dotyczacych
materiatow powtokowych, rozpuszczalnikow i Srodkéw
czyszczacych w urzadzeniach do przygotowywania, obrobki i
czyszczenia.
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1.9 MAKS. CISNIENIE ROBOCZE

Dopuszczalne cisnienie robocze pistoletu natryskowego, jego
akcesoriow i weza wysokiego ci$nienia musi by¢ réwne co
najmniej maksymalnemu cisnieniu roboczemu 25 MPa (250 bar
lub 3625 psi).

1.10 WAZ WYSOKIEGO CISNIENIA

Niebezpieczenstwo zranienia wtrysnieciem cieczy
pod wysokim cisnieniem pod skére! Nadmierne
zuzycie mechaniczne (m.in. przetarcie) i zatamania
weza wysokiego cisnienia, a takze uzytkowanie go
W sposob niezgodny z przeznaczeniem grozi
wyciekiem. Wyciek cieczy z weza wysokiego
ciSnienia grozi zranieniem i wtry$nieciem w gtab

Niebezpieczen
stwn

ciata substancji pod wysokim cisnieniem.

e Weze wysokiego cis$nienia wymagaja doktadnej kontroli
stanu technicznego przed kazdym uzyciem.

o Jezeli waz wysokiego cisnienia jest uszkodzony, nalezy go
niezwtocznie wymienic.

¢ Nie wolno samodzielnie naprawia¢ uszkodzonych wezy
wysokiego cisnienia!

e Nie zgina¢ weza zbyt mocno ani nie zatamywaé go —
minimalny promien giecia wynosi ok. 20 cm.

¢ Nie wolno przejezdza¢ czymkolwiek po wezu wysokiego
ci$nienia. Chroni¢ waz przed ostrymi krawedziami i
przedmiotami.

e Nie przenosi¢ ani nie przemieszczac¢ agregatu, ciagnac za
waz wysokiego cisnienia.

e Nie wolno skrecac¢ weza wysokiego cisnienia.

e Chroni¢ waz wysokiego cisnienia przed zalaniem lub
opryskaniem  rozpuszczalnikami. Czy$¢  powierzchnie
zewnetrzng weza wysokiego cisnienia wytacznie za pomoca
zwilzonej szmatki.

e Ulozy¢ waz wysokiego cisnienia na podtozu w taki sposéb,
aby nie stwarzat zagrozenia potkniecia i przewrdcenia oséb.

Aby zapewni¢ sprawnosé, bezpieczenstwo i
@ trwatosé, nalezy uzywal wytacznie oryginalnych
wezy wysokiego cisnienia WAGNER.
1.11 WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE
(SKUTKUJACE OGNIEM LUB ISKRAMI)

Podczas  natryskiwania moze dojs¢  do
natadowania elektrostatycznego ze wzgledu na
predkos¢ przeptywu materiatu powtokowego.
Moze to spowodowac iskrzenie i ptomienie przy|
roztadowaniu. Dlatego urzadzenie musi by¢
zawsze uziemione poprzez instalacje elektryczna.
Urzadzenie musi by¢ podtaczone do odpowiednio
uziemionego gniazda bezpieczenstwa.

Niebezpieczen
stwn

tadunek elektrostatyczny narastajgcy w pistolecie natryskowym
i wezu wysokiego cisnienia podczas malowania natryskowego

odprowadzany jest przez ekran weza. Dlatego rezystancja
wszystkich potaczen weza wysokiego cisnienia nie moze
przekracza¢ wartosci 1 MQ.

1.12 UZYTKOWANIE AGREGATU NA PLACACH
BUDOWY | W WARSZTATACH

Urzadzenie moze by¢ podiaczone do sieci tylko poprzez
specjalny punkt zasilania z wytacznikiem réznicowo-pradowym
o INF < 30 mA.

1.13 WENTYLACJA PRZY NATRYSKIWANIU
WEWNATRZ POMIESZCZEN

Nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje w celu usuniecia
opardéw rozpuszczalnika.

1.14 INSTALACJE WYCIAGOWE

Uzytkownik urzadzenia powinien zadba¢ o wykonanie instalacji
wciggowych zgodnie z odpowiednimi przepisami lokalnymi.

1.15 UZIEMIENIE PRZEDMIOTU

Nalezy uziemi¢ elektrycznie przedmiot malowany za pomoca
agregatu.
(Sciany budynkéw sg zazwyczaj uziemione w sposéb naturalny)

1.16 CZYSZCZENIE AGREGATU

ROZPUSZCZALNIKAMI
Podczas czyszczenia (ptukania) agregatu i jego
osprzetu rozpuszczalnikiem, nie wolno
rozpuszczalnika rozpryskiwaé lub wlewaé Z

Niebezpieczen

wymaga uziemienia elektrycznego.

powrotem do naczynh z niewielkim wlotem. Grozi

stwe to  powstaniem  wybuchowej  mieszaniny
rozpuszczalnika z  powietrzem.  Naczynie
przeznaczone do zbierania rozpuszczalnika

1.17 CZYSZCZENIE URZADZENIA

wody!

Niebezpieczen |WOdnymi lub parowymi.

stwo

Niebezpieczenstwo zwarcia na skutek wnikniecia

Nie wolno my¢ agregatu myjkami cisnieniowymi

1.18 PRACE LUB NAPRAWY PRZY URZADZENIACH
ELEKTRYCZNYCH

Prace te moga by¢ wykonywane wylacznie przez
wykwalifikowanego elektryka. Nie ponosimy odpowiedzialnosci
za nieprawidtowo wykonang instalacje.

1.19 PRACA PRZY PODZESPOLACH
ELEKTRYCZNYCH

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac naprawczych
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.
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1.20 USTAWIENIE NA NIEROWNYM PODLOZU

Przednia czes$¢ urzadzenia musi by¢ zawsze skierowana w dot,
aby unikna¢ zsuniecia.

W miare mozliwosci nie nalezy uzywac urzadzenia na pochytej
powierzchni, poniewaz moze sie ono przemieszczaé na skutek
powstatych drgan.

2 OGOLNY OPIS
ZASTOSOWANIA

2.1 ZASTOSOWANIE

SF 23 Pro jest elektrycznie napedzanym agregatem do
hydrodynamicznego  natryskiwania  réznych  materiatow
powtokowych. Moze on réwniez zasila¢ watek malarski z
wewnetrznym  zalewaniem, ktéry jest dostepny jako
wyposazenie dodatkowe.

Agregat SF 23 Pro jest przeznaczony do pracy w warsztacie i na
placu budowy.

Moc agregatu SF 23 Pro zostata dobrana tak, aby umozliwic
natrysk w pomieszczeniach i na zewnatrz podczas malowania
matych i srednich obiektéw.

Urzadzenie nadaje sie do wszelkiego rodzaju typowych prac
malarskich, np. malowania nastepujacych elementow:

drzwi, oScieznice, balustrady, meble, okfadziny drewniane,
ogrodzenia, grzejniki (instalacje grzewcze) i elementy stalowe.
Do lakierowania zalecamy stosowanie pojemnika gérnego.

2.2 MATERIAt DO POWLEKANIA

Rozcienczalne lakiery i farby lub materialy zawierajace
rozpuszczalniki, dwusktadnikowe materiaty powtokowe, farby
dyspersyjne i lateksowe.

Bez zgody firmy WAGNER nie wolno stosowa¢ agregatu do
natrysku jakichkolwiek innych materiatéw.

@ Nalezy zwréci¢ uwage na jako$¢ stosowanych

materiatéw do natrysku hydrodynamicznego.

Agregat umozliwia natryskiwanie materiatéw pod cisnieniem do
20 000 mPas. Jesli nie mozna zastosowad materiatdw o wysokiej
lepkosci lub wydajno$¢ urzadzenia jest zbyt niska, produkt
nalezy rozcienczy¢ zgodnie z instrukcjami producenta.

Uwaga: Przy mieszaniu za pomoca mieszadel
silnikowych nalezy zwréci¢ uwage, aby nie
dopusci¢ do powstania pecherzykéw powietrza.

Pecherzyki powietrza utrudniaja natryskiwanie i
mogg powodowad przerwy w pracy.

2.2.1 MALOWANIE MATERIALAMI
ZAWIERAJACYMI OSTRE CZASTKI
Czastki te maja silny wptyw na zuzycie zaworow i dysz, ale takze

na waz grzewczy i pistolet natryskowy. Powoduje to znaczne
obnizenie trwatosci tych czesci eksploatacyjnych.
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2.2.2 FILTROWANIE

Do bezawaryjnej pracy agregatu wymagana jest odpowiednia
filtracja. W tym celu agregat wyposazony jest w filtr ssania (poz.
1) i filtr wlotowy w pistolecie natryskowym (poz. 2). Zalecana jest
regularna kontrola tych filtrow pod katem uszkodzen Iub
zabrudzen.

Filtr wysokiego cisnienia (poz. 3) — dostepny jako wyposazenie
dodatkowe — zwieksza powierzchnie filtrowania i sprawia, ze
praca staje sie bardziej komfortowa.

~———

3. OPIS URZADZENIA

3.1 NATRYSK HYDRODYNAMICZNY

Gtoéwnym obszarem zastosowan jest naktadanie grubych
warstw materiatdw powtokowych o wysokiej lepkosci.

W agregacie SF 23 Pro pompa membranowa pobiera materiat
powtokowy i transportuje go wezem wysokiego cisnienia do
pistoletu natryskowego z dysza. Materiat powtokowy jest
rozpylany przez rdzen dyszy pod maksymalnym cisnieniem 25
MPa (250 bardéw, 3625 psi). Wysokie cisnienie powoduje drobne
rozpylenie materiatu powtokowego. Poniewaz w tej technologii
nie jest wykorzystywane powietrze, jest ona nazywana
natryskiem bezpowietrznym (hydrodynamicznym).

Do zalet tej metody natrysku nalezy doktadne rozpylenie, brak
mgty (pod warunkiem prawidtowego ustawienia agregatu) oraz
gtadka, pozbawiona pecherzykow powietrza  pokryta
powierzchnia. Oprécz tego nalezy wspomnie¢ o zaletach
zwigzanych z szybkoscig pracy i wygoda.

3.2 DZIALANIE AGREGATU

Ten rozdziat zawiera krotki opis budowy urzadzenia w celu
lepszego zrozumienia zasady jego dziatania:

SF 23 Pro jest elektrycznie napedzanym wysokoci$nieniowym
agregatem do natryskiwania farby.

Silnik elektryczny (1) napedza pompe hydrauliczng poprzez
przektadnie planetarne (2). Ttok (3) jest przemieszczany w gore
i w dot tak, ze olej hydrauliczny jest przettaczany pod membrana
(4), ktéra nastepnie sie porusza.

Szczegodtowy opis:

Ruch agregatu w dot automatycznie otwiera krazkowy zawér
wlotowy (5) i nastepuje zassanie materiatu. Podczas ruchu
membrany do géry materiat powtokowy jest przemieszczany i
zawor wylotowy otwiera sie, podczas gdy zawdr wlotowy jest
zamkniety.

Materiat powtokowy przeptywa pod wysokim ci$nieniem przez
waz wysokiego cisnienia do pistoletu natryskowego i jest
rozpylany na wylocie dyszy.

Zawor regulagji ciSnienia ogranicza cisnienie ustawione w
obiegu oleju hydraulicznego, a tym samym réwniez cisnienie
natrysku materiatu powtokowego.
Zmiana ci$nienia przy uzyciu tej samej dyszy prowadzi réwniez
do zmiany ilosci rozpylanej farby.
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3.3 SCHEMAT DZIAtANIA

1 Ostona koncowki z dysza
hydrodynamiczna*

2 Pistolet natryskowy*

3 Waz wysokiego ci$nienia*

4 Przytacze weza wysokiego cisnienia
5 Manometr*

6 Zawor regulagji cisnienia

7 Przetacznik WH/Wyt.

G

Obieg

o= =72
- Natryskiw

9 Waz powrotny*

10 Waz ssawny*

11 Zbiorniczek*

12 Zawor wylotowy

13 Bagnet oleju

14 Pojemnik oczyszczajacy
15 Uchwyt weza

16 Uchwyt pistoletu

17 Torba na narzedzia (brak na rysunku)

*Wyposazenie dodatkowe Rzeczywisty zakres
dostawy zalezy od konfiguracji agregatu.
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3.4 REGULACJA UCHWYTU

Odchyli¢ uchwyt (1) do gory (tulejki opadaja w doét i zablokuja
uchwyt w pozycji koncowej).

Popchna¢ tulejki (2) do gory, aby w razie potrzeby ponownie
odchyli¢ uchwyt w dot.

Przewéz pojazdem

Zamocowal urzadzenie w pojezdzie za pomoca odpowiednich
elementdw mocujacych.

W razie potrzeby urzadzenie mozna potozy¢ na boku. W takim
przypadku nalezy upewni¢ sie, ze zaden z dotaczonych elementéw
nie zostanie uszkodzony. Uwaga: Z potaczeh moga wydostawac sie
pozostatosci farby lub rozpuszczalnika!

3.5 DANE TECHNICZNE
Napiecie:

Bezpieczniki:

Przewdd potaczeniowy agregatu:
Maks. pobér pradu:

Stopien ochrony:

Moc znamionowa urzadzenia:

Maks. cisnienie robocze:

Maks. obj. natezenie przeptywu:

230-240 V AC, 50 Hz
16 A zwioczne
diugosé 6 m, 3 x 1,5 mm?
70A

IP 54

1,3 kW

25 MPa (250 baréw)
2,6 I/min

Strumien objetosci przy 12 MPa (120 bar) z woda: 2,3 |/min

Temperatura zaptonu materiatu powtokowego:
Maks. lepkos¢:

Masa wtasna:

llos¢ oleju hydraulicznego:
Korpus hydrauliczny
Przektadnie (smar)

Maks. drgania na pistolecie natryskowym:

Poziom ci$nienia akustycznego:

43°C
20 000 mPas

27 kg

1,3 litra

45¢

ponizej 2,5 m/s?

75 dB (A)*

*Miejsce pomiaru: 1T m od urzadzenia i 1,60 m nad podtoga,
ci$nienie robocze 12 MPa (120 baréw), podtoga rezonujaca
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4 URUCHOMIENIE

4.3 WAZ WYSOKIEGO CISNIENIA | PISTOLET

P - — p p NATRYSKOWY
rzed rozpoczeciem pracy wcisna¢ w dét zawédr
@ wlotu materiatu powtokowego (4). Dzigki temu 1. Przykreci¢ waz wysokiego ci$nienia (9) do przytacza weza
mozna mie¢ pewnos¢, ze zawor nie jest 2. Pistolet natryskowy (10) przykreci¢ do weza wysokiego
zablokowany lub zatkany. cisnienia
4.1 AGREGAT Z SYSTEMEM SSACYM 3. Dokreci¢ wszystkie nakretki ztgczne na wezu wysokiego
ci$nienia tak, aby nie wydostawat sie¢ materiat powtokowy.
1. Upewni€ sie, ze powierzchnie uszczelniajace przytaczy sa 4. Przykreci¢ wybrang dysze do pistoletu natryskowego,
czyste. ustawic ja i dokreci¢ nakretke ztagczkowa.
Zwroci¢ uwage, aby czerwony wlot (1) byt wtozony do Podczas odkrecania weza wysokiego ciénienia
wlotu materiatu powtokowego (4). nalezy mocno przytrzymac ztacze weza kluczem
2. Zapomoca dotaczonego klucza 41 mm nakrecié nakretke 22 mm.
ztgczkowa (2) na waz ssacy (3) wlotu materiatu Uwaga
powtokowego (4) i dokrecic ja.
3. Nakreci¢ nakretke ztaczkowa (5) na wezu powrotnym (6) 4.4 PODLACZENIE DO SIECI ZASILAJACE)

do przytacza (7) (22 mm). Podtaczenie musi byé zawsze wykonane przez

odpowiednio uziemione gniazdo bezpieczenstwa

4.2 URZADZENIE Z GORNYM ZBIORNICZKIEM z wytacznikiem réznicowo-pradowym.

Uwaga

1. Upewnic sie, ze powierzchnie uszczelniajace przytaczy sa
czyste. Zwrocic¢ uwage, aby czerwony wlot (1) byt wiozony
do wlotu materiatu powtokowego (4).

2. Nakreci¢ nakretke ztaczkowa (5) na rurze powrotnej (6) na
przytaczu (7).

3. Gorny zbiorniczek (8) przykreci¢ do wlotu materiatu
powtokowego (4).

Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci zasilajgcej nalezy
upewnic sie, ze napiecie sieciowe odpowiada napieciu
podanemu na jego tabliczce znamionowe;.
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4.5 SRODEK CZYSZCZACO-KONSERWUJACY PRZY
PIERWSZYM URUCHOMIENIU

Agregat z rurg ssaca

1. Zanurzy¢ system ssacy w pojemniku  wypetnionym
odpowiednim srodkiem czyszczacym (zalecenie: woda).

Agregat ze zbiorniczkiem

2. Napetni¢ zbiorniczek odpowiednim Srodkiem czyszczacym
(zalecenie: woda).

3. Zawor ograniczajacy cisnienie (1) ustawi¢ na i (obieg).

4. Wiaczy¢ urzadzenie (poz. 1) za pomoca przetacznika

ON/OFF (2).

5. Powoli obréci¢ pokretto regulacji cisnienia (3) w prawo.

6. Poczekac na dzwiek zaworu wlotowego, nastepnie z weza
powrotnego poptynie Srodek czyszczacy.

7. Obrécic¢ pokretto regulacji cisnienia (3) o ok. jeden obrét do
wstecz.

8. Zawdr ograniczajacy cisnienie (1) ustawi¢ na ’1\

(natrysk).

Wewnatrz weza wysokiego ciSnienia wzrasta cisnienie
(widoczne na manometrze (4)).

9. Skierowa¢ dysze pistoletu natryskowego na wewnetrzna
Scianke otwartego i pustego metalowego pojemnika i
pociagnac za spust.

10. Cisnienie zwieksza sie przez obrot pokretta regulagji
cisnienia (3) w prawo. Ustawi¢ na manometrze cisnienie ok.
10 MPa (100 bar).

11. Rozpylac srodek czyszczacy z urzadzenia przez ok.

1-2 min (ok. 5 litréw) do otwartego pojemnika zbiorczego.

4.6 ODPOWIETRZYC URZADZENIE (UKLAD
HYDRAULICZNY), JESLI NIE JEST SLYSZALNY
DZWIEK ZAWORU WLOTOWEGO

1. Wiaczy¢ urzadzenie (poz. 1) za pomoca przetgcznika

ON/OFF (2).

2. Obrocic pokretto regulacji cisnienia (3) o ok. trzy obroty w
lewo.

3. Zawor ograniczajacy ci$nienie (1) ustawi¢ na O (obieg).
Uktad hydrauliczny jest odpowietrzany. Pozostawic
urzadzenie wtgczone na dwie do trzech minut.

4. Nastepnie powoli obroéci¢ pokretto regulacji cisnienia (3) w
prawo, az do ustyszenia dzwieku zaworu wlotowego.

5. W przeciwnym razie powtorzy¢ czynnosci 2 i 4.

4.7 URUCHOMIENIE AGREGATU Z MATERIALEM
POWLOKOWYM

Agregat z rura ssaca

1. Zanurzy¢ kréciec ssacy w  pojemniku  wypetnionym
materiatem powtokowym.

Agregat ze zbiorniczkiem

2. WIa¢ materiat powtokowy do zbiorniczka.

3. Zawoér ograniczajacy ciénienie (1) ustawi¢ na ™ (obieg).
4. Wiaczy¢ urzadzenie (poz. |) za pomoca przetacznika
ON/OFF (2).

5. Powoli obréci¢ pokretto regulacji cisnienia (3) w prawo.
Gdy dzwiek zawordw zmienia sie, urzadzenie jest
odpowietrzane i pobiera materiat powtokowy.

6. Jesli z weza powrotnego wydostaje sie materiat
powtokowy, nalezy cofna¢ pokretto regulacji cisnienia (3)
o ok. 1 obrot.

7. Zawdr ograniczajacy cisnienie (1) ustawi¢ na ’,1,\

(natrysk).

Wewnatrz weza wysokiego ciSnienia wzrasta cisnienie
(widoczne na manometrze (4)).

8. Pociagna¢ za spust pistoletu i rozpyli¢ zawartos¢ do
otwartego i pustego pojemnika, aby usunac pozostatosci
$rodka czyszczacego z urzadzenia. Zamkna¢ pistolet, gdy
materiat powtokowy zacznie wydostawac sie z dyszy.

9. Ustawi¢ cisnienie natrysku, obracajac pokretto regulacji
cisnienia (3).

10. Agregat jest gotowy do natryskiwania.

11



PL

TECHNOLOGIA NATRYSKU / OBSEUGA WEZA WYSOKIEGO CISNIENIA /

PRZERWY W PRACY

Super Finish 23

Pro
A
WAGNER

5 TECHNIKA MALOWANIA
NATRYSKIEM

® Gtownym  warunkiem prawidlowego malowania jest
robwnomierne nanoszenie materiatu na cata powierzchnie.
Malujac natryskowo nalezy przesuwac pistolet w réwnym
tempie i zachowujac statg odlegtos¢ od malowanej
powierzchni. Optymalna odlegto$¢ pistoletu od malowanej
powierzchni wynosi ok 30 cm, od konAcéwki dyszy
rozpylajacej. (Rys. A)

® Trzyma¢ pistolet réwnolegle do powierzchni. Poruszac
pistoletem uzywajac catego ramienia, a nie tylko nadgarstka.
(Rys. B)

Trzymac pistolet prostopadle do powierzchni. W przeciwnym
razie powtoka w jednym miejscu bedzie grubsza, niz w innym.
(Rys. C)

® Po rozpoczeciu ruchu pociggnaé za spust. Zwolni¢ spust
ponownie przed zakohczeniem ruchu. (Rys. D) Unika¢ przerw
w natryskiwaniu.

® Kolejne pomalowane pasy powinny zachodzi¢ na siebie w
okoto 30%. Zapewni rownomierne pokrycie. (Rys. E)

® W celu uzyskania zadanego pokrycia nalezy zastosowac
najnizsze mozliwe ustawienie cisnienia, aby zminimalizowaé
powstawanie mgty.

® Aby uzyska¢ wysokiej jakosci powierzchnie przy pracach
lakierniczych, firma Wagner oferuje specjalne akcesoria, np.

dysze FineFinish. Informacje mozna uzyskac¢ u dealera firmy
Wagner.

12
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6 POSTEPOWANIE Z
WEZEM WYSOKIEGO
CISNIENIA

Urzadzenie jest wyposazone w waz wysokiego cisnienia
specjalnie przystosowany do pomp membranowych.

Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez
nieszczelny waz wysokiego cisnienia. Jezeli waz
wysokiego cisnienia jest uszkodzony, nalezy go
Niebezpieczen [Natychmiast wymienic.

stwe Nie wolno samodzielnie naprawiac
uszkodzonych wezy wysokiego ci$nienia!

Z wezem wysokiego cisnienia nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.
Nie zgina¢ weza zbyt mocno ani nie zatamywa¢ go — minimalny
promien giecia wynosi ok. 20 cm.

Nie wolno przejezdzaé¢ czymkolwiek po wezu wysokiego
cisnienia. Chroni¢ waz przed ostrymi krawedziami i
przedmiotami.

Nie przenosi¢ ani nie przemieszcza¢ agregatu, ciagnac za waz
wysokiego cisnienia.

Upewnic sig, ze waz wysokiego cisnienia nie moze sie skrecié.
Mozna tego unikna¢ stosujac pistolet natryskowy Wagner z
obrotowym ztgczem i systemem wezy.

Korzystajac z weza wysokiego ci$nienia podczas
@ pracy na rusztowaniach, najlepiej jest zawsze
prowadzi¢ go po zewnetrznej stronie
rusztowania.

cisnienia rosnie wraz z czasem jego eksploatacji.
Firma Wagner zaleca wymiane weza wysokiego
ciSnienia na nowy po 6 latach, bez wzgledu na
jego stan techniczny.

@ Niebezpieczenstwo uszkodzenia weza wysokiego

Aby zapewnic sprawnos¢, bezpieczenstwo i
trwatos¢, nalezy uzywad wytacznie oryginalnych

wezy wysokiego cisnienia firmy WAGNER.

7 PRZERWA W PRACY

1. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na O (usuniecie

ci$nienia, cyrkulacja).

2. Wyiaczy¢ urzadzenie za pomoca przetacznika ON/OFF

(poz. 0).

3. Pociagnac za spust pistoletu natryskowego, aby
zmniejszy¢ cisSnienie w wezu wysokiego cisnienia i
pistolecie natryskowym.

4. Zamocowac pistolet zgodnie z instrukcja obstugi
odpowiedniego pistoletu.

5. Wyjac dysze z uchwytu i umiescic ja w matym naczyniu z
odpowiednim $rodkiem czyszczacym.

6. Pozostawi¢ system ssacy zanurzony w materiale
powtokowym lub zanurzy¢ go w odpowiednim $rodku
czyszczacym. Filtr ssacy i urzadzenie nie powinny
wyschnac.

7. Przykry¢ pojemnik z materiatem, aby zapobiec wysychaniu
farby.

Przy stosowaniu szybkoschnacych lub
@ dwusktadnikowych materiatéw powtokowych
nalezy w czasie obrébki przeptuka¢ urzadzenie
odpowiednim Srodkiem czyszczacym.

13
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8 CZYSZCZENIE
URZADZENIA

Czystos( jest najlepsza metoda zapewnienia bezproblemowego
dziatania. Po zakonczeniu natrysku nalezy oczysci¢ urzadzenie.
W zadnym wypadku materiat powtokowy nie moze wyschnac i
stwardnie¢ w urzadzeniu. Srodek czyszczacy uzywany do
czyszczenia (tylko o temperaturze zaptonu powyzej 21°C) musi
by¢ odpowiedni dla zastosowanego materiatu powtokowego.

powtokowych.

. Ciepta woda poprawia skutecznos¢ czyszczenia w|
1 przypadku  wodorozcienczalnych — materiatow

¢ Zamocowaé pistolet zgodnie z instrukcja obstugi
odpowiedniego pistoletu.
Zdjac i oczysci¢ dysze i jej uchwyt.

e Agregat z systemem ssacym

1. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na 0 (obieg).

2. Wiaczy¢ urzadzenie (poz. ) za pomocg przetacznika

ON/OFF.

3. Wyjac¢ system ssacy z pojemnika materiatu. Waz rury
powrotnej pozostaje nad zbiornikiem materiatu tak dtugo,
az nie bedzie sie z niego wydostawaé materiat powtokowy.

4.  Zanurzy¢ system ssacy w pojemniku wypetnionym
odpowiednim srodkiem czyszczacym

5. Obroci¢ zawér regulacji ci$nienia wstecz, aby ustawic
minimalne cisnienie natryskiwania.

6.  Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na )-‘ (natrysk).

7. Pociagnaé za spust pistoletu natryskowego, aby usunaé
pozostatosci materiatu powlokowego z weza ssacego,
weza wysokiego cisnienia i pistoletu natryskowego do
otwartego pojemnika (w razie potrzeby powoli zwiekszac
cisnienie na zaworze regulacji cisnienia, aby uzyskaé
wiekszy przeptyw).

- Urzadzenie ze zbiorniczkiem gérnym

1. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawic na O (obieg).

2. Wiaczy¢ urzadzenie (poz. I) za pomoca przetgcznika

ON/OFF.

3. Obroci¢ zawodr regulacji cisnienia wstecz, aby ustawié
minimalne cisnienie natryskiwania.

4. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na )1\ (natrysk).

5. Pociagnaé¢ za spust pistoletu natryskowego, aby usunac
pozostatosci materiatu powtokowego ze zbiorniczka, weza
wysokiego cisnienia i pistoletu natryskowego do
otwartego pojemnika (w razie potrzeby powoli zwiekszac¢
ciSnienie na zaworze regulacji ci$nienia, aby uzyskac
wiekszy przeptyw).

W przypadku  materiatéw  powtokowych

zawierajacych rozpuszczalniki pojemnik musi by¢

uziemiony (np. przez zastosowanie metalowego
Uwaga |pojemnika).

Przestroga! Nie pompowaé ani nie rozpyla¢ w|

pojemnikach z matym otworem!

Patrz zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.
Uwaga

W  przypadku  materiatbw  powtokowych

uziemiony (np. przez zastosowanie metalowego

Uwaga [pojemnika).

zawierajacych rozpuszczalniki pojemnik musi by¢

pojemnikach z matym otworem!
Patrz zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Uwaga

Przestroga! Nie pompowac ani nie rozpyla¢ w

8. Zawér ograniczajacy ci$nienie ustawié na 0 (obieg).
9.  Przez kilka minut wpompowywa¢ do obiegu odpowiedni
Srodek czyszczacy.

naprzemienne otwieranie i zamykanie pistoletu

@ Skutecznos$é czyszczenia zwieksza sie poprzez
natryskowego.

>
10. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na \ (natrysk).
11. Pozostaty srodek czyszczacy przepompowac do otwartego
pojemnika az do oprdznienia pompy.

12. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na J (obieg).
13. Wytaczy¢ urzadzenie za pomoca przetacznika ON/OFF (poz.
0).

14

6. Napeic zbiorniczek odpowiednim srodkiem czyszczacym.

7. Zawér ograniczajacy ciénienie ustawi¢ na ™ (obieg).
8. Przez kilka minut wpompowywa¢ do obiegu odpowiedni
Srodek czyszczacy.

9. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na ,1\ (natrysk).

10. Pozostatosci Srodka czyszczacego ze zbiorniczka, weza
wysokiego ci$nienia i pistoletu natryskowego wypompowaé
do otwartego pojemnika

11. Zawér ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na c (obieg).

12. Wytaczy¢ urzadzenie za pomoca przetacznika ON/OFF (poz.
0).
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8.1 (CZYSZCZENIE URZADZENIA Z ZEWNATRZ

Najpierw nalezy wyjaé wtyczke zasilania z
gniazdka.

Niebezpieczen ||V IEDEZPieCzenstwo zwarcia na skutek wnikniecia
stwa wody! Nie wolno my¢ agregatu myjkami
ciSnieniowymi wodnymi lub parowymi.

Chroni¢ waz wysokiego cisnienia przed zalaniem
lub opryskaniem rozpuszczalnikami. Czys$¢
powierzchnie zewnetrzng weza wysokiego

stwo

Niebezpieczen  |CiSNi€Nia Wytgcznie za pomoca zwilzonej szmatki.

Przetrze¢ urzadzenie z zewnatrz Sciereczkg zanurzong w
odpowiednim $rodku czyszczacym.

8.2 FILTR SSAWNY

wydajnos¢, state cisnienie natrysku i

@ Czyste filtry zawsze zapewniajg maksymalng
bezproblemowe dziatanie urzadzenia.

system ssacy zbiorniczek
Agregat z systemem ssgcym
1. Odkrecic filtr (poz. 1) z rury ssace;j.
2. Wyczyscic lub wymienic filtr.
Oczyscic¢ za pomoca twardej szczotki i odpowiedniego
Srodka czyszczacego.
Agregat ze zbiorniczkiem
1. Poluzowa¢ Sruby wkretakiem (poz. 2).
2. Podnies¢ i wyjac krazek filtracyjny za pomoca wkretaka
3. Wyczysci¢ albo wymieni¢ wktad filtracyjny.
Oczyscic¢ za pomoca twardej szczotki i odpowiedniego
Srodka czyszczacego.

8.3 FILTR WYSOKIEGO CISNIENIA

1. Zawor ograniczajacy cisnienie ustawi¢ na C (usuniecie

cisnienia, cyrkulacja).

2. Wylaczy¢ urzadzenie za pomocg przetacznika ON/OFF (poz.

0).

3. Otworzy¢ filtr wysokiego cisnienia i oczysci¢ jego wktad. W
tym celu:

4. Odkrecic¢ recznie obudowe filtra (1).

Wyjac wktad filtra (2) i wyciagnac sprezyne (3).

6. Doktadnie oczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim
srodkiem czyszczacym. Jedli dostepne jest sprezone
powietrze - przedmuchac¢ wktad filtra i sprezyne.

7. Podczas montazu filtra nalezy zwréci¢ uwage na
prawidtowe utozenie pierscienia (4) we wkiadzie
filtracyjnym i sprawdzi¢, czy o-ring przy obudowie filtra nie
jest uszkodzony.

8. Obudowe filtra przykreci¢ recznie do oporu (wieksza sita
dokrecania utrudni pézniejszy demontaz).

v
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8.4 CZYSZCZENIE PISTOLETU DO NATRYSKU
HYDRODYNAMICZNEGO

1.  Pistolet natryskowy nalezy przeptuka¢ odpowiednim
Srodkiem czyszczacym pod nizszym cisnieniem roboczym.

2. Wyczyscic doktadnie dysze odpowiednim  Srodkiem
czyszczacym tak, aby usunaé pozostatosci materiatu
powtokowego.

3. Nie nalezy przechowywac dyszy w rozpuszczalniku, poniewaz
znacznie zmniejsza to jej trwatosc.

4.  Doktadnie oczysci¢ pistolet do natrysku hydrodynamicznego

z zewnatrz.

Filtr wktadany do pistoletu do natrysku hydrodynamicznego

1. Odczepi¢ gdrna czesc ostony spustu (1) od korpusu pistoletu.

2. Uzywajac dolnej czesci ostony spustu jako klucza, poluzowaé
i zdjac zespot uchwytu (2) z korpusu pistoletu.

3. Wyciagna¢ stary filtr (3) z korpusu pistoletu. Wyczysci¢ albo
wymieni¢ element.

4. Wiozy¢ nowy filtr, najpierw stozkowym koncem, do korpusu
pistoletu.

5. Whkreci¢ zespdt rekojesci w gtowice pistoletu. Dokreci¢ za
pomoca klucza spustu.

6.  Zatrzasnac ostone spustu z powrotem na korpusie pistoletu.

16

9 SERWIS

9.1 SERWIS OGOLNY

(4]

Ze wzgledow bezpieczenstwa zdecydowanie
zalecamy coroczng kontrole przez specjalistéw.
Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych
przepiséw krajowych.

Minimalna wymagana kontrola przed kazdym
uruchomieniem:

1. Sprawdzi¢, czy waz wysokiego cisnienia, pistolet natryskowy z
przegubem obrotowym, przewdd zasilajacy z wtyczka nie sa
uszkodzone.

2. Sprawdzi¢, czy mozna odczyta¢ wskazania manometru.

W regularnych odstepach czasu:

1. Sprawdzi¢ zawér wlotowy i wylotowy pod katem zuzycia.
Wyczysci¢ go i wymienic zuzyte czesci.

2. Sprawdzi¢ wszystkie wktady filtrow (pistolet natryskowy, system
ssacy), oczyscic je i w razie potrzeby wymienic.

9.2 WAZ WYSOKIEGO CISNIENIA

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy na wezu wysokiego ciSnienia nie ma
karbow lub wybrzuszen, w szczegdlnosci na przejsciach w ztaczach.
Musi byé mozliwe swobodne obracanie nakretek zigcznych.
Rezystancja elektryczna musi by¢ nizsza niz 1 MQ na catej dtugosci.

Zleci¢ wykonanie wszystkich prob elektrycznych
w serwisie firmy Wagner.

Uwaga

(4]

Niebezpieczenstwo uszkodzenia weza wysokiego
ci$nienia rosnie wraz z czasem jego eksploatadgji.
Firma Wagner zaleca wymiane weza wysokiego
ciSnienia na nowy po 6 latach, bez wzgledu na
jego stan techniczny.
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10 NAPRAWY URZADZENIA

Wytaczy¢ agregat.
Przed przystapieniem do napraw: Odtaczy¢

urzadzenie od zasilania.

Niebezpieczen
stwn

10.1 ZAWOR WLOTOWY

Demontaz

1. Umiesci¢ zataczony klucz 30 mm na korpusie (1).

2. Poluzowac korpus (1), uderzajac lekko mtotkiem w koniec
klucza.

3. Odkreci¢ korpus z zaworem wlotowym (2) z czesci do
obstugi farby.

4. Podwazy¢ klamre (3) dotgczonym wkretakiem.

5. Umiesci¢ dotaczony klucz 30 mm na zaworze wlotowym (2).
Ostroznie wykreci¢ zawdr wlotowy.

6. Wyczysci¢ gniazdo zaworu (4) za pomoca srodka
czyszczacego i szczotki (uwazaéd, aby nie pozostaty wioski
szczotki).

7. Oczysci¢ uszczelki (5, 6) i sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone.
W razie koniecznosci wymienic.

8. Sprawdzi¢ wszystkie czesci zaworu pod katem uszkodzen. W
przypadku widocznego zuzycia wymieni¢ zawdr wlotowy.

Montaz

1. Wiozy¢ zawdr wlotowy (2) do korpusu (1) i zabezpieczyé
zatrzaskiem (3). Upewnic sig, ze (czarna) uszczelka (5) jest
zamontowana w korpusie.

2. Skreci¢ urzadzenie od korpusu i zaworu wlotowego do
czesci do obstugi farby. Ta sama (czarna) uszczelka (6) musi
by¢ zamontowana w czesci do obstugi farby.

3. Dokreci¢ korpus kluczem 30 mm i dokreci¢ trzema lekkimi
uderzeniami mtotka w koncowke klucza. (Odpowiada to
momentowi dokrecania ok. 90 Nm).
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10.2 ZAWOR WYLOTOWY

1.

> w

Kluczem 22 mm przykre¢ zawor wylotowy z czesci do
obstugi farby.

Ostroznie zdja¢ klamre (1) za pomoca dotaczonego
wkretaka. Sprezyna dociskowa (2) dociska kulke (4) i
gniazdo zaworu (5).

Wyczyscic lub wymienié¢ podzespoty.

Sprawdzi¢, czy o-ring (7) nie jest uszkodzony.

Sprawdzi¢  potozenie  przy montazu  pierscienia
podporowego sprezyny (3) (zatrzaskujacego sie na
sprezynie (2)), gniazda zaworu wylotowego (5) i uszczelki
(6), patrz rysunek.

Nalezy zwrdcic¢ szczeg6lna uwage na nastepujace kwestie:

1.

18

Moment obrotowy montazu zaworu wylotowego wynosi
50 Nm.

Podczas normalnej pracy nalezy regularnie sprawdzac, czy
zawor wylotowy nie poluzowat sie.

W przypadku demontazu zaworu wylotowego nalezy
zawsze wymieni¢ réwniez uszczelke (6), niezaleznie od
tego, ktéry element ma zosta¢ wymieniony. Uwaga:
Uszczelka (6) znajduje sie wewnatrz czesci do obstugi
farby.

Rowek w uszczelce (6) przy wymianie powinien by¢
skierowany na zewnatrz.

10.3 ZAWOR REGULACJI CISNIENIA

Niebezpieczen
stwo

Zawér regulacji cisnienia (1) moze by¢
wymieniany wytacznie przez serwis.
Maksymalne cisnienie robocze musi by¢
ustawione przez serwis.
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10.4 WYMIANA PRZEWODU ZASILAJACEGO

Czynnosci te mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka. Nie ponosimy
odpowiedzialno$ci za nieprawidtowo wykonang
Niebezpieczen instalacje.

stwo \Wytgczy¢ agregat.
Przed przystapieniem do napraw: Odtgczyé
urzgdzenie od zasilania.

Zdjac pokrywe (1), odkrecajac sruby.

Poluzowac ztacze gwintowane przewodu (2).

Poluzowac przewody (3).

Wymieni¢ przewdd zasilajacy urzadzenia.

(Mozna stosowac tylko dopuszczony przewdd zasilajacy o
oznaczeniu HO7- RNF z wtyczka bryzgoszczelng).

5. Podtaczy¢ zielono-zétty przewdd do styku ze znakiem PE.
6. Ostroznie zamontowa¢ ostony (nie $ciska¢ zadnych
przewodow!)

HMwn =

10.5 TYPOWE CZESCI EKSPLOATACYJNE

Pomimo zastosowania wysokiej jakosci materiatéw, silnie
Scierajgce dziatanie lakieréw powoduje, ze moze dojs¢ do
zuzycia nastepujacych elementéw:

Zawor wlotowy (czes$¢ zamienna nr kat.: 2393043)

Sposdb wymiany opisano w rozdziale 10.1.

(usterka widoczna jest jako spadek wydajnosci i/lub stabe ssanie
lub jego brak)

Zawor wylotowy (cze$¢ zamienna nr kat.: 2393106)

Sposéb wymiany opisano w rozdziale 10.2.

(usterka widoczna jest jako spadek wydajnosci i/lub stabe
ssanie). Zawdr wylotowy jest zazwyczaj znacznie bardziej trwaty
niz zawor wlotowy. W tym przypadku pomoéc doktadne
czyszczenie.
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10.7 USUWANIE USTEREK

RODZAJ USTERKI

INNE OBJAWY

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUWANIE USTERKI

Urzadzenie nie
uruchamia sie

Urzadzenie nie uruchamia
sie po podtaczeniu i
wigczeniu.

Brak napiecia

Sprawdzi¢ napiecie zasilania

Zadziatat bezpiecznik
urzadzenia

Zaczekad, az silnik ostygnie.

Przepalony kondensator
listwy zaciskowej

Wymieni¢ kondensator

Urzadzenie nie zasysa
materiatu

Pecherzyki powietrza nie
wydostaja sie z weza
powrotnego

Zawor wlotowy/wylotowy
niedrozny/zuzyty

Zdemontowac zawory i oczyscic (-> patrz pkt.
10.1/10.2) / wymieni¢ zuzyte czesci)

Zawor regulacji cisnienia
catkowicie zamkniety

Obroci¢ zawér regulacji cisnienia w prawo do
oporu

Pecherzyki powietrza
wydostaja sie z weza
powrotnego

Urzadzenie zasysa powietrze
z zewnatrz

Sprawdzi¢, czy system ssacy jest prawidtowo
dokrecony

Sprawdzi¢, czy czerwony wlot jest zamontowany
do korpusu zaworu wlotowego (-> patrz 4.1)

Sprawdzi¢, czy korpus zaworu wlotowego jest
dostatecznie dokrecony.

Urzadzenie nie wytwarza
cisnienia

Nastgpito zassanie

Powietrze w obiegu oleju
(mozliwe przyczyny: dtugi
czas przestoju, wymiana
membrany lub wymiana
oleju hydraulicznego)

Odpowietrzy¢ instalacje hydrauliczng (-> patrz 4.6)

Urzadzenie osiagneto
ciSnienie, ale podczas
natrysku cisnienie spada,
rowniez na manometrze.

Niedrozny filtr ssacy.

Sprawdzic filtr ssacy. W razie potrzeby
oczysci¢/wymienic

W tym stanie nie mozna
pracowac z farba. Ze
wzgledu na swoje
wiasciwosci farba zatyka
zawory (zawor wlotowy) i
wydajnos¢ jest zbyt niska.

Rozcienczyc farbe

Urzadzenie osiagneto
ciSnienie, ale podczas
natrysku cisnienie spada.
Manometr nadal
pokazuje wysokie
ciSnienie

Niedrozny filtr nie
przepuszcza wystarczajacej
ilosci farby

Sprawdzi¢/wyczyscic (filtr wysokiego cisnienia) filtr
pistoletu

Niedrozna dysza

Wyczysci¢ dysze

Urzadzenie nie wytwarza
maksymalnego
mozliwego cisnienia.
Mimo to farba wydostaje
sie przez waz powrotny.

Uszkodzony zawor
bezpieczenstwa

Skontaktowac sie z obstuga klienta firmy Wagner

Po dtuzszym czasie
ciSnienie spada lub
wydajnos¢ rury ssacej
spada (mimo iz wszystkie
podtaczone filtry sg

drozne).

Zuzyty zawor wlotowy

Wymieni¢ zawor wlotowy

Zuzyty zawor wylotowy

Wymieni¢ zawor wylotowy

Zuzyta dysza

Wymieni¢ dysze
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11 CZESCI ZAMIENNE | OSPRZET

11.1 WYPOSAZENIE DODATKOWE SUPER FINISH 23 PRO

Wyposazenie dodatkowe:

mm

ELEM
ENT |OPIS NR KAT.
9 Przedtuzenie dyszy
Diugosc¢ 15 mm 0556 051
Dtugosc 30 cm 0556 052
Dtugosc 45 cm 0556 053
Dtugos¢ 60 cm 0556 054
10 Przedtuzenie dyszy
ze ztgczem
przegubowym
Dtugosc¢ 100 cm 0096 015
Dtugosc 200 cm 0096 016
Dtugos¢ 300 cm 0096 017
11 System ssacy (elastyczny) 2393 123
12 Manometr (HEA) 2383 995
13 Worek filtracyjny, szeroko$¢ oczek 0,3 0097 531

ELEM
ENT |OPIS NR KAT.
1a Pistolet natryskowy Vector Pro (2- 0538 041
palcowy) 0538 040
Pistolet natryskowy Vector Pro (4-
palcowy)
1b Pistolet natryskowy Vector Pro (2- 0538 043
palcowy i 4-palcowy)
1c Pistolet natryskowy AG-14 0502 166
(stal nierdzewna)
) Pistol.et n.atryskowy AirCoat AC 4500 1368 269
(niebieski)
3 Waz podwdjny 9984 564
4 Zestaw AirCoat — regulator 0340 250
5 W3z HP DN6-PN270-1/4"NPSM-15m 9984 574
6 Zbiorniczek 5 | 0341 265
7 Pistolet przedtuzony
Dtugosc 120 cm; gwint G 7/8" 0296 441
Dtugos¢ 200cm; gwint G 7/8" 0296 442
8 Watek na waz 0345 010
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HEA

DYSZE HEA DO NATRYSKU NISKIM CISNIENIEM Z NISKIM POZIOMEM MGLY

HIGH EFFICIENCY
AIRLESS

Skrot HEA oznacza High Efficiency Airless (wysokiej sprawnosci natrysk bezpowietrzny), innowacyjna technologie dysz rewolucjonizujaca
natrysk hydrodynamiczny. Dysze HEA umozliwiajg obnizenia cisnienia urzadzenia natryskowego i pozwalajg na prace w zakresie niskich
cisnien (optymalnie 80 - 140 bar). Moga by¢ uzywane z wszystkimi uchwytami dysz TradeTip 3 i urzadzeniami WAGNER.
Niektore farby moga wymagac rozcienczenia, aby uzyskaé jak najlepszy efekt. Dlatego eksperci z Wagner Application Technology
przetestowali dla Pafnstwa szeroka game materiatéw. Ich zalecenia mozna znalez¢ w przewodniku Wagner Spray Guide pod adresem

sprayguide.wagner-group.com.

Ustawi¢ niskie cisnienie w zakresie HEA i

uruchomic.

Tabela dysz HEA

Réwnomierny strumien bez krawedzi.

zwiekszy¢ cisnienie.

Wszystkie dysze z ponizszej tabeli sg dostarczane wraz z odpowiednim filtrem pistoletowym.

Jesli krawedzie sg widoczne, powoli

Zastosowanie Oznaczenie dyszy  |Kat Sredn. Szerokos¢ natrysku  |Filtr Nr kat.
natryskujotworu mm 1) pistoletowy
cale/mm
Farby na bazie zywic syntetycznych 211 20° 0,011/0,28 [120 czerwony 0554211
Farby PVC 311 30° 0,011 /0,28 (150 czerwony 0554311
411 40° 0,011 /0,28 (190 czerwony 0554411
Farby, podktady 213 20° 0,013/0,33 [120 czerwony 0554213
Wypetniacze 313 30° 0,013 /0,33 |150 czerwony 0554313
413 40° 0,013/0,33 |190 czerwony 0554413
Wypetniacze 415 40° 0,015 /0,38 |190 zOtty 0554415
Farby antykorozyjne 515 50° 0,015/0,38 225 zOMty 0554515
615 60° 0,015 /0,38 |270 0ty 0554615
Farby antykorozyjne 417 40° 0,017 /0,43 |190 biaty 0554417
Farby lateksowe 517 50° 0,017 /0,43 [225 biaty 0554517
Dyspersje 617 60° 0,017 /043 270 biaty 0554617
Farby antykorozyjne 519 50° 0,019 /0,48 225 biaty 0554519
Farby Ia.teksowe 619 60° 0,019 /0,48 270 biaty 0554619
Dyspersje
Ogniotrwate 421 40° 0,021 /0,53 |190 biaty 0554421
521 50° 0,021 /0,53 |225 biaty 0554521
621 60° 0,021 /0,53 |270 biaty 0554621

1) Szeroko$¢ natrysku na okoto 30 cm od powierzchni i cisnienie 100 bar (10 MPa) syntetycznej farby zywicy 20 DIN.
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Tabela dysz do natrysku hydrodynamicznego

Wagner bez koncowki

Dysza Gwint G (7/8 - 14 UN)
TradeTip 3 Nr kat. 0289390

do 270 barow

(27 MPa)

@ Wszystkie dysze z ponizszej tabeli sg dostarczane wraz z odpowiednim filtrem

pistoletowym.
Zastosowanie Oznaczenie dyszy Kat Sredn. Szerokos$¢ natrysku  [Filtr Nr kat.
natryskulotworu mm 1) pistoletowy
cale/mm
Farby i lakiery wodorozcienczalnei |107 10° 0,007 /0,18 |100 czerwony 0553107
rozpuszczalnikowe, oleje, Srodki 207 20° 0,007 /0,18 |120 czerwony 0553207
oddzielajace 307 30° 0,007 /0,18 |150 czerwony 0553307
407 40° 0,007 /0,18 {190 czerwony 0553407
109 10° 0,009 /0,23 |100 czerwony 0553109
209 20° 0,009 /0,23 |120 czerwony 0553209
309 30° 0,009 /0,23 |150 czerwony 0553309
409 40° 0,009 /0,23 |190 czerwony 0553409
509 50° 0,009 /0,223 |225 czerwony 0553509
609 60° 0,009 /0,23 |270 czerwony 0553609
Farby na bazie zywic syntetycznych |111 10° 0,011/0,28 [100 czerwony 0553111
Farby PVC 211 20° 0,011/0,28 |120 czerwony 0553211
311 30° 0,011/0,28 |150 czerwony 0553311
411 40° 0,011/0,28 |190 czerwony 0553411
511 50° 0,011/0,28 |225 czerwony 0553511
611 60° 0,011/0,28 [270 czerwony 0553611
Farby, podktady 113 10° 0,013 /0,33 |100 czerwony 0553113
Wypetniacze 213 20° 0,013 /0,33 |120 czerwony 0553213
313 30° 0,013 /0,33 |150 czerwony 0553313
413 40° 0,013 /0,33 |190 czerwony 0553413
513 50° 0,013 /0,33 |225 czerwony 0553513
613 60° 0,013 /0,33 |270 czerwony 0553613
813 80° 0,013/0,33 [330 czerwony 0553813
'Wypetniacze 115 10° 0,015/0,38 |100 20ty 0553115
Farby antykorozyjne 215 20° 0,015/0,38 |120 z0hty 0553215
315 30° 0,015/0,38 |150 z6tty 0553315
415 40° 0,015/0,38 |190 6ty 0553415
515 50° 0,015/0,38 |225 6ty 0553515
615 60° 0,015/0,38 |270 z6tty 0553615
715 70° 0,015/0,38 (300 6ty 0553715
815 80° 0,015/0,38 330 26ty 0553815
Farby antykorozyjne 117 10° 0,017 /0,43 [100 biaty 0553117
Farby lateksowe 217 20° 0,017 /0,43 |120 biaty 0553217
Dyspersje 317 30° 0,017 /0,43 |150 biaty 0553317
417 40° 0,017 /0,43 |190 biaty 0553417
517 50° 0,017 /043 |225 biaty 0553517
617 60° 0,017 /0,43 |270 biaty 0553617
717 70° 0,017 /0,43 [300 biaty 0553717
817 80° 0,017 /043 [330 biaty 0553817
Farby antykorozyjne 219 20° 0,019/048 [120 biaty 0553219
Farby lateksowe 319 30° 0,019/0,48 |150 biaty 0553319
Dyspersje 419 40° 0,019 /0,48 |190 biaty 0553419
519 50° 0,019/0,48 [225 biaty 0553519
619 60° 0,019 /0,48 |270 biaty 0553619
719 70° 0,019 /0,48 [300 biaty 0553719
819 80° 0,019/0,48 [330 biaty 0553819
919 90° 0,019/0,48 [385 biaty 0553919
Ogniotrwate 221 20° 0,021/0,53 |120 biaty 0553221
321 30° 0,021/0,53 [150 biaty 0553321
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421 40° 0,021 /0,53 |190 biaty 0553421
521 50° 0,021 /0,53 [|225 biaty 0553521
621 60° 0,021 /0,53 |270 biaty 0553621
721 70° 0,021 /0,53 |300 biaty 0553721
821 80° 0,021 /0,53 |330 biaty 0553821

1) Szerokos¢ natrysku na okoto 30 cm od powierzchni i cisnienie 100 bar (10 MPa) syntetycznej farby zywicy 20 DIN.
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. Wszystkie dysze z ponizszej tabeli sa dostarczane wraz z odpowiednim filtrem pistoletowym.

Zastosowanie Oznaczenie dyszy Sredn. Szerokos¢ natrysku mm [Filtr pistoletowy |Nr kat.
Kat otworu 1)
natrysku |cale/mm

Pokrycia dachowe 223 20° 0,023 /0,58 (120 biaty 0553223
323 30° 0,023 /0,58 (150 biaty 0553323
423 40° 0,023 /0,58 |190 biaty 0553423
523 50° 0,023/0,58 225 biaty 0553523
623 60° 0,023/0,58 |270 biaty 0553623
723 70° 0,023 /0,58 [300 biaty 0553723
823 80° 0,023/058 330 biaty 0553823

Materiaty grubowarstwowe, 225 20° 0,025/0,64 (120 biaty 0553225

Ochrona przed korozja 325 30° 0,025/0,64 (150 biaty 0553325

Wypetniacz do natrysku 425 40° 0,025/0,64 (190 biaty 0553425
525 50° 0,025/0,64 225 biaty 0553525
625 60° 0,025/0,64 270 biaty 0553625
725 70° 0,025/0,64 [300 biaty 0553725
825 80° 0,025/0,64 330 biaty 0553825
227 20° 0,027 /0,69 (120 biaty 0553227
327 30° 0,027 /0,69 (150 biaty 0553327
427 40° 0,027 /0,69 (190 biaty 0553427
527 50° 0,027 /0,69 225 biaty 0553527
627 60° 0,027 /0,69 270 biaty 0553627
827 80° 0,027 /0,69 330 biaty 0553827
229 20° 0,029/0,75 |120 biaty 0553229
329 30° 0,029/0,75 [150 biaty 0553329
429 40° 0,029/0,75 [190 biaty 0553429
529 50° 0,029/0,75 |225 biaty 0553529
629 60° 0,029/0,75 270 biaty 0553629
231 20° 0,031/0,79 |120 biaty 0553231
331 30° 0,031/0,79 [150 biaty 0553331
431 40° 0,031/0,79 |190 biaty 0553431
531 50° 0,031/079 [225 biaty 0553531
631 60° 0,031/0,79 |270 biaty 0553631
731 70° 0,031/0,79 300 biaty 0553731
831 80° 0,031/0,79 [330 biaty 0553831
233 20° 0,033/083 [120 biaty 0553233
333 30° 0,033/083 [150 biaty 0553333
433 40° 0,033/083 (190 biaty 0553433
533 50° 0,033/083 [225 biaty 0553533
633 60° 0,033/083 270 biaty 0553633
235 20° 0,035/0,90 [120 biaty 0553235
335 30° 0,035/0,90 (150 biaty 0553335
435 40° 0,035/0,90 (190 biaty 0553435
535 50° 0,035/090 [225 biaty 0553535
635 60° 0,035/0,90 270 biaty 0553635
735 70° 0,035/0,90 (300 biaty 0553735
439 40° 0,039/0,99 [190 biaty 0553439
539 50° 0,039/099 [225 biaty 0553539
639 60° 0,039/099 270 biaty 0553639

Intensywna eksploatacja 243 20° 0,043/1,10 |120 zielony 0553243
443 40° 0,043 /1,10 [190 zielony 0553443
543 50° 0,043/1,10 |225 zielony 0553543
643 60° 0,043/1,10 270 zielony 0553643
445 40° 0,045/1,14  |190 zielony 0553445
545 50° 0,045/1,14 225 zielony 0553545
645 60° 0,045/1,14 270 zielony 0553645
451 40° 0,051/1,30 [190 zielony 0553451
551 50° 0,051/130 [225 zielony 0553551
651 60° 0,051/130 270 zielony 0553651
252 20° 0,052/132 [120 zielony 0553252
455 40° 0,055/1,40 (190 zielony 0553455
555 50° 0,055/140 225 zielony 0553555
655 60° 0,055/140 270 zielony 0553655
261 20° 0,061/155 [120 zielony 0553261
461 40° 0,061/1,55 [190 zielony 0553461
561 50° 0,061/1,55 [225 zielony 0553561
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661 60° 0,061/1,55 [270 zielony 0553661
263 20° 0,063/1,60 (120 zielony 0553263
463 40° 0,063 /1,60 (190 zielony 0553463
565 50° 0,065/1,65 [225 zielony 0553565
665 60° 0,065 /1,65 [270 zielony 0553665
267 20° 0,067 /1,70 (120 zielony 0553267
467 40° 0,067 /1,70 |190 zielony 0553467

1) Szerokos¢ natrysku na okoto 30 cm od powierzchni i ci$nienie 100 bar (10 MPa) syntetycznej farby zywicy 20 DIN.
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Innowacyjna dysza wymienna firmy WAGNER taczy
dwa rdzenie dysz w jednej dyszy.

Tabela dysz

Uchwyt dyszy 2 predkosci
Nr kat. 0271065

Wielko$¢ przedmiotu

Materiat malarski

Nr kat. 0271 044

Nr kat. 0271 047

Lakier (L) Emulsja (D) Wypetniacz (S)
D5 S5
Dysze: 111 /415 Dysze: 225 / 629
Nr kat. 0271 062 Nr kat. 0271 064
D7
Maly Dysze: 113 / 417
Nr kat. 0271 063
L10 D10 S10
Dysze: 208 / 510 Dysze: 111 /419 Dysze: 527 / 235
Nr kat. 0271 042 Nr kat. 0271 045 Nr kat. 0271 049
L20 D20 S20
Sredni Dysze: 210/ 512 Dysze: 115 / 421 Dysze: 539 / 243
Nr kat. 0271 043 Nr kat. 0271 046 Nr kat. 0271 050
L30 D30 S30
Duzy Dysze: 212 / 514 Dysze: 115 / 423 Dysze: 543 / 252

Nr kat. 0271 051

Bardzo duzy

D40
Dysze: 117 / 427
Nr kat. 0271 048

Zalecany filtr pistoletowy

czerwony

biaty
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11.2 CZESCI ZAMIENNE SF 23 PRO

ELEM

ENT |NR KAT. |OPIS

1 9953696 Wytacznik ochronny silnika

2 2393002 Sruba z tbem owalnym 4,2 x 45 (2 szt.)

3 2393003 Sruba z tbem owalnym 4,2 x 25 (2 szt.)

4 2388381 Sruba z tbem owalnym 4,2 x 22

5 2388377 Krazek

6 2369533 Pokrywa

7 2304608 Przewdd okragty

3 2393015 Kondensator 25 pF 400 V kpl.

9 2393018 Sruba z tbem owalnym M4x18 (4 szt.)

10 2393035 Listwa zaciskowa kpl. (poz. 7-9)

11 2369517 Uszczelnienie silnika

12 2369436  |Ztaczka redukcyjna podwdjna

13 0340257 Manometr kpl. AUS

14 2369454  Wlot

15 2388291 Korpus zaworu wlotowego

16 2369455 Zacisk

17 2393043 Zespot zaworu wlotowego (w tym poz. 18)

18 2369458 Pierscien uszczelniajacy

19 2393044 Zestaw do pomiaru poziomu oleju

20 2369586 Ztaczka

21 2393047 Zespot pokretta upustu cisnienia

22 2369631 Zawor bezpieczenstwa (w poz. 23)

23 9971395 Pierscien o-ring

24 2398248 Etykieta SF 23 Pro

25 0252475 Manometr kpl. EU

26 2393102 Zespot korpusu zaworu wylotowego

27 2393105 O-ring i pierscien uszczelniajacy

28 2393106  |Zespdt zaworu wylotowego. (w tym poz. 27)

29 2388374 Dfawnica kablowa

30 2394776 Przewdd zasilajacy UE
0341520 Przewdd zasilajacy AUS

31 2400157 Przewdd zasilajacy kpl. EU (poz. 29-30)
2400156 Przewdd zasilajacy kpl. AUS (poz. 29-30)
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ek czesci SF 23 Pro

Rysun
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11.3 CZESCI FILTRA WYSOKIEGO CISNIENIA

11.4 CZESCI ZAMIENNE ZBIORNICZKA

ELEM
ENT |NR KAT. OPIS
1 0341 265 Zbiorniczek 5 |, kpl. (poz. 2-6)
2 0340 901 Pokrywa
3 9902 306 Blachowkret 3,9x13 (2)
Krazek filtracyjny, szeroko$¢ oczek 0,8
0037 607 mm
4 Wyposazenie dodatkowe
0003 756 Krazek filtracyjny, szeroko$¢ oczek 0,4
mm
5 0340 904 Zbiorniczek
6 0340 908 Rura powrotna

ELEM

ENT |NR KAT. OPIS

1 0097 121 Filtr wysokiego cisnienia HF-01 kpl.

2 0097 301 Blok filtracyjny

3 0097 302 Obudowa filtra

4 0097 303 Sruba drazona

5 0097 304 Pierscien uszczelniajacy

6 9970 110 Pierscien uszczelniajacy

7 9974 027 O-ring 30x2 (PTFE)

8 9971 401 O-ring 16x2 (PTFE)

9 0508 749 Sprezyna tozyskowa

10 0508 603 Pierscien tozyskowy
0508 748 Wktad filtracyjny oczko 60

11 Wyposazenie dodatkowe
0508 450 Whkiad filtracyjny oczko 100
0508 449 Whktad filtracyjny oczko 30

12 9994 245 Sprezyna dociskajaca

Rysunek czesci zamiennych filtra wysokiego ci$nienia

<

N

C

e

Rysunek czesci zamiennych zbiorniczka

31




PL

CZESCI ZAMIENNE | OSPRZET

Super Finish 23

Pro
A
WAGNER

11.5 czESCI ZAMIENNE WOZKA

ELEM

ENT |[NR KAT. OPIS

1 2369570 Uchwyt

2 13806 Tuleja

3 2396299 Nit potokragty

4 2369585 Kubek do czyszczenia

5 2393786 Uchwyt na kubek do czyszczenia
6 2369550 Rama dolna, wozek

7 2369578 Podktadka ttumigca

8 9920304 Podktadka

9 2391181 Sruba imbusowa

10 2393118 Podktadka ttumiaca kpl. (poz. 7-9)
11 9900118 Sruba z them szesciokatnym

12 2369545 Ptytka ttumiaca

13 9920102 Podktadka

14 9910208 Nakretka szeSciokatna

15 2393119 Ptytka ttumiaca kpl. (poz. 11-14)
16 2369556 Koto

17 9994950 Kotpak kota

18 2393121 Koto kpl. (poz. 16, 17)

19 2388543 Stopka

11.6 CZESCI ZAMIENNE UKLADU SSACEGO

ELEM
ENT |NR KAT. OPIS
2393123 Uktad ssacy kpl.
1 2390605 Waz ssacy kpl. (z filtrem)
2 2390606 Waz powrotny kpl.
3 2323325 Filtr ssania
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SPRAWDZANIE URZADZENIA / INFORMACJE O ODPOWIEDZIALNOSCI ZA PRODUKT / GWRANCJA

TESTOWANIE AGREGATU

Ze wzgleddw bezpieczenstwa zalecamy, aby w razie potrzeby, ale
co najmniej raz na 12 miesiecy, zleca¢ kontrole agregatu przez
specjaliste, aby zapewni¢ jego dalsza bezpieczna prace.

W przypadku urzadzen nieuzytkowanych kontrole mozna odtozy¢
do nastepnego uruchomienia.

Nalezy rowniez przestrzegac wszystkich (ewentualnie rozbieznych)
krajowych przepiséw dotyczacych kontroli i konserwacji.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z dziatem obstugi
klienta firmy Wagner.

ISTOTNE INFORMACJE DOTYCZACE ODPOWIEDZIALNOSCI
ZA PRODUKT

Zgodnie z dyrektywa UE producent ponosi nieograniczona
odpowiedzialnos¢ za wady produktu tylko wtedy, gdy wszystkie
czesci pochodza od tego producenta lub zostaty przez niego
zatwierdzone, zostaty zamontowane w urzadzeniu i s3 prawidtowo
eksploatowane. W przypadku zastosowania akcesoriow lub czesci
zamiennych innych firm, producent jest zwolniony catkowicie lub
czeSciowo ze swojej odpowiedzialnosci, jezeli zastosowanie
akcesoriow lub czesci zamiennych innych firm spowodowato wade
produktu. W skrajnych przypadkach odpowiednie organy moga
catkowicie zakaza¢ korzystania z catego urzadzenia.

Oryginalne akcesoria i czesSci zamienne WAGNER zapewniaja
zgodnos$¢ z wszystkimi przepisami bezpieczenstwa.

UWAGI DOTYCZACE POSTEPOWANIA Z ODPADAMI

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz zgodnie z prawem
krajowym, produkt ten nie moze by¢ utylizowany jako odpady
domowe, lecz musi by¢ poddany recyklingowi w sposéb przyjazny

dla srodowiska!

Zuzyty sprzet elektryczny lub elektroniczny WAGNER odbierze
firma WAGNER lub jeden z naszych dystrybutoréw i zutylizuje go
w sposéb przyjazny dla Srodowiska. O szczegdty nalezy pytaé w
lokalnym centrum serwisowym lub u dealera firmy Wagner albo
skontaktowac sie z nami bezposrednio.

GWARANCJA
(Stan na 01.02.2009 r.)

1. Zakres gwarancji

Wszystkie profesjonalne urzadzenia do malowania kolorami firmy
Wagner (zwane dalej produktami) sa doktadnie sprawdzane i
podlegaja surowym kontrolom w ramach zapewnienia jakosci
firmy Wagner. Firma Wagner udziela przediuzonej gwarangji
wytacznie uzytkownikom komercyjnym lub profesjonalnym
(zwanymi  dalej ,klienci”), ktorzy zakupili produkt w
autoryzowanym specjalistycznym punkcie sprzedazy i ktére
dotyczag produktow wymienionych dla tego klienta w Internecie
pod adresem www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Niniejsza gwarancja nie ogranicza roszczen kupujacego z tytutu
odpowiedzialnoéci za wady z umowy kupna zawartej ze
sprzedajacym, jak réwniez praw ustawowych.

Decyzje co do wymiany lub naprawy produktu lub poszczegdlnych
czesci, badz odebrania produktu i zwrotu ceny zakupu podejmuje
gwarant. Koszty materiatbw i robocizny ponosi gwarant.
Wymienione produkty lub czesci staja sie nasza whasnoscia.

2. Okres gwarangji i rejestracja

Okres gwarancji wynosi 36 miesiecy. W razie eksploatacji
przemystowej lub w podobnych warunkach, w szczegdlnosci przy
pracy zmianowej, lub w przypadku wynajmu okres gwarangji
wynosi 12 miesiecy.

Urzadzenia o napedzie spalinowym lub pneumatycznym sa
rowniez objete gwarancja na okres 12 miesiecy.

Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu dostawy przez
autoryzowany specjalistyczny punkt sprzedazy. Rozstrzygajaca jest
data podana na oryginalnym dokumencie zakupu.

Dla wszystkich produktéw zakupionych w autoryzowanych
specjalistycznych punktach sprzedazy od dnia 01.02.2009 r. okres
gwarangji zostaje przedtuzony do 24 miesiecy pod warunkiem, ze
nabywca tych urzadzen dokona rejestracji zgodnie z ponizszymi
warunkami w ciggu 4 tygodni od dnia dostawy przez
autoryzowany specjalistyczny punkt zakupu.
Rejestracji mozna dokonal przez Internet
www.wagner-group.com/profi-guarantee.
Potwierdzaniem gwarancji jest karta gwarancyjna, jak rowniez
oryginalny dokument sprzedazy, na ktérym podano date zakupu.
Rejestracja jest mozliwa tylko wtedy, gdy nabywca wyrazi zgode na
przechowywanie danych, ktére zostaty wprowadzone podczas
rejestracji.

W przypadku ustug wykonanych w ramach gwarancji, okres
gwarangji na produkt nie ulega przedtuzeniu ani wznowieniu.

Po uptywie okresu gwarancji nie mozna juz dochodzi¢ roszczenh z
tytutu gwarancji lub z rekojmi.

pod adresem

3. Postepowanie

Jezeli w okresie gwarancji zostang ujawnione wady materiatowe,
obrébki lub wykonania urzadzenia, nalezy niezwtocznie lub
najpdzniej w ciagu 2 tygodni dokonac zgtoszenia gwarancyjnego.
Autoryzowany specjalistyczny punkt sprzedazy, ktéry dostarczyt
urzadzenie jest uprawniony do przyjmowania zgtoszen
gwarancyjnych. Zgtoszenia gwarancyjne mozna przekazywac
rowniez w punktach serwisowych wymienionych w naszej instrukcji
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obstugi. Produkt musi zosta¢ wystany na koszt nadawcy lub
dostarczony wraz z oryginalnym dokumentem zakupu, ktory
zawiera date zakupu i nazwe produktu. Aby wystapi¢ o
przedtuzenie gwarancji, nalezy dotaczy¢ karte gwarancyjna.
Koszty, jak rowniez ryzyko utraty lub uszkodzenia produktu w
transporcie lub przez punkt przyjmujacy zgtoszenie gwarancyjne
lub dostarczajacy naprawiony produkt, leza po stronie klienta.

4. Wytaczenia z gwarangji

Gwarancja nie sg objete:

= czesci, ktére ulegaja zuzyciu w wyniku eksploatacji lub innego
naturalnego zuzycia, jak rowniez wady produktu, ktére sa
wynikiem naturalnego zuzycia lub zuzycia w wyniku uzytkowania.
Dotyczy to w szczegdlnosci przewoddw, zawordw, opakowan,
dysz, cylindrow, ttokéw, elementdéw konstrukcji nosnej, filtréw,
rur, uszczelek, wirnikdw, stojanéw itp. Uszkodzenia
spowodowane zuzyciem, ktore powstaja w szczegdlnosci w
wyniku stosowania materiatdw powtokowych o wiasnosciach
Sciernych, takich jak dyspersje, tynki, szpachle, kleje, glazury,
podktady kwarcowe.

- usterki w urzadzeniach spowodowanych nieprzestrzeganiem

instrukgji obstugi, niewfasciwym lub niefachowym
uzytkowaniem, nieprawidtowym montazem i/lub
uruchomieniem przez kupujacego lub osoby trzecie,

uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem, nietypowymi

warunkami otoczenia, nieodpowiednimi materiatami
powtokowymi, nieodpowiednimi  warunkami eksploatacji,
eksploatacja przy niewfasciwym napieciu

sieciowym/czestotliwosci, nadmierna eksploatacja lub wadliwa
obstuga, konserwacja i/lub czyszczeniem.

- usterki w urzadzeniu, ktére zostaty spowodowane przez
zastosowanie akcesoriow, dodatkowych komponentéw lub
czesci zamiennych, ktére nie sg oryginalnymi czesciami firmy
Wagner.

= produkty, w ktérych dokonano modyfikacji lub uzupetnien.

= produkty, ktérych numer seryjny zostat usuniety lub jest
nieczytelny.

= produkty, ktorych naprawy byty dokonywane przez osoby
nieupowaznione.

= produkty, w ktorych wystepuja nieznaczne odchylenia od
wiasciwosci docelowych, ktére sg nieistotne w dla do wartosci i
uzytecznosci wyrobu.

- produkty, ktére zostaly czesciowo lub  catkowicie
zdemontowane.
5. Postanowienia dodatkowe

Powyzsze postanowienia gwarancyjne odnosza sie wytacznie do
produktow, ktére zostaty zakupione w autoryzowanych
specjalistycznych punktach sprzedazy na terenie UE, WNP, Australii
i s§ uzywane na terenie danego kraju.

Jezeli podczas kontroli usterka zostanie uznana za niepodlegajaca
gwarancji, naprawa zostanie wykonana na koszt nabywcy.
Powyzsze postanowienia ostatecznie regulujg stosunek miedzy
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gwarantem a nabywca. W przypadku dodatkowych roszczen, w
szczegolnosci z tytutu szkdd i strat wszelkiego rodzaju, ktore
powstaty w zwigzku z produktem lub jego uzytkowaniem, nie maja
zastosowania przepisy o odpowiedzialnosci za produkt z
wyjatkiem obszaru zastosowania.

Powyzsze nie ma wptywu na roszczenia z tytutu odpowiedzialnosci
za usterki kierowane do specjalistycznego punktu sprzedazy.
Niniejsza gwarancja podlega przepisom prawa niemieckiego.
Jezykiem umowy jest jezyk niemiecki. W razie roéznic pomiedzy
tekstem gwarancji w jezyku niemieckim a tekstem w jezyku obcym,
rozstrzygajaca jest wersja w jezyku niemieckim.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Republika Federalna Niemiec

Podlega zmianom

Deklaracja zgodnosci WE

Producent deklaruje na wiasng odpowiedzialno$¢, ze
przedmiotowy produkt spetnia wymagania nastepujacych
przepisbw  prawa: Dyrektywy  2006/42/WE, 2014/30/UE,

2011/65/UE oraz 2012/19/UE

Obowigzujace normy zharmonizowane:
EN 12621, EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2, EN
61000-3-11, EN 61000-6-1, EN 61000-6-3

Deklaracje zgodnosci WE dotaczono do produktu.
W razie potrzeby jej egzemplarz mozna zaméwié¢ pod numerem
katalogowym 2398553.
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A J. Wagner Ges.m.b.H.

Ottogasse 2/20

2333 Leopoldsdorf
Osterreich

Tel. +43/ 2235 / 44 158
Telefaks +43/ 2235 / 44 163
offi ce@wagner-group.at

WSB Finishing Equipment
Veilinglaan 56-58

1861 Meise-Wolvertem
Belgia

Tel. +32/2/269 46 75
Telefaks +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

CHWagner International AG

Industriestrasse 22

9450 Altstatten

Szwajcaria

Tel. +41/71 /7 57 22 11
Telefax +41/71 /7 57 22 22
wagnher@wagner-group.ch
J. Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-StraBe 18
D-88677 Markdorf

Postfach 11 20

D-88669 Markdorf

Niemcy

Tel.: +49 /75 44 / 505 -1664
Faks: +49 /75 44 / 505 -
1155
wagner@wagner-group.com
www.wagner-group.com

CZ E-Coreco s.r.o.

Na Roudné 102

301 00 Plzen

Czechy

Tel. +420 734 792 823
Telefaks 420 227 077 364
info@aplikacebarev.cz

DKDVA A/S

Marielundvej 48 C
2730 Herlev

Dania

Tel. +45 70 234 239
info@dva.dk
www.dva.dk

Makimport Herramientas, S.L.
C/ Méjicon° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madryt)
Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00
Telefaks 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es
info@grupo-k.es

Euromair Antony

S.AV. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefaks +33 (0) 1 69 81 72 57
conseil.paris@euromair.com
Euromair Distribution

Siege Social / S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefaks 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

RU WMmnoptép:

000 «BuHTex pyc»

143960 MO, r. PeyToB, ynuua
*KenezHopopoxHad, a. 11, ke./od.V
TenedoH: +7 (499) 705-11-31
Mouta: hello@wagner.ru

CanT: www.wagner.ru

GB Wagner Spraytech (UK) Limited

Innovation Centre

Silverstone Park

Silverstone

Northants NN12 8GX

Wielka Brytania

Tel. 01327 368410

enquiries@wagnerspraytech.co.uk
I Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Witochy

Tel./Faks 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.com

NL WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,
3543 MB Utrecht
Holandia
Tel. +31/30/241 41 55
Faks +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

S Orkla House Care AB,
Tallvagen 6
564 23 Bankeryd,
Szwecja
Tel. +46 36 376300
Info@orkla.se

M3rotoButens:
. BarHep 'mox,

Otro-Nlunentan, 18 EH[

-88677 Mapkpopd, lepmaHusa
www.wagher-group.com
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