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@ These instructions @ Ces instructions

are for your safety.
Please read them
thoroughly before
use and retain

for future reference.

sont données pour
votre sécurité. Lire
attentivement ces
instructions avant
linstallation et les
conserver pour
référence.

@ Teinstrukcje majg @ Diese Anweisungen @ [OaHHbie

stuzy¢ Twojemu
bezpieczenstwu.
Nalezy je doktadnie
przeczyta¢ przed
uzyciem produktu

i zachowac na
przysztos¢.

@ Aceste instructiuni @ Estas instrucciones @ Estas instrugdes

sunt pentru siguranta
dvs. Va rugam sa le
cititi cu atentie
nainte de utilizare si
sa le pastrati pentru
consultari viitoare.

son para su propia
seguridad. Léalas
atentamente antes
de usar el producto
y guardelas para
referencia futura.

sa0 para sua
seguranca. Leia-as
atentamente antes
de utilizar e
guarde-as para
futura referéncia.

sind fir lhre
Sicherheit. Bitte
lesen Sie sie vor dem
Gebrauch griindlich
und bewahren sie

fir zukuinftige
Referenz auf.

@ Bu talimatlar sizin
guvenliginiz i¢indir.
Kullanmadan énce
litfen bunlari
dikkatlice okuyun
ve ileride bagvurmak
lizere saklayin.

VHCTPYKLMW
npuBoAsATCA

B Liensix
obecneyenns
6e3onacHoCTy.
BHumarenbHo
npouuTainTe

ux nepen
UCMomnb3oBaHWEM
1 COXpaHuTe Ha
cnyyan
HeobxoaumocTu.




@ Use @ Utilisation @ Uzytkowanie @ Benutzung @ MWcnonb3osaHue
@ Utilizare @ Uso @ Utilizagdo @ Kullanim

® Before you start © Avant de commencer @ Przed rozpoczeciem
uzytkowania

@ Bevor Sie beginnen @ Mepep Hauanom @ inainte de a incepe
aKcnnyarauum

® Antes de empezar @ Antes de comecar @ Baslamadan 6nce

@ General advice

a A W N =

. Ensure the saw blade has sufficient tension. This will avoid “whip” where the blade could deviate from a true cut.
. The blade is in line and central to the frame.

. Ensure the blade tension is always released after use.

. The workpiece is square and true to the base casting.

. The correct type of blade for the job is used.
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S’assurer que la tension de la lame de la scie est suffisante. Cela évitera a la lame de “riper” et de dévier de sa trajectoire
de coupe.

. La lame est alignée et centrée par rapport au cadre.

. la tension de la lame est toujours desserrée aprés usage.

. La piéce est perpendiculaire et droite par rapport a la base moulée.
. Le type de lame approprié est utilisé pour le travail a effectuer.
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. Sprawdzi¢, czy naprezenie brzeszczotu jest odpowiednie. Zapobiegnie to odchylaniu sie brzeszczotu od linii cigcia.
. Brzeszczot jest wyréwnany i wysrodkowany wzgledem ramy.

. Po uzyciu zawsze nalezy zwolni¢ naprgzenie brzeszczotu.

. Obrabiany element jest prostopadty i prosty wzgledem odlewu podstawy.

. Uzywany jest prawidtowy typ brzeszczotu do danego zadania.

@ Allgemeine Hinweise

. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt eine ausreichende Spannung hat. Dies vermeidet eine Abweichung des Séageblatts von

einem geraden Schnitt.

. Die Klinge ist in einer Linie und zentral innerhalb des Rahmens.

. Stellen Sie sicher, dass die Blattspannung nach jedem Gebrauch geldst wird.
. Das Werkstiick hat eine flache Oberflache, passend zu dem BasisguRteil.

. Die richtige Art des Sageblatts fiir die Arbeit wird verwendet.

@ O6wue pekomeHaaummn

1.
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Y6eanTech B JOCTAaTOMHOM HATSXKEHWUU NMUILHOMO NOMOTHA. JTO NO3BONUT M3bexaTb "BOI'IHOOGpa3HOFO" nponuna, npu KOTopomMm
nuna ocyLwecTnsaeT pe3aHne ¢ OTKIoOHeHneM.

. MunbHOE NOMOTHO JOIMKHO BbITb PACTONOXEHO JIMHEMHO MO LEHTPY NUILHON paMbl.
. Bcerpa ocnabnsiite HaTshkeHVe NONoTHa No OKOHYaHWK paborT.
. ObpabatbiBaemoe naaenune AomKHO BbiTb MPSAMOYronbHON (HOPMbI, ro HEOGXOAMMO POBHO PaCMONOXUTL Ha CTaHWHE.

. Micnonb3ayinte npaBunbHbI TUA NULHOMO NOMOTHA ANt MOCTABMNEHHON 3aaun.



@ Recomandari generale

. Asigurati-va ca panza fierastraului este suficient de tensionata. Acest lucru va impiedica ,rdsucirea” in cazul in care panza poate

devia de pe traiectorie.

. Panza este pe aceeasi axa si centrala in raport cu cadrul.

. Asigurati-va ca panza este detensionata intotdeauna dupa utilizare.
. Piesa de lucru este bine pozitionata si fixata pe banc.

. Utilizarea tipului de panza potrivit pentru a executa lucrarea.

® Consejos generales

. Asegurese de que la hoja de sierra tenga suficiente tension. Esto evitara “latigazos” con los que la hoja puede desviarse

del corte.

. Compruebe que la hoja esta en linea y centrada en el bastidor.

. Asegurese de que la tension de la hoja se libera siempre tras el uso.

. Compruebe que la pieza esta bien situada y fija sobre la base de fundicion.
. Asegurese de usar el tipo de hoja adecuado para el trabajo.

@ Cuidados gerais

. Certifique-se de que a lamina da serra esta suficientemente tensionada. Isto evitara o “efeito chicote” que poderia fazer com que

a lamina se desviasse de um corte.

. Certifique-se de que a lamina esta alinhada e numa posicao central em relagéo a estrutura.

. Certifique-se que a tens&o da lamina & sempre libertada ap6s a utilizagéo.

. Certifique-se de que a peca de trabalho esta perpendicular e numa posigao exata em relacéo a base.
. E utilizado o tipo de lamina adequado ao trabalho.

® Genel tavsiye

. Testere bigaginin yeterli gerilime sahip oldugundan emin olun. Yeterli gerilim, bicagin dogru yeri kesmemesine neden olabilecek

kaymalarin 6nline geger.

. Bigagin testere koluyla ayni hizada olmasi gerekir.

. Kullandiktan sonra daima bigagin gerilimini serbest birakin.

. Islenen parganin kare seklinde olmasi ve tablaya dogru yerlestiriimesi gerekir.
. Ise uygun dogru bigak tiril kullaniimalidir.



@ Functions and settings @ Fonctions et réglages @ Funkcje i ustawienia

@ Funktion und @ DyHKuUMM 1 HacTpoOKK @ Functionare si setari
Einstellung

® Funciones y ajustes @ Funcio e configuragées @ Fonksiyon ve Ayarlar
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Manufacturer ¢ Fabricant « Producent ¢
Producator ¢ Fabricante:

UK Manufacturer:

Kingfisher International Products Limited,
3 Sheldon Square, London, W2 6PX,
United Kingdom

EU Manufacturer:

Kingfisher International Products B.V.
Rapenburgerstraat 175E

1011 VM Amsterdam

The Netherlands
www.kingfisher.com/products

www.diy.com

www.screwfix.com

www.screwfix.ie

To view instruction manuals online,
visit www.kingfisher.com/products
www.castorama.fr

www.bricodepot.fr

Pour consulter les manuels d’instructions
en ligne, rendez-vous sur le site
www.kingfisher.com/products
www.castorama.pl

Aby zapoznac¢ si¢ z instrukcja obstugi online,
odwiedz strone www.kingfisher.com/products
Umnoprep:

000 «KacTtopama PYC»

[ep6eHeBckas Hab., aom 7, cT1p.8,

Poccus, Mocksa, 115114

www.castorama.ru

W3rotoButenb ans Poccumn: «HagexHbie
MHCTPYMeHTbI 1 obopyaoBaHue», JITa.
Anpec:13-2, nanin 338, deHrkeuur Rd. cek 2,
TaHuw, TandyHr 427-42, TaiBaHb

cpenaHo B TaliBaHuzz [lonyckatotcs
He3HayuTesbHble OTKIOHEHUS B
yKa3aHHbIX pa3Mepax
OHnanH-BepCcUn pyKoBOACTB No

3KcnyaTaumum AOCTYMHbLI Ha CTpaHuLe
www.kingfisher.com/products
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www.bricodepot.ro

Pentru a consulta manualele de instructiuni
online, vizitati www.kingfisher.com/products

www.bricodepot.es

Para consultar los manuales de instrucciones
en linea, visite www.kingfisher.com/products

www.bricodepot.pt

Para consultar manuais de instrucées online,
visite www.kingfisher.com/products

ithalatgi Firma:

KOGTAS YAPI MARKETLERI TiC. A.S.
Tagdelen Mah. Sirri Celik Bulvari No: 5
34788 Tasdelen/Cekmekdy/ISTANBUL
Tel: +90 216 4300300

Faks: +90 216 4844313
www.koctas.com.tr

Kullanim kilavuzuna internet lizerinden
ulagmak icin www.kingfisher.com/products
adresini ziyaret edin

Yetkili servis istasyonlari ve yedek parga temini
icin asagida yer alan Kogtas Musteri Hatti ve
Kogtas Genel Midurlik irtibat bilgilerinden
faydalaniniz.

KOGTAS MUSTERI HIZMETLERI
0850 209 50 50



